6,9 APENDICE




Apéndice 1: Disefio del Prondstico de ventas

Fabrica Dany

Sistema de Planificacion Programacién y Control de la produccion

Departamento de produccién

- ' Fecha de Elabaoracian
== § Fecha de Actualizacidn:
’%@ &
2R, 0 VO
PRONOSTICO DE VENTAS
Productos Ene Feb Mar Abr May Jun Jul
TOTAL

Elaborado por:

Aprobado por:

225




Apéndice 2: Disefio del prondstico de produccion

Fabrica Dany

Sistema de Planificacion Programacién y Control de la produccion

Departamento de produccion

Fecha de Elaboracidn

-
< 5 Fecha de Actualizacion:
‘%@ &
Oumeg VS
PRONOSTICO DE PRODUCCION
Ene Feb Mar Abr May Jun Jul
Productos
s | P P |V PlVI|S | P P P P
TOTAL

Elaborado por:

Aprobado por:

226




Apéndice 3: Disefio del plan anual de produccion.

Fabrica Dany

Sistema de Planificacion Programacion y Control de la produccion

Departamento de produccion

Fecha de Elaboracion

Fecha de Actualizacian:

NUMERO DE UNIDADES PLANIFICADAS PRODUCIR

Productos

Ene

Feb

Mar

Abr May

Jun

TOTAL

Elaborado por:

227

Aprobado por:




Apéndice 4: Disefio de los requerimientos de materiales

Fahrica Dany
Sistema de Planificacion Programacion y Control de la produccion
Departamento de produccion

— Fecha de Elaboracidn
% g Fecha de Actualizacidn:
2,

U oumme . ?ﬁ-@%

REQUERIMIENTOS DE MATERIALES CARNICOS

Productos Ene Feb Mar Abr May Jun

TOTAL

Elaborado por: Aprobado por:

228




Apéndice 5: Disefio del cuadro de requerimientos de mano de obra

Fabrica Dany

Sistema de Planificaciéon Programacidén y Controel de la produccidan

' Departamento de produccién

— Fecha de Elaboracian
‘% g Fecha de Actualizacidn:

REQUERIMIENTOS DE MANO DE OBRA

Productos Ene Feb Mar Abr May Jun

TOTAL

Elaborado por: Aprobado por:

229




Apéndice 6: Disefio del programa de mantenimiento.

Fabrica [Fanmny

Sistermma de Planificacidadn Programyacidn w Contraol de la produccidn

' Departamento de produccidn

-_— Fecha de Elaboracidn | |
= g Fecha de SActualizacion: ] ]

= ———
B o, p\ PSS

Programa de Mantenimiento Preventivo

Elaborado por: Fecha

Descripcion de

Nombre de Maquina Tipo de Mantenimiento Inicio de Reparacion Fecha Disponible R C
eparacion

Observaciones:

230




Apéndice 7: Disefio del control de inventario de producto terminado

Fabrica Dany

Sistema de Planificacion Programacion y Control de la produccion

Departamentoe de produccion

— Fecha de Elaboracian
"".,ﬁ g Fecha de Actualizacian:
‘9@ <&
mu‘vﬁ?ﬁ
CONTROL DE INVENTARIOS
Producto Caodigo Cantidad ingreso Cantujad de Cantidad disponible en Fecha de salida/ingreso
salida bodega

Observaciones:

Elaborado por:

Revisado por:

231




Apéndice 8: Disefio programa de produccion

Fabrica Dany

Sistema e Planificacion Programacion yv Control de la produccian

Departamentoe de produccion

Fecha de Elaboracian

Fecha de Actualizacion:

No. ngTrlglﬁ‘D LANZ CIERRE 1 Cddigo PROGRAMA DE PRODUCCION SIGES.
Barra —
Descripcion
Elaborado por: Firma:

232




Apéndice 9: Disefio del control de inventario de Materia Prima

Fabrica Dany

Sistema de Planificacion Programacidén y Control de la produccion

Departamento de produccion

Fecha de Elaboracian

Fecha de Actualizacion:

CONTROL DE INVENTARIOS DE MATERIA PRIMA

Producto

Proveedor

Lote

Caodigo

Cantidad
ingresada

Cantidad
despachada

Cantidad en
Existencia

Observaciones:

Elaborado por:

233

Aprobado por:




Apéndice 10: Disefio de la hoja de control diaria de produccién

%‘@f

Fabrica [ramnw

Sistema de Planificacidn Programacidn w Contraol de

laa prroduccidn

Departammento de produccidan

Fecha de Elaboracidn

Fecha de Actualizacian: |

*-‘m.rﬂ*!
HOJA DE CONTROL DIARIO DE PRODUCCION

Supervisor: Fecha:
| Produccion

Programado Real Diferencia | Programado Real Diferencia | Programado Real Diferencia
Il Materiales

Materiales Cantld_ad Entradas - Averias Consumo Devoluciones

requerida Almacén Proceso Total

Inicio del proceso

Terminacién del proceso

Jornada
laboral

Tiempo fuera trasiego

Tiempo
efectivo

11} TiemEos

TOTAL

234




Apéndice 11: Disefio de tabla de requerimientos de datos

=
-,

&

U comeRE, B\ —

Fabrica Dany

Sistema de Planificacion Programacion yv Control de la produccian

Departamento de produccidén

Fecha de Elaboracidn

Fecha de SActualizacian:

Productos

Inventario
Inicial

%
Defectuoso

Requerimiento
Unitario de
Carnes

Requerimiento
Unitario de
Aditivos

Desperdicio
de
Materiales
%

Hras por
hombre
requeridas
por unidad

Eficiencia
%

Jornada

Dias
Habiles
por
periodo

Tiempo
de
inventario
(dias)

Elaborado por:

235

Aprobado por:




Apéndice 12: Andlisis de riesgos de puntos criticos de control HACCP

e
-
—

&
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Fabrica Danmnwy

Sistema de Planificacidon Programacidén w Control de la produccidn

Departamento de produccidn

Fecha de Elabaracian
Fecha de Actualizacidn: | |

ANALISIS DE RIESGOS DE PUNTOS CRITICOS DE CONTROL

MATERIALES PRIMA Y MATERIALES

CARACTERISTICAS

OBSERVACIONES
la. 2a. 3a. 4a.

ESTANDAR

RECOMENDACIONES

EQUIPO Y MAQUINARIA

CARACTERISTICAS

OBSERVACIONES
la. 2a. 3a. 4a.

ESTANDAR

RECOMENDACIONES

PRODUCTO EN PROCESO

CARACTERISTICAS

OBSERVACIONES
la. 2a. 3a. 4a.

ESTANDAR

RECOMENDACIONES

PRODUCTO TERMINADO

CARACTERISTICAS

OBSERVACIONES
la. 2a. 3a. 4a.

ESTANDAR

RECOMENDACIONES

236




