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ANEXO 1: MAPA DE INTERACCION DE PROCESOS DE GRAFICOS E IMPRESOS, S.A. DE C.V.
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ANEXO 2: CATEGORIZACION DE DEFECTOS DEL CLIENTE
MAYORITARIO

W
#
Errores posibles con su AQL respectivo para :

CAJAS PLEGADIZAS

1. Defectos criticos AQL 0.0

&= Textos incorrectos ¢ incompletos
=" (Colores incorrectos

= Material mezclado

& E| material no puede armarse

2. Defectos mayores AQL 4.0

= Manchas mayores de 1.0 mm de diametro
& |mpresién fuera de registro

= |mpresion fuera de tono

" Material con restos de goma

& Contenedores no identificados

& Material pegado

= Material roto

& Dificultad en el armado

3. Defectos menores AQL 10.0

= Manchas menores de 1.5 mm de didmetro
" Impresidn borrosa pero legible

& Impresion corrida

& Material sin laca



ANEXO 3: TABLA | MILITARY STANDARD 105E

“TABLE I — Sample size code letters

(gre 4.9.1 uxl 4.9.2)

Special inapectinn levels General inapection lrvela
Lot or batch size

5-1 5-2 5-3 5-4 1 n m
2 w0 8 A A A A A A n
9 L. 15 A A A A A n C
16 o 5 A A n 1] B . C n
26 [0 50 A n n C C (0] F
51 o 0 B D C C C E F
7 to 150 B C D n F G
151 10 280 B C n E E G ]
21 o 500 n C 1] E F n 1
501 o 1200 C C E F G i K
1201 (L 3200 C L1 E G H K L
3201 o 10000 C n F G | L M
10001 1o 35000 C L)) F n K M N
35001 to 150000 )] E G ] L N r
150001 o 500000 D E iH J M P Q
500001 and over ] E n K N Q n

S0 TS LN




ANEXO 4: TABLA Il MILITARY STANDARD 105E

= § TABLE [I-A—Single sampling plans [or normal inspection (Master table)
%9 (see 4.9.3 and 4.9.4)
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ANEXO 5.1: FICHA DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD - PRENSA




ANEXO 5.2: FICHA DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD - EMPAQUE




ANEXO 5.3: FICHA DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD - TINTA




