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INTRODUCCION

Un  verdadero reto para  las organizaciones en  la
actualidad para gue puedan crecer o al menos subsistir en
una economia que tiends a la globalizacidn estriba en gque
deben ser competitivas nacionalmente v en algunos casns a
nivel internacional.

Ahora bien, el volver competitiva una empresa vy el
dotarlos de productividad, requiere identificar la
tecnologia vy maguinaria adecuadas, asi como efectuar un
estudio de cada magquina para posibilitar programas de
mantenimiento preventivo vy eficiencia energeéticas que
aseqguren el buen funcionamiento de la capacidad instalada
v la toma de desiciones pertinentes: de ahi G
hbeneficiaran tanto la organizacidn como las personas que
trabajan en ella v a la sociedad:s se contribuwira
definitivamente asi, al desarrollo econdmico v social de
nuestro pals v a la reconvercidn industrial.




JUSTIFTCACION DEL TRABAJO
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MANTENIMIENTO EN SENTIDO GENERAL

Consiste ep prolongar la vida atil de cualguier obra
producida por el hombre v  mantenerla en  condiciones
normales  duwrante ellsa o desempefiando asd la funcidn  para
la cuwal ha sido creada.

Todo  equipo o maguina disefada para efectuar alguan
servicio, estd sujeta a sufrir desperfectos debidos a su
uso:  va sea dentro de un periodo corto o largo de
funcionamiento, llegando el momento en que &l propietario
tiene que decidir i reemplazarla o mantererla hasta
considerarla como obsoleta.

Este periodo corto o largo de funcionamiento, al  cual
g2 le denomina vida atil, depende su duracidn de ciertos
factores que estan en las manos del personal encargacdo del
funcionamiento v mantenimiento de las magquinas. Osea, que
una macguina gue tuvo una vida util de cinco afios , conoun
funclonamiento v ouna asletencia técenica deficlente, podria
Raber tenildo uma vida Gatil de ocho o més affos, dandele un
servicio adecuado v eficiente, nos referimos & que suU
maneio  ha sido normal v principalmente el mantenimiento
gue s  le  ha proporcionado es el dndicado  para  las
condiciones de trabajo.

El  mantenimiento en toda fabrica, implica el  trabajo
necesario para que estd se encuentre en buenas condiciones
de funcionamiento. Agui estan incluidas la vigilancia e
inspecciones de las instalaciones asi como la  reparacldn

eficiente de cualguier desperfecto improvisto, va Sea&
mecanico, eléctrico, ¢ electrdnico.

La funcidn de mantenimiento, asi como se efectua en
los sistemas mecanicos tambidn se efectua en  obras  como
edificios, carreteras, conexiones eléctricas. o sea en

La magquinaria requiere un mantenimiento mas  riguroso
aque el de otras obras, va que ademas de estar expussta al
deterioro acasionado por el medio ambiente, estd expuesta
al deterioro ocasionado por su propio movimiento, siendo
gate @l principal cauvsante de desperfectos v degastes.

Un mantenimiento adecuado permitird  reducir los
tiempos  muertos de produccidn vy dafios  graves  a la
MAQUINAria.

@
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IMPORTANCIA DEL MANTENIMIENTO

La dimportanclia del mantenimiento conslete en asegurar
la disponibilidad de maquinas, edificios v servicios que
we  reresasd ban o e obeam par ben e Lav organdracldn paen
desarrollar sus funciones, a una tasa de rendimlento sobre
la dnversidn: va sea qque esta inversion se encusntre  en
maquinaria, en materiales @ en recursos humanos.

Fara consegulir una alta productividad, s necesario el
emplen racional, eficar v econdmi de las instalaciones v
@l personal, asi como el mantenimiento de la maquinaria e
instalaciones en perfectas condiciones.

Fodemos concluivr gue la importancia del mantenimiento,
1a podemos enmarcar  bajo  los giguientes aspectos:
Econdmico, técnico, social v seguridad.

A) IMPORTANCIA ECONOMICA:

Importancia Interna en la Industria:

Internamente vemos que la carencia o un deficiente
marntenimiento nos  llevan a  soportar slituaciones
indeseables que ouasionan grandes pérdicdas eConOmicas,
tales como:

----- Tiempo  pérdido como resultado del desperfecto  en
Ta magquinaria v equipos.

- Grandes costos por pago de boras extras de trabajo
en @l departamento de produccidn para cumplir  con
lag metas programadas.

e Mavores costos en concepto de mano de obra en
tiempo extraordinario de trabajo para efectuar las
reparacil

Me YOres FEPAarac ilones @ aran esca la & CAallsa cle
- Desenbolsos por reemplazos prematuros debido a  la
mala conservacidn de los equipos.

- Mavar cantidac de productos rechazados, grandes
despercdicios.

- Fepeticiones de procesos de producedon

- Mavores costos de produccidn.
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TJodo lo anterior, se refleja externamente asi:

- Meror ptacldn del producto por su alto precio
@n @l mercado.

----- Férodidas de los cllientes por incumplimiento de laa
ferehag e entrega v cantidades previamente
wabablecldas

- Frechazo del producto por mala calldacd,
B) IMPORTANCIA TECNICA:

Cuandea  ponemeos  en practica un buen sistema de
mantenimiento, podemos obhtener las siguientes
ventaiass
- Mayor utilizacidn de la maguinaria.

- Mavor eficiencia de los procesos de produccldn,

- Major control de calidad debido a una adaptacidn
adecuada del equipo v la maguinaria.

- Operacidn  més segura del equipo v maguinaria, va
gque  se conoce su o estado fisico v condiciones de
funcionamierto.

- Sustitucidn adecuads de las piezas de repuestos.

= CQonocimiento técnico del equipo.

C) TIMPORTANCIA S0OCIAL.
- Fromieve las relaciones entre el personal  de

praoduceidn v o el de mantenimiento, va  gue las
asperezas surgidas por paros, se ven disminuwidas.

mas satisfaccidn puesto que
que le ha sido asignado.

- 1 personal siente
cumple con el trabajo

- Hay posibilidad de incrementar el nivel de wvida

del personal, va ogue pusde  haber  aumentos de
salarios al conseguir una mavor productividad v
calicdad con un costo menor de operacion.

D) IMPORTANCTIA EN LA SEGURIDAD.
Foademos obtener las siguientes ventajas:

- Reduce los  accidentes entre el personal del
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departameanto cley produccidn, va WIRY: las

no precipitada.

~~~~~ Debice  al  control continue de la maguinaria vy
goulpo, existen menos poslbilldades de fallas qgue
puedan perijudicar fisicamente al personal.

Como  hemos podido observar, la  dmportancia del
mantenimiento €55 tal, que no = circunscribe
unlecamente a las labores de produccidn, sino gue llega
a influler en la salud fislca v mental del trabajador,
ey s poslclidn econdmica v o osu estatus v P
consiguiente, &n la sociedad.
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MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Definicidn: Tipo de mantenimiento gue e encarga de
prevenir paros de produccidon, evitar costos como
consecuencia del paro v ademds mejorar la  calidad
cdel Froducto.

Atribuciones que el mantenimiento Freventivo Froduce a
guienes 1o usan:

1.- Digminuye el tiempo ocioso, en relacidn con  todo
o que se refiere a economias v  beneficios para
los clientes, dehbi

o a menos paros lmprevistos.

- Digminuye los  pagos  por  tiempo  extra de los
trabajadores tle mantenimiento &1 aAjustes
ordinarios v oen reparacliones en paros imprevistos.

R Menor  numero  de reparaciones en  gran  escala vy
menar  numero de reparaciones repetitivas por 1o
tanto, menor acumilacian de la fuerza v de trabajo
gde mantenimiento v del equipo.

4 .- Disminuye los o de  reparaciones  de los
desperfectos sencillos realizadas antes de los
paros imprevistos, debido a la menor fuerza de
trabajo, & las pocas téconicas empleadas v & la
menor cantidad de partes gue se ne i tan para los
planeados, en relacidn con los no previstos.

]

- Menor numero de  productos rechazados., MENOS
desperdicios, mejor control de calidad, debido a
la corrvecta adaptacidn del equipo.

b Aplazamiento o eliminacidn de los desembalsos por
reemplazo prematuroe de planta o equipo, debido a
la mejor conservacidn de leos activos @ incremento
de la vida probhable.

7w Cambhio del mantenimiento deficiente de " parces " a
mantenimiento programado menos costoso, con 1o gue
g logra mejor control del trabajo.

8- Mayor seguridad  para los  trabajadores vy  mejor
protececidn  para la planta, lo cual conduce a una
compensacion mas baja v menores costos de seguro.

Q.- Mejores relaciones  industriales, porque los
trabajadores de produccidn po sufren detenciones
involuntarias o pérdidas de las bonificaciones por
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El  aumento de la demanda de energia  en  todos los
padmen el munetey i d ymey  Ta ewdmbencia Tamitacin  ¢les
recuraos energeticos posibles de utilizar econdmicamente,
han conducido a un aumento del costo de la energia v a una

escasez progresiva de los conbustibles tradicionales.

o de los principales consumidores de energia es el
sector industrial, gque tiene posibilidades grandes para
lograr ahorros significativos.

En la actualidad, es importante analizar el consumo de
energia  en  las  maquinas de una empresa, tratando de
identificar  los puntos en los cuales se puede lograr un
ahorro de energia. No solo se brata de reducir los costos
monetarios de la produccidn, sino gue de  reduecir el
desgaste energético que confiere la fabrica al medio
ambiente.

Fara que un programa de conservacidn de energia tenga
éexito, es5 necesario la convicocidn v el empuije de  los
niveles maxrimos de la empresa, los gue ademas, formardn la
mentalidad creadora v consciente del problema.
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OBJETIVOS

A. Objetivo General:

Feallzar un diagndstd ' de la situacidn
actual de Mantenimiento de Maguinaria vy eficlencia
Ernergética en el secto productos de Metal v
Accesorlos Metdllcos, identificado debhilidades,
pédrcdidan  de recursos vy oenerglias, como base  para  una
toma e deslclones gue lleve a)l mejoramlento de las
organizaciones ingividuales & &l gstudio,
proporciondndol as de  alguna  herramienta que lasg
permita fortalecerse, asegurando  asd eficienclia,
tecnologlia v competitividad.

B. (Objetivos Especificos:

- FRealizar un andlisis practico de cada wuna de las
magquinas  de uwuna empresa aplicando  lo  aprendido
durante los afios de carrera o e Ingenieria
Mecanica.

- Dotar a la empresa e un programa de Mantenimiento
preventive  que sea efectivo v funcional con 1o
cual se prolongard la vida atil de la maguinaria vy
hacer menos frecuentes su reemplaio.

- Evitar trabajo en horas extras, en razon de  su
mayor  costo, a través de un  proceso  productivo
normal v o fluido.,

---- Cumpliv  con fechas de entrega ( Jit -~ "Just In
Time " ) para  conservar  buena  imagen de la
BN 6

- Inventariar todag v cada una de las maguinas con
gque cuenta la empresa.

- Eatablecer guia para aprovechar en forma efectiva
de la energia v mantensr costos.
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ALCANCES Y LIMITACIONES

ALCANCES:

- Deijar plasmado en un documento &1l  programa de
mantenimiento preventivo que permita a la empresa
lograr reducir los tiempos muertos de produccion vy
dafios  graves & la maguinaria, asi  como  tambhieén
evitar confrontaciones entre el mantenimienta vy la

produccidn.

- Establecer parametros que indigquen la sltuacidn en
que - se encuentran actualmente las magquinas para
finalmente prescribler sue actividades condlclones
y funclonamiento.

e Fropeoroionar una cLd & RETa- &l me j o
aprovechamiento de la energia. EBEasto se llevard a
cabo  tomando en cuenta la aplicacidn de técnicas
de la Ingenieria Mecéanica para lograr pstos

objetivos.

LIMITACIONES :

- Digponibilidad de informacidn, por gque aungue se
tenga @l  apovo de la empresa siempre hay

imformacidn gque no se brinda por temor & una  fuga
de 1la misma.,

- Se establecerdan v se dardn soluciones de acuerdo a
lo disponible en nuestro pais v a los objdetivos de
nuestro trabajio.

- El factor tiempo e una gran limitante debido a
aque el trabajo lo realizard una sola persona v
para  lograr  los objetivos deseados se necesita
estar bastante tiempo en contacto con el equipo;
@l  trabajo se debe de realizar en el tiempo
permitido por las autoridades de la empresa debido
a que no se puede detener la produccidn por estar
realizande  pruebas  e@n 1AS MAQUINAS. B tiempo
ctorgado  por las altas awtoridades de la empresa
es el siguienter Todos los dias de lunes a viernes
gder 4 oa W20 pam,

e realizard en hase a un
preventivo.

o Bl analisis
mantenimiento

Fatamos interviniendo a un sistema de produccidn
porgque se requiere que durante gl proceso no se
den fallas v se trabaje mejor.
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- El programa se establecerd teniendo en cuenta  la
cdisponibiidad de la informacidn v repuestos  en
nuestro pais.
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DEFINICION DEL TEMA
"Anallsis  de la maguinaria dentro de  las  Industrias

Manufactureras Metdlilcas de El Salvador para posibilitar
@l disefio de un programa de mantenimlento preventivo.

A traves de la eleccidn de una fabrica oque se
encuentra funcionando en el Departamento de Santa Ana, se
detectardan los problemas en cuanto a los procedimientos
con o gque  se  opera el mantenimiento  preventivo. Como
tambidén  optimizar uneo de los recursos escasos en  nuestro
pais, el cual es la energia.

Se efectuara un andlisis de cada una de las magquinas
dentro de esta empresa wtilizando lo aprendido en  las
materias de la carrera de Ingenieria Mecénica, este
anallsie comprenderd:

- Una dnvestigacidn del tipo de maguinaria con gue
cuenta la empresa.

- Eatudio de las caracteristicas, de cada maquina para
ver su actual funcionamiento.

- Se elaborard un plan de trabajo para cada maguina el
cual, se considere seguro v productive.

La informacidn obtenida del andlisis nos servird para
poder disefar un programa de mantenimiento preventivo el
cual  sea funclional, efectivo v gue estd de acusgrdo a las
condiciones de trabajo de la empr

También se proporcionarda wuna Quia para 1 mejor
apravechamiento de la energia.
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JUSTIFICACION

el aector indy

Lo cLaed Tas  empr
manufacturero v especificamente las empres

imtrial
B ode  productos

dee metal, fabricacldn de muebles v acceesorios metidlicos

necesitan de un subsistemns de mantenimiento eficiente

eficaz?

A. NIVEL MACRO-ECONOMICO

Debido a wsu  dmportancia relativa en el mector

productivo  del pais v en la reconversidn  industrial
gcontdmica de una regidn:

La  tecnologia v peosibilidad de aprovechar
maximo  su capacidad instalada de
&N el proce productive como tamblén la creacldn
bienes que satisfagan las neces

s

Debido al entorne v a la situacion de la demanda
las actividades del sector en estudio:

Begun la reviste trimestral del Banco Central
Reserva de El Balvador @l valor bruto de produccidon

bhe ser factor basico

sidades de la poblacidn.,

precios  corrientes en miles de colones, del sector

manufacturero ha tenido una tendencia creciente.

N —— ERYpep——

1991

1992 1995

¢ 18,110,900 ¢ @1, 217,600 ¢ 24,513,786 ¢ 7

Fuente: Revista BCR (Energ, Febrero., Marzo/1992) pag.?4

Se puede observar  la importancia relativa

creciente del
econdmica del pads.

Ademds del aumento en la produccidn, & la ves

2 bor manufacturero en la actividad

[araeel g pstablecer @l valor agregado a precios
corrientes de los muebles de metal v productos
metdlicos v concluir que hay una demanda significativa

de eéstos bienes, O COnsumo aparente.
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ARDS DE FRODUCCTON IMFORTANCION EXFORTACION CONSUMO
CONSUMO) (MILES DE CTF-METALES FOE-METALES AFARENTE
HISTO- COLONES ) COMUNES Y SOMUNES Y
RICO SUS MANUFAC- SLIS MANUFAC—

TURAS (MILES TURAS (MTLES

DE COLONES) DE  COLONES )

A b

B, 967 TOA , OBO

61,048

1991 IEL,994

1992 SED, P05 724,116 106, 467 RS1, 538

s A4S S281a SrASs GRARD Sibvs nesks Saing 1eeHd MISTE S1005 PHioe reSH SEes GRens eVt RO EPNES NI SNESH WEES SNRRD eRORD PSLER Stene b BAURD TLERD PRS0 Feese IS

4150 AIBE Meash Shsat WIS oons Absae ness LIS Seets SSRRe 4heRS sk HIOS PHSSE PUSBH RIDE HHAUL AFSS absH SRS VL URRAL abiee seunt

1993

e (e o () e

Fuerite: Revista BCR (Enero, Febrero, Marzo/93). FPag.57,69,96
Farmulas F + M -~ X = Consumo Aparente.
Froduccidn + Importaciones - Exportaciones = Consumo Aparente.

Se pusde concluir que dentro del sector de 1a
Industria Manufacturera el SHubsector o Rama de
Industriasz Metalicas Rasicas vy Froductos Metdlicos
tiense wuna marcada tendencia al corecimiento v gue
contribuve con un peso relativeo gignificativo en  la
actividad econdmica del pais.




VT L3

B-

Nivel Empresarial

L.as EMEPIE S as (medianas v grandes) e se
concentran entre un 70 & 804 en San Salvador, 9% -~ 10%
en  la lLibertad v el resto en el interior del pais,
Santa MAna, Ban Miguel, segun "La Fequefia Empresa
Manufacturera en l1a Economia Salvadorefa, UCA, 19853, v
gue  conforman el objeto de estudior generan miles de
gmpleos a trabalacdores v que con clerto adiestramiento
y  capacitacidn, se constituven en Recursos Humanos o
Mano de Obra Calificada vy Especializada.

- L.ags  empresas de este sector necesitan de  un
subslstema de mantenimiento para evitar v/
supkimivy cualauler dafo en los Recuwrsos Fislocos v
Manterdales o fin de conservar las macguinarian,
P peavm 4 aery Lo y WL e m IR concl ol oneon
matimfactordas y  abtener  asi  una produeeddn
continua  reducir tiempos productives, disminuie
desperdicios, mantener una calidad dptima, todo
ello gue se Lraduce en lograr costos razonables,
competitividad tanto interno COME EHTErNO,
resul tados positivos gue  permiten a estas
organizaciones no solo mantenerse en los mercados
SIMO Crecer.

For 1o tanto, con un subsistema de mantenimiento
funcional v con un programa de mantenimiento por
escrito v bien definido, se obtiene que todas las
unidades en  las estructuras organizacionales
puadan desarrollar sus funciones a una tasa optima
de eficiencia, lograr una alta productividad oque
s& consigue con el empleo racional v motivante de
los FRCUrsons Y o opor Ul time consegulir con
efectividad los resultados propuestos tanto por el
personal de mantenimiento, come la produccidn vy
toda la empresa.
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JUSTIFICACION ESPECIFICA PARA LA EMPRESA

El sondee oque hizo en la empresa a través de  una
visita vy mediante entrevistas, observaciones directas en
el propio lugar de trabajo. se ha podido detectar ciertas
debilidades en 1a unidad e mantenimiento v
eapecificamente en log aspectos siguientes:

COMERCIALIZACION

Agquel las experiencias gue tiene la empresa con sus
clientes v gue puesden ser controladas por politicas de
negaciacidn, fijacidn de fechas de entrega, control de
produccidn, podrd asi la organizacidn lograr una mayor
cobertura  de mercado a través del crecimiento de sus
actividades productivas o de fomentar la  demanda
dehbido a una mejor imagen competitiva.

Con- la vigita a la emnpresa se pudo constatar que
varias veces s8 han perdido contratos debido & gue se
tienen fallas imprevistas duwrante e) proceso de
produccidn, con lo cual no cumplen con la  fecha de
prntrega, 1o que trase como oo senclia la pérdida  de
los olientes. Eat ALy

& problema de fallas  impreviast
solamente se podrédn solventar con  la  doplementacidon
tdel programa de mantenimiento preventivo.

RECONVERSION INDUSTRIAL

Implica la necesidad de adapterse a los cambios
que s producen  dentro vy fuera del pais, en el
contexto econdmico, social v politico, cambios que se
reflejen en la capacidad instalada, la tecnologia de
procesas vy productos, v oen la organizacion de  la
produccion en general. Esto implica aplicar técnicas
apropiadas e mantenimiento no  correctivo, sino
preventivo, maximizar el uso de recursos materiales,.
macuinaria, i po, EBNercia, explotar las
oportunidades v fortaleras, detectar las exigencias de
entorng v atender en forma méds eficasr a la clientela,
que s la razdon de ser de cualguier empresa.

FRODUCCION:

En la elaboracion de un bién con el objeto de su
venta v  generacidn de uwtilidadesy debs controlar
cliertas varlables tales Comeos

wado de la energia. Muchas veces en el
1w Lnnecesarios de
sho del proceso de

- Lso adec
weon de la maguinaria se dan @
@reregda, 1o cual aumenta el ¢
produccion, aumentando v poniendo en practica  las
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Fre e omen e
Energética.

gue se tendrdn de la eficiencia

Ternologia Apropldaca. . aclopala i cldn de
macpuinaria adecuada contribuyve a obltener un  mayor
Qg tencia en la productividad, en  la

ity e efic]
calidad misma de los productos  terminados, en
horas  bhombre  invertidaeas en suw elaboracidny  1a
tecnologia debe adecuarse al nivel de demanda vy
crsto de la empresa.

Calidad de los productos. FEs un  aspecto de
importancia central en el pro s e reconversion,
Y a que esta atraerd la preferencia de los
productos nacionales v de la empresa que  han  de
competir con los importados: la evaluacion de  la
calidad la dan los consumidores gquienes deciden én
fureidn te disefos, preclos, acabados. L.o
anterior s«dlo se logra con maguinas trabajando  en
condiciones favorables Vv  seQuras, 1o cual  se
consigue o W pEegrana cle mantenimiento
preventivo efectivo v de acuerdo a las condiciones
cde trabajo de la empresa.

L.a -importancia de la investigacidn de la empresa
estriba en que, por oedio de wn sistema de
mantenimiento preventivo aproplado, e poderan
plantear alternativas de accidn para gque con ello
mejoren la unidadess de produccidon.  Logrando  con
tal aporte un gran beneficio para la enpresa.
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FORMULACION Y ANALISIS DEL PROBLEMA

Estado A: Falta cle L
prreverntive Y

@rergia.
Ertracas -

Variables de

Salidac
energétloa.

Variables de salicdaz -

Variables de solucidn: o

Restricciones:s -

Frograma de Mantenimiento

mantenimiento
de la

[T EMA cle
mal  aprovechamiento

Elevado costos de produccidn.

Gastos innecesario de energia.

By o e e de - produceidn Con

demoras.

Tipo de mantenimiento; Correc-

tive.
Eoguwipo v maguinaria deteriora-
chan .

preventivo v oeficlencia

Maguinas en funcionamiento

Ahorro energetico

sin

Froceso g produccion

clemp@ras

condiciones
macuinas v

las

1aves

Andlisis de
actuales de
Euipos.
Elaboracidn de programa de
mantenimiento preventivo.

Eficiencia energéticar identi-
ficando los puntos  en los
cuales puedes lograr un aho-
o de energia.

Fecomendaciones tanto para el
mantenimiaento como  para el
aprovechamiento de la energia.

Disponihilidad de Informacion.

Tigmpo realizar el pro-

veaoto.

para
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Criteriogs

179

Tipa de mantenimiento preven-
tivo,

Disponibilidad de laboratorios

para realizar pruebas.

Facilidad de manejo del pro-
CIP Ama .

Facildiad de mantenimiento v
reparacidn.,

Gue wes 8l progeama factible y
funclonal .

Efectividad de produacoldn.

Madmo  aprovechamlento de  la
energla.
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METODOLOGIA

ard con una parte tedrica vy
a continuacidn:

Muestra metoadologia cont
practica 1a cual explicarem

Forma Tedrica

Se obtendrdan datos gue sirvan de base conceptual DARra

desarrollo o pr ante trabajo, o wbilizardn  los
siguienteos tipos clea infoarmacidn: Frimarios y
Becundarios.

Analizaremos &l tipo de informacidn primaria gue sirva
e apovo & la Investigacidn gue contiene teordias vy
puntos de vista de distintos avtores. se obtendrdn  de
fuentes bibliograficas tales como: Libros, revistas vy
boletines, tesis, datos estadisticos vy otros.

e

Luego  estudiaremos  los secundarios  los  cuales  se
FELneEn Con la finalidad de obtener informacidn  que
permita alcanzar los  objetivos del trabajo. L.os
merchi o ; informacion son: entrevistas
@ncues tad zy cdatos que tabulan a traves
de  unos Slcos gue S8 analizardn  para
realizar AN G : del sector en  estudio vy
detectar fortalezas v debilidades v poder asi
hater las recomendaciones correspondientes.

34

Forma Practica:

Fara la obtencidn de datos vigitardn las diferentes
@mpresas que conforman este sector én particular v
ohaervar  Jlos  tipos de mantenimiento gque alli se
aplican.

Estableceremos wn  inventario de la magquinaria que
estudiaremos dentro de la empresa.

e amallrardn  en  foroea practica  lag condiciones

actuales de cada una de las maquinas v equipos.

Luego se efectda una evaluacidn del compoartamiento de
Ta maguinaria en diferentes condiciones de operacion.

Con la informacidn ob
de mantenimiento considerado sequro v productivo.

enida, se elaborard un  programa

For ultimo se efectuard una andlisis energeético para
establecer una serie de recomendaciones para el ahorro

de energia.
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MANUALES DE MANTENIMIENTO

EL dncremento  en la uwtilixzacidn de  manuales en la
industria v en la administracidn se ha acelerado gracias a
los rapidos cambios tecrnoldgicos en cuestidn de equipos vy
ma b e v @l rapido crecimiento en el tamafo v objietivo
de A € organizaciones., Un manual es un  medio efectivo
para la comuni iLan de procedimientos adecuados o el

MEJOR CAMINDO para llevar a tdérmino una tarea. Es  una
herramienta basica gue se utiliza en el adiestrmaiento o
readigstramiento del personal para  la wtilizacion de
@ pe y  teoni 3w manual es un Libro o, que
cama su nombre 1o indica puede manejarse con facilidad.

5

NECESIDAD DE UN MANUAL DE MANTENIMIENTO.

aumento en el namero de Industrias, la ampliacidn
cde  las industrias tistentes v la rapida evolucidn  que
sufren Lo materiales, @ouipos Vv los PrOCRS0S
tecnoldgicos, comprendian el problema del mantenimiento de
lag macquinas v equipes de las inslé industriales.

7

Deben encontrarse métodos que se base en oriterlios
efectivos Yy @eontmicos. Eato puede obhtenerse
estableciendo  wunos procedimient e gestidn efectivos v
Wnes métodos de mantenimlento v métodos para difundirlos a
traveés de toda la organizacidn. LI marual cle
mantenimiento s un método excelente para poder  cumplir
gato,

El  tamafo de la organizacidn no es necesariamente el
criterio en que se debe basar la determinacion de si  debe
o ne utilizarse un manual .

Imclugo en una pequeda organizacion en gue estén  bien
estabhlecidos los procedimientos Futinarios ce
mantenimiento, iete la necesidad de determinar los
procedimnientos & utilizar para las reparaciones de
maAguinas v ecuipos. El tamaro de la organizacidn influird
sobre el  tamafo v contenido del manual pere no en 1a
necesidad de suw wtilizacidn como medio de comunicacidn.

Uno  de los problemas principales que existe hay en
dia, va sea en el comgrcio o en la administracidn puablica
pe el establecimiento de comunicaciones efechtivas, va sean
escritas o orales. Mo iperarae que el  trabajador
cumpla de una manera adecuada a su trabajo, si no se le
explica bien o si no lo comprende perfectamente. Los
eiecultivos v ocap se preguntan & veCes por gque no o se
cumplen tal como ellos guisieran sus normas vy ordenes.
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Be queian a veces de la falta de perfeccidn del
trabajo realizado por sus ayudantes. S0 primera  reaccidn
g preguntarse acerca de la capacidad de sus  subordinados
en  wver de pensar qun puede ser debido a wuna falta de
comunicacidn &l por su o parte. Mediante la
wtilizacidn de mant puede  con Wwirse wna comunicacion
eficar de drdenes escrites. Cuando un manual  estd bien
organizacdo, preparado vy  escrito, indicard cudl es el
método que se considera mejor para el cumplimiento de wuna

Tarea.

El manual puede tambidén utilizarse como medio para una
determinacidn clara de normas.

1l omanual pusde tambidn proporcionar una base estandar
para @l adiestramiento v ensefanza del nuevo personal o
para el readiestramiento del personal existente.

For  lo  tanto, la informaciodon que se da  en @l
adiestramiento no viene determinada por el capataz. Come
Otado de ello, la época del HOMBRE INDISPENSABLE va
apareciendo,  como  gquiera gque  1eos  procedimientos vy
métodos  vienen claramente explicados en el manuwal  puede
Acirse el tiempo de adiestramiento y se dispone ademas
der wna pronta referencla que puedse ser  consuliacde  como
GUAR SLEMPIre Ue S NeCesario.

1

£l personal que realiza €l mantenimiento, lo  hace
@reralmaente  segdn el grupo de procedimientos rutinarios
establecierdn sus predecesores. Cusalguier idiniciativa
wlN g Lome para variar LOS PROCEDIMIENTOS RUTINARIOS
ESTABLEEIDDS B% VISTA COMo una amenaza v su aplicacidn es
resistida. Esto es  verdad cuwando se considera la
implantacidn  de un manuwal de mantenimiento. L.a actitud
clexl paersonal de mantenimiento se refleja en frases tales
como: "NUESTRA ORGANIZACION Y PROCEDIMIENTOS SON  UNICOS™,
"los procedimeintso estandar impiden toda mejora o
innovacidén y reducen la flexibilidad de las operaciones":
"Estd usted incrementando los costos vy estableciendo un
515tema burocratlco con muchos inconvenientes™. Todas
s bas Trase son caracterdisticas v reflejan la actitud de
star contento v feliz con el método empleado. '

i

Esto Pasta cierto  purnto  es  indicativo cle L
sentimiento de inseguridad en el trabvajo v concierng al
tener gue volver a empezar vy uiizéds al hecho de pensar que
se tendrd gque trabaiar mas.

Eabta  aoblitud solamente  puedae  wser  veanolda  wmi low
ghirigentes & mas alto nivel apovan la realizaclon de un
manal e mantenimianto y o expllioan  owldacomsamaenta  mue
aobietivos a todos los escalones de la organliacidn.
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La decisidn por parle de la superioridad de evaluar
lag necesidades de un manual de mantenimiento descubrira
durante el proceso de evaluacidn, machos lugares en  los
gue e realiza una mala gestidn  del mantenimiento los
métodos Yy procedimientos de llevar a término el
mantenimiento en  muchas  organizaciones, € basan en
practicas que sin discusidn se han aceptado  como  buenas
durante muacho tiempo v la mayvor parte de las cuales no han
sido establecidas por esc

En la revisidn es probable encontrar alguna de las

o R T T )

tiate duplic

2= Existen areas de responsabilidad gue me estan
claramente definidas, v no existen lineas olaras de
auvtoridad.

T~ Ewxiste falta de conexidn en los procedimientos.

4 HBe estd malgastando esuferzo en dreas que va no 1o

necesitan.

Dhom Se estdn  utilizando métodos, equipeos v materiales
obsoletos.

b El mantenimiento depende excesivamente de una  persona
aque se considera indispensable.

LEn qué consiste un Manual de Mantenimiento?

LUn manual de mantenimiento describe las normas, la
arganizacidn v los procedimientos gue se uwtilizan en  una
empresa para efectuar la funcldn de mantenimiento. Fruece
incluir tambidn métodos normalizados para el mantenimisnto
y/0 reparacion de eguipos v aparatos.

Fodriamos decir que es la Riblia de la organizacidn
para la . gel  mantenimiento: Delimita los
conceptos de gestidn del mantenimiento de la orgenizacidn
vy osuw o importancia en la consecucion de suse objetivos.

TIPOS DE MANUALLES DE MANTENIMIENTO

Los tipos de manuales cuya wtilizacidn es general hoy
en dia, pueden clasificarse tal como sigue:

MANUAL. DE INSTRUCCIOMES:

Describte una determinada tarea en lo conveniente a
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gué  es 1o gue hay que hacer, ocuando, coOmo v o por gue
hay  que  hacerlo. Se utiliza basicamente para el
adiestramiento v readiestramiento de personal,

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS:

Describe, e uma forma detallada por lo general.,

los metodos mediante los que se lleva & cabo  cada

de  fluio, :
de organizacidn, ademis de explicaciones referentes a
COME y cuando v odonde deben Froporociona
ura buena base para determinar v seguir la rutina  de
los pracedimientos administrativos.

MANUAL. DE ORDEN INTERIOR:
En él, se contienen lé disposiciones vigentes en
la  compalia O empresa para ggurar que todos  actuen
de acuerdo comn lasg normas v oreglamentos existentes

8=

MANUALES TECNICOS:

Incluven wuno o més de siguientes apsartados:
Instrucciones para la preparacion ini antes de la
utilizacidny instruccionss de funcionamiento, para el
mantenimiento ¥ opara  la reparacidng informaccian
tdonica necesaria o descripelidn de  procedimientos
excepto para los problemas de caracter administrativo.

MANUALES DE ORGANIZACION:

Determina  los debsres de los individuos o cargos
dentro  de una organizacion v delimita su awtoridad vy
responsabillidad: le contrasta la responsabilidad de un
individuo o cargo con la de los demds existentes en la
organizacidn  para svitar conflictos v duplicacidn  de
esfuerzos v para reducir las posibilidades de cometer
omisiones.

LIn mantial chep mantenimiento puecs 1levar
incarporado une o mads de los manuales descritos.

AOUE SE CONSIGUE CON UN MANUAL DE MANTENIMIENTO?

El manuwal  de mantenimiento eleva el mantenimiento
desde un papel meramente secundario a un lugar importante
gn la gestidn de la empresa, la gestidn del mantenimiento
s@  convierte en una parte integrante de la empresa vy

contribuye a sus objetivos.

En  la presente situacidn de mercados, la competencia
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juceclen en los cosbos de  produacelidn

haves  necesaria una redl
wihn gue por o ello se afectads la calldad del prodacto.

La wutdlizacidn de wn manual en la  oreacion  de  un
programa sdlido en la gestion del mantenimiento, pusde ser
wurn o medio efective para la reduccidn de costos. Cor 1a
pacala de ) costos de mano de obra, los materiales v
de leo equipos, la reduccidn de oo = e mantenimiento
paga a ser una necesldad para la buena marcha econdgmlica de
UM GME e .

Sin embargo, &l manual  de  mantenimisnto  no obra
milagros por &4 solor no puede reemplazar 1a labor  de
girectores competentes vy de  un Fréhind 1 g d po tle

mantenimiento.
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VENTAJAS DEL MANUAL DE MANTENIMIENTO

La decisicon  por parte del personal directivo de
gatablecer Wwn manwal de mantenimiento ofrecerd unas
ventajas directas v otras gue son indirectas. Algunas de
las ventajas directas pueden ser:

1= Elimimacidn de la duplicacidn de ssuferzos.

e Eliminacidn de la interferencia de responsabillidades.

Ze Eestablecimiernto de control para la administraclidn.

A a las necesidades de mantenimiento
cientes.,

4o Lina mejor respues
con unos costos decre

a- o Un menor costo de los programas de  adiestramiento vy
readiestratamiento del personal.

B S E

Lo Ventajas Indirectas puec

LU dncremento en el status v en el prestigio del
mantenimiento.

Facilitar una base para la apreciacidrn v la evaluacidn
del mantenimiento.

e Facilitsr una pronta referencia para las guias de los
responsables  de la administracidn v para &1  personal
ern el drea del manternimiento.

4 Froporcionar  wna  base para el mejor entendimiento
grntre &l personal de mantenimiento v el personal de
alto nivel con el resultado de una mavor satisfaccion

en el trabajo.




V.J.M.J.CH.

INVENTARIO MAQUINARIA TALLER

MAQUINARIA

ESPECIFICACIONES

CANTIDAD

TORNG MARCA:  THER McDOUGALL i
- HARCA:  HARTFORD
FRESADORA TIPO:  VERTICAL 1
MARCA:  ALKAI
CEPTLLADORA TIP0:  DE CODD 1
MARCA: BLACK & DECKER
ESHERTL WHEEL: 25.4 CH. I
HARCA: (0YAKA
|
TROQUELAD0RA TIFD:  ELECTRICA DE PEDAL 2
: X HARCA:  YONG HUA
TROQUELADOR TIPG:  ELECTRICA DE PEDAL !
MARCA:  LINCOLN N
SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO CAPACIDAD: 275 AHPERIDS 1
HARCA: 1T
TALADRO TIPO:  DE BANCO 1
‘ SUIDHDUR.HIG MARCA:  DECA HIG |
(S0LDADOR CON PROTECCION GASEQSA) CAPACIDAD: 225 AMPERIOS
BUMBA PARA EQUIPO HIDRAULICO HAlCA:  YORLN 2

SOLDADURA OXIACETILENICA




U.J.H.J.CH.

INVENTARIO MAQUINARIA FUERA DE USO TALLER

MAQUINARIA

ESPECIFICACIONES CANTIDAD

RECTIF ICADORA ??ggﬁ gﬁgcmlm 2
| 1
TALADRD TIPO:  DE COLUMNA d
o - 1
| 1
SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO r:r;sga ;;ggmn 3
CORTADORA DE TUBO ??28“ 2{20’;2?22 1
DOBLADORA DE TURD ?‘;gg“ if’;c’:g?gg 1
DOBLADORA DE TUBO ':’:23“ mR:S?% ) 3
SOLDADOR DE PUNTO HARCA: e i
SOLDADOR DE PUNTO HARCA:  ENCD 1
SULDADOR CON GAS A PRESION ':‘::ffjﬁ ?Yﬂ:’gt 3
SOLDADOR CON GAS A PRESION HARCA: ~ O¥AHA 1

TIPD @ CIRCULAR
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U.J.H.J.CH.
INVENTARIO MAQUINARIA Y EQUIPOS PARA FABRICAR Y
ARMAR LAS ESTRUCTURAS METALICAS . ((ALERA)

MAQUINARIA ESPECIFICACIONES CANTIDAD

MARCA: NEW ELEVEN 7

CORTADORA DE LAMINA TIPD:  HAHUAL

HARCA: SIN MARCA

CORTADORA DE LAHINA o D PaLaca 3
DOBLADORA DE LA INA ??ﬁg?: 325$2L& HRUK 2
GOBLADORA DE LAMINA ??ggf: ;;:u:fRCﬁ 4
CORTADORA DE ESQUINAS DE LAMINA ??ﬁg?’ :;:UZ?RC“ 3

SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO ggggg;nﬁéfﬂggéNﬂMPEﬂlﬂs 14
SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO ngggTB: 220235L2ER 1
TALADRO 5

TIPO:  DE BANCO

SOLDADOR HIG MARCA:  LINCOLN 6

(SOLDADOR CON PROTECCION GASEOSA)

SOLDADOR DE PUNTO HARCA:  HILLER 2

NRCA:  VESTA
E
SHERIL VHEEL: 25.4 CH 2

HARCA: BLITZ TRENNER

CORTADORA DE TUBD TIPO @ ELFCTRICA

HARCA:  SIN MARCA
TIPOD :  HANUAL

CURTADURA CIKCULAR DE LAMINA




U.J.H.J.CH.

CONTINUACION:
INVENTARIO MAQUINARIA Y EQUIPOS PARA FABRICAR Y
ARMAR LAS ESTRUCTURAS METALICAS. (GALERR)

MAQUINARIA ESPECIFICACIONES CANTIDAD

HARCA: SIN MARCA

o
DOLADDRA DE TURO TIPG:  HANUAL CON GIRD DE 360’

MARCA:  SIN MARCA
TIPD:  MANUAL, AJUSTABLE CON PALANCA 3
Y EXCENTRICA

DOBLADORA DE TUBD

T HARCA:  SIN HARCA
DOBLADORA DE TUBO TIPD:  HANUAL, FLIA 3

MARCA: SIN MERCA
DOBLADORA DE TUBO TIPO:  HANUAL, AJUSTABLE CON TORNILLO

HARCA:  SIN MARCA

DOBLADORA DE TUBD TIPO:  HANUAL, DE GRAN CAPACIDAD




U.J.H.J.CH.

INVENTARIO HMAQUINARIA CARFPINTERIA GALERA

MAQUINARIA ESPECIFICACIONES CANTIDAD
WARCAT  DEUALT
CIERRA DE BANCO TIP0:  ELECTRICA '
WARCA:  JET
CEPILLADORA DE HADERA e HECTRICH |
| MARCA: BULLERI
TORND DE- HADERA TPD:  ELECTRICD 1
PULIDORA DE MADERA HARCA:  SINGER 2

TIPD:  ELECTRICA

HARCA: SIN HMARCA
RECTIFICADOR DE MADERA
(CANTEADORS) TIPG:  ELECTRICA

HARCA:  SIN MARCA

TORNO PARA BOLILLO TP0:  ELECTRICO

HORCA:  STN MARCA 1

CIERRA PARN MADERA TIPD:  ELECTRICA

COMPRESIR DE AIRE HARCA:  INGRESOLL - RAND 1




DESCRIPCION Y RECOMENBACIONES
DE SEGURIDAD DE MAQUINARIA

Y EGQUIPOS
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TORNGO

£ torno & wna magquina Farramienta accionada
mecanicamente, v que se emplea para tornear vy cortar
metal. U torno puede  ejecutar  omuchas v diferentes
OPBCACLONES . La pileza de metal que se ha de maguinar
gira, v la herramienta de corte se presiona contra ella.

Unas cuantas de  las  operaciones COMUNES S0ONn:
refrentado, torneado cilindrico, torpeado cdnico, cortado
o tronzado, ranwrado, moleteado, fileteado v confarmado.
El  torno puede tambidén hacer trabajos parecidos & los
hechos por las magquinas taladradoras v las fresadoras.

Tamafio del Torno

El  tamafio del torno se determina por el volteo sobre
la bancada v por el largo de @ . F1 ovolteo es el doble
de la distancia d g &l centro de giro del cabezal hasta
la parte superior de la bancada, y corresponde al didmetro
mayor  oue puede  hacerse girar sobre las guias de la
barncada del torno. La longitud de la bancada incluye la
parte donde descansa el cabezal principal vy determina
también la distancia entre centros.

EL_TORNEADO

£l torneado  es una opsracion  mecanica  gque  permite
trabajar pilesas de revolucidn (redondas)s animadas de un
movimiento uniforme de rotacidn alrededor de un eje fijo.

El torneado, como todos los demds trabajos e stuados
tiene  lugar mediante el
arrdal (virata) de la pilieza a
arrancacda por una herramienta  de
una sola punts cuyo extremd se han tallado en uwno o dos
Filog andlogos bl del cincel. L& herramienta de  corte

2 banar  una duwereRa superior @ la del materlal a

con maguinas - herrami

U T G e
Ly aba J 218 A
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£ arndl i 5 de  1los  drganos fundamental es uie
constituyen wun torno puede efectuarse dividiendo en  tres
grupos @l conjunto de la magquinas

Cabezal Motor

SO para la  transmisidn del
va & brabadar.

ue encierra los
movimiento a la pieza que
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Carro

para la transmisidn  del

Chue  contiene los i 2 :
a la herramients.

movimiento de avan

Cabeza Movil

&

e mediante @) contrapuanto eng  la  pie

trabald ar.

tos en este

grupos principales tan cdispue
1 torno.

s s bre
mismo orden sobre la bancada de

BANCADA

stiene todos los drganos de  la
v orobusta.

bamcada del ftorno s
e fundicidn

Ern la par
ag Prismaticas
al, Vowcarro vy el
cabesal v o las ¢
yhrar Tre ik
ar &l husillo

guperior de la i ; gncuaentran dos
§ seouran ¢l alineamiento entre &)
al movil. Entre el asiento
Ay el ral movil e
iaclo o oue permite
as de gran diametro.

Cabezal Motor

egxal reune los drganos que reciben el movimiento
5 plens a trabajar. E£1

Z el motor  al
Y faja @ @&

E1
el motor v Ll transgmiten a
movimiaento  rotative de trabajo
Misillo  por medio  de wn
traves de wun sl ama e engrar

CARRO DEL_TORNOQ

e gle ) grupo que se desplaza & 1o
5 & i s e la bancadasg A situado
e al motor v el ¢ al mavil v o osirve  parda
transmitirle los movimientos de
paEretracidr Yy avand E del carro compuesto
R an e TV prrincipaless B e e @ ] CIETIT D 6l
T B G G - la plataforma  orisntable, el of=1 o ]

suparior v el delantal.

e L e ;
e la P e e

a) Carro longitudinal:

) puente  del carro se smueve & lo largo de  las
guias de la bancada. Lleva consigo & todo el carro en
AR ooy dmd et alelo  al  eje  del Lorno. £

mevimiento por medio de una transmislidn por @ngranalies

Pt [#2
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b)

c)

d)

e)

v o cremallera.

Carro Transversals:

El carro transversal esta unido al puente del
Carro por ouna guia en cola de milano.

Plataforma Orientable:

La plataforma orientable, es una placa  situada
sobre &l carro transversal, puede girar alrededor de
LA je vertical v ge fiija en la pesicidn de  trabajo
madiante pernos.

Carro Superior o Carro Porta—-herramientas

Bokre =) Cra i e SLLpaE i or, ] CArro
portaherramientsas, se fija el portaherramientas.

Delantal

L odelantal estd montado en la parte inferior del
SET D W Contiene los engrang "
angmitir  los  movimientos
@l e

v mandos para
AVANCE, & Mano (]
carro vy al CREED

T
awvtomaticamaent
trangversal .

se anbraga la barra de
roscado se ambraga

Fara obtenegr
cilindrar, para las
Lax brarera e O car .




EL._CUIDADO DEL TORNO Y LA SEGURIDAD PERSONAL

2wl es la  de mantener

#

Una  buene 2001 @ que e
gliempre el torne limpio v bhien lubeicacdo. Como todas  las
néaquinas de precisidn, requiere un tratamiento cuwidadosos
iomara  mejor v hara wun trabajo mayor  presicion
fg 1 cuwide en forma apropiada.  Guando  anicameante
utilice el torno una o dos hora 1 odia probable oue
olviden de la importancia de lubricarlo v mantenerlo en
Lt gy sornddoidn . Mo cometan el error de encargar a obtros
el  acelitado v cwidad (ST Wi propia  seguridad
" aricle e la habild operario para mantener s
torng  an condidcione tle Lonamiento. £
culdado  personal  del : incluye G i 63 el Ceme s
limpieza, aceltado o @ngrase, ajuste v FEDArACIONeS
MG (6

[

i
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Limpieza del torno:

Limpiar @l torno completamente despuds de o
de trabajo. Cuando se dejan virutas v suciedad
G as i préet menvi les, 1
e atan vy plierden su o tersura.
LA s rdapido de las fra tes
T e mas duro de las mismas.
clex d somienda @)l siguiente pro

sobre  las
superficies
Tt provoaca
YoOOCARSBLONA  un
Fara la  limpleza
limientos

L. Usese wna brocha para guitar las virutas.

Precaucidn: Munca se deben wsar las manos. La mayor
parte e s wvirutas tienen  hordes  cortantes  como
navaja de afeltar,

El  wso de la brocha de 2 plg. ($0mm) es  conveniente
para este  proposito. Mover @l caberal e la

contrapunta al extremo dervecho de la bancada.

2 bdmpiar con own trapo limpio o hilaza de  algodon las
sLper ool e pantacas. E) aceite gque se deia sobre
s endurece ¥y mancha la pintura.

s

o brapo o hilaza de
de La magquina, tales
ite sucio o la grasa.
toda la suwciedad.

e Finmalmente, wtilizando @l mi
algoddn, ltimplar las superficile
como las guias para gquitar sl ace
Mover &l carro para poder ouit

4. Ldmpiar de virutas la charola, v después limpiarla con
W brapo.

re; cler montar el mandril, limpiar la rosca interior

mismo  con wn limplador para roscas, Limplar  la
@ del husillo v poner una o dos gotas de  aceite
sobhre los Tiletes de la misma .

G.  Limpiar los  aguieros  conicos  del bhusillo vy tlel
contrapunto ant e colocar 1os puntos en su lugar.

S los puntos tuviesen rebabas O golpeas, WEaE Wwoa Lima
Gouna pliedra de te para guitar 1a imperfecciones
antes de colocs los aguieros de los busillos.

D ode  cordon  para
es de  rosca del

Yoo De ovesr en cuwando, wtilizar un
Limpriar las  ranuwras de los
husillo roscado.

Colocar el cordadn  alrededor  del haeillo roscado.
Ajustar los @ngranajs para hacer girar el husillo &

wna velocidad media. Foner en marcha el torno, v con
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175,

14.

HE

cado gilrando, mover el corddn de un
clea ]l mismo.,

s i 1 Lo v
<hbremo al obtro

e montar o guitar los mancdriles o platos,
Tocar wn blogue de madera, ajustando peuadamente,
a  traves de CILLA @RS aoavita dafar las gQuias v
laslonarse manos o los dedos.

' [

Asequrarse de que antes de comenzar a  trabajar  hava
wna pelicula de ; JDHVP 1 e quiﬂ% del torno. S
W] HUE O PONEr & ;

con los de B OBODre |¢.\‘ sl

y o extenderlo

Miuestar los  tornillios  de las  chavetas tle las
CCy @iras en el soporte compuest @n el  carre
T @ 1, para guitar holgur 3 entre  las
fréy Cuando  pued mover @l carr transversal
agarrando &l poste de la herramginta con la mano v
mmvimndmlm hacia adelante vy 1la atrds, guiere decir
' tenrnd ) ) o ajauate s have estan  muy
Aiustar  cada wuno los  tornillos  hasta
Wi movimiento suave la manija el Avance
Lrangversal ., Cuando los estén ajustados  en
e me cuada,  no o s mover @l CAarre
trangversal empujiando o tilrando del poste de  la
Frea v i am i e L. :

e las gudias  del
G & como  banco de
la exactitud de estas
A & Mano.

Nurcea e en
LOrric. Ne Huh*n
trabaio, :
gtdperficle

actcra

Cuando
L et e g 6
b e

e sujeclidn de poste,

; L torno
1 @ esmer il
f i Lirante Y

exactitud del torno.

n

@l torno totalmente con wun pafio
s, Larpid » primero las superficies
L@ cion superficies magquinadas.

L@ ”P]UH”M pelicula de  acelte

mardo o en oo
nhcju"
Y

LT
Aar i
e e

comprander vy obied
s gL L ctact

v odle las iones

La mayor parte de los a
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“hos no gaben Lo gue
Deberdn estudiar

Lopadent reglass

ceurren debido s
goeurrirda oen cler RN
cuidadogamente v records

o No  se debe hac
Maber recibido
pasacdo wn examan po

a1 Tuncionar un torne  sino hasta
15 g i : adecuadas Freabie e
sobre seguridad.,

16 Chadtarese  los
Enrollarse las
l’” gatas de

. Es  doportante ok
ﬂhlllﬁ‘ woolos e

—
-
o
.
’EZ

..... du uut.
Wi mmndJl"
sar sweate

B Ea peligroso v tonto tratar de levaritar mandeiles
yoaditamentos pesados sin avuda.

4

i wtilicen  mancriles
eopre de oue la p.
ftrmwm(ul ..... yvoocon segurdoacd.

4 Cuance

e Cuwando ¢ cologuen pleras enltre mﬁﬁfrﬁﬁ
@l tamadio correcto v oo ;

s tacdo. No deberd wsarse un |1&llll o b |«Rll(1()
wlrmpunlm" Lo pran b ,mndnm e Lamen te
&l principal .
i oo cler plmhw la puanta  cel
H\nlrnpunl().I Y sarlo o en Torma  correcta. Si
o, la punta se calentara v

]

le 3 demasiac
CILAEM AT A .

oo Las berramisnt g wocorte deben ser  afllacdas v
gamerlladas A forma correcta. AHRGUIrE B (e
CpLL e oY R e aclas & la &ltura v adngula ad raclos

para @l lrnhﬂ;n"

protecto e las
a meneos o gue H6 obtenga
sondienta. Antes de  gue
gue  gquitar  las
2 Corie clarse 1a

7. Moo deben guitar las
Drancas v e Irms(wn”wM
Fi L '
por o
Cuthier
corrden e

8. Despuds  de  ajustar el torne,  guitar todas  las
aves, aceiteras ¥y obras hercamientas del drea de
trrabaio. Cuando Lan plezas en el plato

plara, girar @l plato & mano wuna vaelta completa

Frévi @ e " s cle que i pleza no troplesa con

mrAneuria paret torne.

LG

Foa g e tes s

e bhace

Fvav clex L Cormo e tes
I é R 6

9 Pebernar La mar
e cualoguiaer ¢l
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No cambiar velocidades en el husillo hasta que el
moavimientn del torno se hava parado por completo.

No  dintenten medir la pilexza mientras ésta esté
girando.

Munca intenten limar una pieza en el torno a menos
que la lima tenga mango.

Es una practica peligrosa dejar en el mandril la
llave de éste, incluso por un momento.

Cuando se hagan operaciones de moleteado, mantener
los  trapos, estopas, v brochas lejos de las

herramientas de moletesr.

Es poco seguro dejar sobresalir del mandril mas de

urna pulgada (23.4 mm) las piezas de poco diametro
a menos de que se las soporte por el contrapunto.

Antes de  hacer funcionar el avance auvtomatico,

deberan siempre saber en gue direccidn v a que
velocidad se moverd el carro principal o &1 carro

trangversal.

Sean cuwidadosos de no hacer avanzar ] carro o el
soporte compuesto dentro del mandril en giro.

Cuando oigan ruides desuwsados en la MACIINA
detengan el movimiento del torno v averiguen la
CRALGR » 851 no lo saben, acudan a su jefe

inmediato.

Cada operario debe poner en marcha v detensgr el
movimiento de su propia magquina, nunca dejen A
otros hacerlo por ustedes. No permitan gue otros
Jueguen alrededor de su magquina los accidentes
ocurren cuando su mente se distrae.

Cuandeo se ajuste la pieza 0 se la retire del
torno, guitar siempre la herramienta de corte, o
girar el portaberramientas, de manera que las

manEs N puedan tropezar con ella. Cuande  se
calibre N aguiero  conoun calibrador para
interiores asegurarse de envalver las herramientas
con un trapo o moverla a una distancia segura  del
agujierno g 4 el calibrador se s0ltase

repentinamente, se podrian lesionar la mano contra
la harramienta de corte.
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MARUINAS FRESADORAS

La Afresadora es una de las maguinas més dtiles vy
necesarias que pueden hallarse en el taller mecanico. El
fresado consiste en el maguinado del metal porniéndolo en
contacto con una herramienta rotatoria de corte que tenga
cierto nimero de bordes cortantes. Estas herramientas de

corte  se denominan cortadores para fresa o fresas. Hay
muchos  tipos de cortadores: la maguina  fresadora  puede
efectuar tantas operaciones diferentes que le sigue de
cerca  en  dimportancia al torne. En general, todas las
opeEraciones de fresado s pueden  agrupar en las

siguientes:

1. Fresado horizontal, en el cual se produce Lna
superficie plana o de forma, la superficie es paralela
a la periferia (exterior circular) del cortador.
Cuando el cortador es bastante ancho, la operacidn se
daenomina aplanado; cuando se utiliza un cortador de
forma regular o irregular, se dice que es un  fresado
de forma.

2. Fefrentado o fresado frontal, en el cual la superficie
g5 plana v en anguwlo recto con el eje del cortador.

Tipos de Maquinas Fresadoras

Los tipos de maguinas fresadoras asi como sus  tamafos
son My variados. Bin embargo, el tipo que se encusntra

con mayQr frecuencia en lags escuelas v talleres
industriales es el de montante v ménsula se le conoce oon

este noambre debido a que el husillo (la parte que gira) se
encuentra montada en el montante o cuerpo de la fresadora.
L.aa @ mesa 6 puede mover transversalmente (hacla atrdas vy
hacia adelante), longitudinalmente (hacia la derecha vy
hacia la izgquierda), vy verticalmente (hacia arriba o hacia
abajo). l.ag tres clases mas comunes del tipo montante vy
ménswla sons horizontal, universal vy vertical.

Tamarfo de las Maquinas Fresadoras

LOos  tamafics de las maguinas del tipo de montante vy
ménsula se determinan segun  las cuwatro caracteristicas
siguiantes:

1. La cantidad de recorrido de la mesa. Esto indica la
distancia de movimiento de la mesa longitudinalmente.
Los  demdas  movimientos de la mesa estan  intimamente
relacionados con éste en cuanto a tamafio. L0os tamaros

mas  comunes  van desde N2 1, gque tienen 22 plga)
(558.8 mm) de recorride de la mesa, hasta &l NR & el
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cual  tiene (60 plg.) & (L.524 m) de recorrido de la
MERSA .

2. La cantidad de H.F.: Los tamafios de las maquinas
fresadoras se indican también por la potencia en H.F.
gdel husillo del motor impulsor, las fresadoras de mano
realmente pequefias emplean un motor de 1/3% H.F. las
fresadoras muy grandes tiermen un motor de hasta 50
H.F.

i

. El modelos: El modelo es 1 numero que el fabricante da
a la magquina.

4. El tipos Este describe la maguina como: horizontal,
vertical , universal, etc.

UTILIZACION DE LA MAGUINA FRESADORA VERTICAL

La fresadora vertical es muy parecida a la fresadora
horizontal . Sin  embargo, el husillo esta colocado en
posicidn  vertical en lugar de horizontalmente. En  las
maguinas pequefas de cabsza se pueds girar 180° en  un
plane horizontal o semicirculo. El cabezal tambien se

puede  ajustar & cualguier anguleo en un  plano vertical.
Far medio de estos dos ajustes del cabezal, se puede
colocar la fresa o cortador a cualguier dngulo compussto.

piera s puede sujetar horizontalmente v hacer
a diferentes angulos. En los modelos méds grandes
heral  vertical se mueve solamente hacia arriba vy
hacia abajo. Se fabrica un dispositive de cabezal
vertical aque s pusde  aljdsutar a muchas fresadoras
horizontales. & principal ventaja de las mAaguinas
fresadoras verticales es que. solamente necesitan wna
gencilla disposicidn para hacer muchas operaciones de
fresado. La maguina fresadora verticales buena para
operaciones de refrentado v fresado radial.

Cortadoras para la Fresadora vertical

Ern la maguineg fresadora vertical se emplean fresas de
esplga vy fresas de refrentar lag fresas de espiga se
wtilizan para fresar superficies plaras verticales u
horizontales, o superficiss anguwlares tales como biseles,

chaflanes o conicidades las fresas de espiga se emplean
también para producir superficies escalonadas o para
magquinar wna ranura, canal o chavetero. cuando se utiliza
una fresa hueca de corte frontal v gran didmetro para
maguinar wuna superficie plana, la operacidn es muy

parecida al refrentado. 8Sin embargo, &1 refrentado es mas
bien una operacican de produccidn hecha con fresas de (3% a
1% plg.) 8.17 a 80.8 mm  lLas fresas del tipo hueco v de
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corte frontal varian de (1 174 a & plg.y 2,175 a
en didmetro. yngue el fresado frontal puede ser

4

mm
€47

e maguina horizontal es preferido emplear una fresadora

vertical si la hubiere disponible.

SEGURIDAD EN_EL U150 DE LAS MAGUINAS FRESADORAS

L.as magquinas fresadoras pueden causar serias lesiones

ot cudolad

+

i Cpltes &2
HYVED S o 5

N 6

1. Antes de tre
CEme rar e Anmedl

Lan dimpor

marcha.

te. Bi se pre

COmO  pmnen la en

A e ciertas
HNUmEer an algunas

padar @&n una fresadora asegurense de saber
i r WA
tante saber parar la  magquina

2.0 Ne  se  apoven nil cologuen las manos  sobre  la mesa

poco cuidadosa puede costarles sus dedos.

x Manterngan 1

@n movimi

o cerca  de un cor
detengan la magquina.

3.

b, No hay razdan alguna para colocar

‘t.

4. Munca dntenten  alargar  la mano  por  encima de
cortador  an movimiento. Detenga la marcha de
MACPLLIA

.00 Nunca uwsen mangas largas o swebters cuwando trabajen
Wra o macuing  herramienta . Usgn  siempre gafas
Jardclad para : los 0jos.

é o

Lamen Ge €1

[ T = W

T Eama Lert gue  no ajus

méacalma .

7. Cuando wtd )b cen Phaoves  orances, ABETUIranses
sujetarlas i
afloja repentinamnente, pue

Jen reatl tar 1ad

B Cuando se wbilicen sierras delgadas, SBEQUIMBNSEE QU
hay flesidn en la plesa.  Aseao Lambidén de que
paaza v o la prensa han sido firmements apretadas.
padazos de una srra rota pueden provectarse como
hala.

oy

ad 1 Lo

L muy e ligroso usar trapos, estopa o
Viwmpaagaa cerca de wn cortador aen movimaelebo.

9.

Lo Munea debe intentar colocar la pieza, hacer ajustes,

peligroso  emplear  cortadores, 1laves v otras

tando  la fressdora en oovimiento. Esta costumbre

cacos v manos alejacdos de los cortadores
los
Ao e movimiento. Frimero

i
la

€11
¢lep

la

cle

B 81 la llave se resbala o la tuwerge
51 ONados .

Mo

la

L.O%
LAM &

ol

[}
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11,

1 oy
Aodle w

14,

aclor girando.

MACULTIE

tratar  de  medir mientras el cort

Detengan primero @l movimignto de la

logue sienpre un trapo o
Ar corltarse.

o

preEs O
péara @vit

dArar los oo
sobhiee los mis

DM

@n levantar sin avuda  aditamentos pesados.
cologuen sobre 1a mesa, hajenla primero
A6

e intant
Cuanco l¢
tarmto como pu

yillo. nuneca con las

Quiten todas lag virutas
M .

Murmea  peromitan  gue obtra persona ponga en  marcha  1a
macuina o la pares; hdganlo por si mismos.

porte del Arbol, mantengan los dedos
aguiero del oo, 3 2 han  producido
e@n omuchos dedos al empujar el soporte del

colocacidn i ferand

SO

-y
-

oy
w1

A cuanado operacidn reguisre un cortador ¥y oo ouna
t i racionss  de  fresado

A 8

idas.

[rea e

cortador cde € v tamaricn correcto

Aarbol o adaptador correcto para suietar el

Lorar Lo e dispositivos  de  sujecidn

aclos para la

clee minje

Montar  los disp Gy la pleza en la

me

Colocar en el husillo el suwietador del cortadoer, v el
cortador dentro de &1.

Geleoolonar i s la  velocidad v AVAN G

Corractos.

joion v

e bar 1@
localizacidn

para  la corre

e e protundidad de corte

Hacer el corte.



KL i A 1 O A%

LIMADORA

La  limadora emplea para cepillar v dar forma & las
pieras de metal. La herramienta de L muy parecida
a la gue > wbiliza en @l torno. # la suwieta en un poste
aque va montado en el carro (un brazso fuerte de metal). EL
careo imp s la herramienta de corte a través de la pilieza
durante su yerddo de avance (r wricdo de corte) v la
regresa  en @l retroceso.  La pleza se swieta a  la  mesa,
somuanmente  en una prensa de mordazas, la herramienta  de
corte vy la mesa se pueden  mover  verticalmente (haci
arriba o hacgia o). e mesa s mueve  también  en
sentido transversal (de izguierda a derecha o viceversa)
bajo la hercamlenta de corte. L.ags  limadoras e
ipalmente FIE @ magpinar superficies

& (arriba v abajo) o
ancul ares ., mhe para  escuacdrar una
pieza en forma o blogue. Se pueden magquinar superficies
COMCAava (curvadas  hacia adentro) o convesas  (ourvadag
hacia afuera). Togual que en otras maguinas, hay algunas
giferencis g Iy cran bl e (palancas v manivelas) de
cada  diferente modelo de o Ll Bin  embargo, todos
funcionan en la misma forma bé

(24

"

gmplean princ
hordzontales (planas), vertice

:

L méquihm [ZRE

Informacidn histérica

La  limadora fue creasda heacia el afo de 1800 como  una
maguina  para trabalar madera. 8Se le utilizd para hacer
lag  ranuras o mortajas abwrtuwras cuadradas) gue
empleaban en las am necesarias para la Armada
Britémnica. [ZA R T ¥ James Nasmyth  produjo 1a primera
maquina  para tbrs o maguinar metales, llamada "Brazo

de Acero de Masmyth',

G

TAMARO

El  tamafdo de uma  limadors s detecmina por =3
recaorrido médxime del avan B o pulgadas o en milimetros.
£ casl el mlomo gue el tamafo de la pileza
grance que pudiera maguinarse en 1.

Log  tamaMos normales son 177.8 om & 2044 mm (7 & 2é
iy,

El Cepillado

Se entiends por cepilado el mecanizado de  superficies
planas por arrangue de viruta., Obtenido por un movimiento
de corte (o de trabajio) rectilineo alternativeo presentado

por ta herramienta o por la pieza.

N

méguinas  herramientas destinadas a planear o
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Limadoras, cepllladoras v las
% maguinas sustituyen los  trabajos
con la lima v con el cincel.

/

cepil lar &0
menrtajacoras .,
maruta ] e

La caract fea  comdn a las tres maguinas es el
movimiento de trabaio rectilinen alternativo (horizontal o
vartical), presentado por la herramienta o por la pleza.

: mevimiento rectilineo alternativo comprende L&
sarrera  activa de dda, durante el cual tisene  lugar el
arrancue de la viruta v ootra carrera de retorno, pasiva v

B VaCio.
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PARTES PRINCIPALES DE UNA LIMADORA MECANICA

A Fras b dcdor o Ranaca.
B, Mestor .

-y

e Cambico  de  velocidac
hastidor.

@n el interior  del

D. Falancas del cambio de velooidade
E. Carrg portaherramientas.

Fo. Guias de deslizamiento dispuestas en la parte inferior
del carro.

(3 o Fortaherramient

H.  Tambor  graduade  para regular  la  dinclinacidn vl
portaherrameintas.,

T. HManmnivela para regular la altura de la herramienta.
Jo. Tirante roscado para limitar la carrera de trabajo.

K. Carro vertical oue se desplaza bacia abajo mediante un
mistema de tornillo v tuerca.

del carro kK.

b o Guias verticales

M. mesa porta i R, QUe puede deslizarse a lo largo del

carvovertiocal .
M., Guias horizontales para el deslizamiento de la mesa.

. & la mesa.

el woporte "0V,

F . Flarmg de de

1., Guias Colis
prevsdcidn oe

para  la regulacidn en  altura de la

Foo Tornillos para el enclavamiento d ela mesa al soporte,
e la posicidn pen el @,

LA SEGURIDAD Y EL CUIDADO DE LA LIMADORA

La seguridad en el trabajo de la limadora requiere el
Cuando  se sabe  cone

conocimiento de ciertos
evitar los riesgos, €%
mer lesionado.

)

gmpre

la gque e
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a2,

1é.

salten de la plera que se  estd
ampre un cartdn o uma  de
. eV L ere  Cule 1 e virutas

Cuande  las virutas
macpinando,  colocar sl
enfrente de la prensa.

N freochuean lesliones.

he siempre avanzar contra el borde cortante
de  la cuchilla en una sola direccidn. Lég  cuwehillas
caramente o« afilan para cortar tanto a la  dzguierda
come & 1a derecha.

L.aa piera de

BrpLraras e volver @
al en la g Leldn de cero. 851 se  ha
stado  utilizando una carrvera larga, acortarla antes
cde  abandonar  1a mAguina. La practica  ayudara a
praevernir accidentes al siguiente operario.

pdses oe cepdllar en Angulo, a

lacar el «

s, tales  como llaves,

gy oo
!

Quitar todas las herramient:
acelteras, v piezas extra, de la zona de peligro ant
e poner en marcha la maguina.

Texedas las partes mavile e la  limadora clerbern
funecionar  Libremente. No se deben forzar las partes
pavra e funcionsn, Bl oalguna  ver algo  wva  mal,
detenar la magquina v buscar la CAUSA.

lamente

Mantener la  maguina bien acedltada, AW -
requiere  wno o dos minutos, v ola  maguina funcionard
Numea  aceiten  la  mdguing  mientras eatd
TEAONANGo. Colocar las acellteras en Tugar  seQuiro

ol 65 e cler wsar | as

vra de fundicidn colocada en
cartdn entre la pleza
sty peoporclionard un
o superficie lisa de

Cuando  se cepille una pi
la  pren 0 1l una tira de
e fundicidn v las mordazas.

agarre  mejor vy previene dafar

| terminan de  trabajar @ 1a limacdara,
desconecten  la corriente del motor. Asiaten las
viratuas con wra eocha, nuneca utilicen la smanos para
@ propasito.
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Fimitados
i 2 tina  en el
ANLon 6% e , : ajuste v
dejia  la magquina v opara el trabaio de produceion. [l
operacdor simplemente alimenta a la maquina,

Lo K] e funrinnnn (G}
l.a
1a

cler ) e serbdfi
tda al torne 0o a 1la fr
gue la herramienta de
a abyrs

L. mayor  parte
forma tarnte "
diferenc e
i ¢

tina rrLte

Rectificado

E1 rectificado es wuna de las DRE A C L OMNeE més
interesantes en la producocidn de pi : LBG
tlerl quarrn]]n o las ruedas rectific )
may or : ; hajo en la produccidon  de pi cle
metal estabha a lo que puacliera  hea o
herramientas sy equipe tosco de  rectificar.
Actualmente se obtener cualguier grado de  acabado
sobhre cualouier ~ial .

la

Ma

en de miles de  granos
. ae o en realidad una
grano abrasivoe, al ponet
ta Prwut@?iiﬁlnan lF(L(W" de

e virutas demuwestran  que
el en forma parecida & la

L.as ruedas
abrasivos. :Ta
hervramienta de "
contacto  con la  pileza, o
material llamados virutas
Ta rueda rect
una fre

Ao

afila

M, &6

Una  rueda Loadora
continuvamente . Mma . harse cada
desprendera  de  la rueda, apareciendo en  su lugar otro
nuave v afilade.

/£

con demasiada  rapidez: se
contrario, sl 1a rueda no se
ortardia con efectividad, 1a
sificar depende mucho

o airo de la rueds A rapldes con gue 1
e haijo de ellas Si la piesa 0 la  rueds
mev 4 e e e con demasiada  rapidez, cada  grano abrasivo
tendria ouy poca oportunidad de hacer corte alguno. l.&a
rueda dardia la impresidn de eodura. B51 la piera o la
rueda se moviesen demaslado despacio, 1os granes abrasivos
cortardian  durante wn tiempo mayor, Erntorces la  rueda
parecerdia ser blanda.

MO CTY 6

i la rueda
ardoa rapddame Fror el
gmbhataria vono ¢
abaio una rueda de

forma
de la

&

RECTIFICADORA FRONTAL DE SUPERFICIES PLANAS

neialmente, enta rectificadora se compone de un

portamuelas de  eje vertical v o de una e A




1o prnduv"
el

la pleza Vv

tapliezas. Bl movimi .
Ta muela al girar, d :
cler o @alimentacidmn o

a6 Cab e bres  tipos de rectifilcadoras
[ 1@ tvuntnle% El de mesa con movimiento rectilineo
alternativo; el de mesa circular v el de cabezal m.rllnntw
] lmlar. Acemds el G los modelos de gran produa
oportunamante .,

T

Rectificadora Frontal de Mesa Alternativa

En la figura 1 puede verse un modelo sencillo de esta
wria bancada (1) sobre la que se eleva
() que sostiene el cabezal (3)
Tiva sobre guias plﬂnomprjumatltdw tle
por medio 2 : lleva el
: ge fija una vasn  (4)
AR

ML E Y Consta o
UN& leumna € munL
Diches 1 @
aduebe
Fasillo CIAY
provista de la prots

16 convenie

mutela gira
@&l ome me

impulsada por una trﬂnwmlmxnn de correa,

] - " ] aly 1o
gue permite la obtencldr poaungue lasg
Magquinas mas modernas SO E wic de dos velocidades
acoplade  directamente & la musla o bl@ﬁ de un motor de
coreriente continua de velocidad variable.

Ta maguarma (&) mueve alternativamente &)
Ttucdimal v e Jer mevimianto te
chonamiento se efectia, principalmente, por
gleohidradlico O mecanico.

w6 bema

IS

formado por un cllindro
hoocon do & la mesa
chisbteibuwidor D que controla cilindro s
ver poro o ta pal Fooopae @ @ cuando  une
de fin de carrera chooca contra ella.

xﬂ(wmm oleohidradlico ast
] Ay Cuy o embolo

I

A e pifion v
el movimiento de un
@lectromagnéticos

AL co suele ser de
, “) . EL piaion reclbe
tran de emgranajes dotad de e@mbira
pilot intareraptor Lrive final de carrera
e pProve Ta dnversidn de la mesa cuando unos topes de
posiolon regulable, que Jleva la misma, los accionan.,

Craimal lera

oF

Movimiento del Cabezal

3l iza manuwal o
LeE1dn, al final de cada
weEal  para reallizarlo

tig. 4.

comdat il camente, o ¢ an
" G El mecanismo
Y in  fin
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velocidad  reguieren  wn o sumindsteo  continuo de  un
ced e lagero  durante suoglro.  Wno tipo  de  aceite
puede destruir  losg

oo oune demasis
e e comilerida

incorrec

—r,

P

Assgurarse de  gue ha maentado  firmemente en el

husillo wna rueda del tipo correcto.

Munca  se debe colocar la pieza en la maquinag o en el
plato magrético mientras la rueda estd girando.

clesbrear man ten@rse én o su
2 @l protector  ayuwdaria
GE IOV e an  por el

ger Las ruaedas
2OmE e

precstectores
s BLoWna rusda
& pressenir oue ]

RGO Una e te equipada con dnversiaon
de avance v limitadores de carrera, comprobar siempre
gl movimiento empleando el avance manwal. S1 la mesa
no oregresa en el momento preciso, se puede  romper  la
raeda v darar la maguing.

/

scbificadoras

v odemas herramientas de  la

Chutd tar toctas Las llaves

fi ant e poper la magquing en marche.

&obre 1@

Nunca dejen cae herramlentas O PILETas
withotet P L e b e bw bon de La madaguid g .

boats  peaguenas rueedas montadas  en @spilgas son tan

2 1A come las grandes atilicelas con cuwildacdo.,
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Fig. 1 Rectificadora frontal de
superficies planas.

Fig. ? Esquema del siste-
ma  hidraulico  de  accrona-
nuento de la mesa
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Fig. 3 Mow/nmnm de la
mesa por pinon y cremallera.
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Fig. /| Esquema del mecanis-

mao de accronanvento del cabezal
portamuelas.
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Presr ramienntba ey cor Leome puede despon tar o ouebr ar o, N el
tiempo reguerido peora La operacidn serd muocho mayor. Lirva
broca peguetta  debe glrar a mayvor velocidad  ogue una e
ol dmebeo mavor paca manlteoner Ta misma velooddad de coor Le

La velooclidad de corte para berocas depende ded

e@rodal Mg

(e maea rhal & taladrar. O ma

) O - ) 2
may e velooidad .,

b1 anclo

de
cle

de la herramienta de corte. L.as Drocas
). praetten fumcionar ea del doble
e las de s oo al carbono.

material
i PO A

; vicho
veloocidad

e la calidad deseada de aguisro.
4. la eficiencia en el uso de aceites para corte.

.0 La forma en que se sujeta o coloca la pieza.

& tamafio v tipo de  la maguina che taladear.
@randoa  tod s factor podemos obserar en
ala las  veloocidade e corte sugeridas para

diferente materiales., (Tabhla-1)

TABLA~-1

VELOCIDADES DE CORTE SUGERIDAS PARA MAQUINAS
TALADRADORAS

Ve locidad de corte para DHrocas
e a "0 rapldo X
Material Fies por minuto  Metros por Minuto

Aluminio v sus aleacliones
l.atan v bronce, blancde
Bronce, alta resistencia
Hiervo fundido gris:
Bl ande
Mediano
Dueo
Cobire
Higrro maleable
Moo
Bajo carbono GO 1L HO
Metd i aro GO 100
Alto Carbong '
Herramiemntas v broguel
Aleado

HO-F0
; (:) ..... f‘;) (::)

o

o ode carbono funcionan a una velocoidad
usada para las brocas de acero rapido

X Las brocas de ¢
e 40 al D0V de




la broca dentro  de
ata de la broca. l..é
il ferre 2 bamadi oo

2¥a G AVar Mare
v lae meyJor LYy @
)@ clep 1V @ 1 as
LOn de AVAanCe . 1 presion
pepiral undforme.  Un avance
el bar el b cle cortant
broca. LU avance demasladc
o con vibraciones v o embota

ancia que
Dovae ]t

Avance es la i

Gy

Ly

clesber-mirnae
virut

procduce ana virata
demasiado fuerte 2 () Friae
calentarlo o ingluy Fomper
Llemto oa (R{T::] Ly rudd
@l borde cortante.

TABRLA-2
AVANCES CORRECTOS PNARA DIFERENTES TAMARNOS
DE BROCAS

Tamarios de las brocas Avances por revolucidn
mm plg mm plg

a 178 o menos O, ORE-O 0B QOO L0, OO
178 & 174 Q,OHL-0, 1014 QL DOR-0, 004
174 & 4 D, 1781 e QL0040 , 007
) a1 DL O07-0,0150
20 1 o més OL.O15-0, 0205

Fluidos para Corte

Lo fluildos para corte consisten en aceite; mezclas O
emulsiones hechas de aceites de origen vegetal, animal o
mineral . Estos se wbtilizan paras

1o Enfriar la punta de e herranlenta de corte  disipando
@l calor generado,

2 Maijorar la accidn cortante v el acabado.

Ja Ayudar e limpisar el aguiero de virutas.

Los  fluidos para corte se denominan  con frecuencia
“antes.  Apliguen fluideos para corte sobre la punta
w otras herramientas de corte con una  peguena
1.

et
e la broc
broocha o pince

Ern las magquinas taladradoras del tipo de produccidn el
refrigerante se aplica por medio de tuberias partiendo de
un sistema  oentral. La tabla 7 mu tra los  liguidos vy
aceites de corte para diferentes metales.




LIQUIDOS Y ACEITES DF CORTE PARA DIFERENTES METALES

Material I Tatagre ! Escariade I Tarnesags , Fretade { Rrecame ‘
Y Petrokte® Petroles® Acerle wluble Aceile saluble Acerte toluble
Petrdlese Actile saluble Aczite dt manieca Petréleo®
Aceile de mantrca Acaite mineral Aceite  minersd Acrils de manteca
Aceite woluole En weo
Latén En wwo €n wco Aceile roluble En tecon Aaite dt mantecd
Acuile sofuble Acorlr astvbie Aceite wivhle Acelle wiuble
Petroles®
Aceste de manteca
Ll Arerty intehle Azaite talubie Acerte soluble Acerle toluble Aceite de manieca
Acerle dr manteca Azuite de mantecar Aceste de mantzca Arzite saluble
Acerte mieal Aceite nneaad Aceite mineral
€a eco n ue En twece
Mueres gron En seq En et En seco En sce Aceitt de manteca
Chorre dt ame Acrile toluble Aceite toluble Aczile mineval y
Aceite rolvbile Aceite mimeal y Aceile saluble de mantaca
d¢ mantets
Atere lundido Acrite soluble Aceile saluble Aczite teluble Aceite soluble Acsile mimeral y
Aceite mingral y Acsite oimaral y Aceily mineral y ds manteca
de manteca de manteca de manteta :
Actils sutfurade Aceite de manleca
y4
Cabre . Actits luble Aceite soluble Aceite ssfuble Aceite soluble Aceile soluble
-~ En seco Aceite de mantecs En e Acaily de manteca
Acaile mineral y
de mantecs
Pelrdlee?
Hierve malesble En wce En tece Ateild soluble En seco Aceite de manteca ¥
Apa on carbsnat | Agua e carsenate Apua con carhomaly cartenale de 032
de ssta dv wea de sota
Metal monet Accile de manteca | Acaile de menicca | Aceile saluble Acerle soduble Actils du mantecs
Actile ssluble Acsite seluble
Acere: Acuite soluble Acaits ssluble Actile soluble Acrite salvbie Aaﬂg tuifurade
.. Aliade Atsite  sulfuade Acaits mineral y Acslte mimral y Actite de manteca
de manleca dy manleca g
Ferjade Acaile mineral y Acails sulfensde
de manteca
A al mangaer (12 a0 15% En uce
Acers suare Aceite wluble Acaite soluble Aceite saluble Acsite salvble Anlu-,'lllﬁh"
Aceile mineral y Aceite mineral ¥y Acaite mineral y - 1 Acsite mineral y
de mantecy dy manteea de manteca de. mentecy
Aceile sutfurado
Acgite de manicca
Acaro purs hervamisntas Aceile satuble Aceit soluble Acaite soluble Acsite 1ofuble Aceits soluble
Actuite mineral y Acaila de monieca Actite de manieca Aceile de manleca
de montecy Aceite wifwade
. Arnite  tulfursde
frn fariade '(“l'\'\ &0 . Aceily toluble Acelte soluvhle Aceite selublen Acaila saiuble Acelle wivhle

Aceits mineral y
de menten
Actite swifurede

Ataity mineral y
de mantecs

Acaite mineral y
dy manirea

AcaitF minerst «
d¢ maniaca

TABLA 3

* Como perrdloo se entlende petroles dlafano o de lhmpacas.
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Taladrado de Agujeros en Piezas Redondas

Gl

taladirar BIR
Duen trazado v ouna
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die A
r

wt n
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Wt
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e barras, tubos vy
& e preparar v
trabalo nec ita de un

Los aguieros a traves del didmet
5D s redd 22 nomas difloll
@@ Lim
YN

Maropue Ta  posicion del aguiero can  wy punzon de

ME ™ Cat

g "M, 8i
@ de que

£,
aova @ b

e Locara

barer umo

j G

herdéa en @l centiro
meétocdos

e &l
uwtbidlizando wune de los

a) Colocar v sujieta @an "V oa la mesa  de
MEreEra Cue e fordo de arttra ce e  "VY este
erxactamente alineado corn 1a broca.

uvn .\ I::'
plana de

k) Cren ) e Drer plena

NS

2@ un D logue
sobre la s la  mesa
B marmol . L e ool una
encuadra  sobre  la superficie plana con  1a  hoda
Vet Ll cal wpoyade conlre La oncta . Lssanele
uré e la e acera, mart angulo contra la
j b . el or e la
Giiyar 1a (i % 5 la marca  del
e Ptuada sobre la mitad del  didmetero
e la ol [ acdira.  Ahora, colocar  1a
L e ] to vy verificar si 0 1a
ANCla La misma, ne o fuese, girar  la
&) v lver & verificar  bhasta e las
arnchas desde cada lado sean dguales.

W Bloogue en VY e una
iridas planas, permnos v

nuime o de
Rara

Erévré sl 2
e ladrar

Cacda
iwmpo en

la piese
elimirna  la idad de hacs
[ Eza. i forma e aborera  mueho
cualguiler trabaio de prochaooldr

N\
/

Cuvarclo BN CeEErLO @l migmo tamaho de  aguiero
A cler vaur Latio ) LE G ddéentie ' 6 i W)
ernoel torno con el mismo didmeteo de Ta plasa. i ¢ i
un o agujero en el centro, el cual serd del mismo tamafio

Ay



% Cortar el
Tyhe para un buie de

] &

) aguiera a taladear en
: a una  longitud convenis

LAY @

g e ploeoa eon
¢l W sobre e : "
Teveal i oaerd Ereav e

proenea para Caladro oo el
1A » la misma. E1 o disco

REGLAS ESBPECIALES DE SEGURIDAD EN EL TALADRADO

ha creacdo para usar

Cudcdados 2
] WSO de atros

trnd camante fre-g 2 [ 1y
accesorios puede ser peligro

del  taladro:  algunos  de 1o

la velocidad en L pro o de
o 5O 8 SN 2 (e ma que serda trabajado,
la medida del aguiera, D oce broca v o la calidad del
corte e Atk 3 material blandos, la  vel clad
debe ser mucho mds alta gue para los materiales duros.

correct
e deter

Talachrame G me ! fijador frénté et reEr la
pisza & trabajar cuando taladee en metal. l.at piess a
trabajar nunca deberda ser sostenida  con la mano
) PLela g laws s bia 1) I taladro pusden agarrar 1a

@& trab piliera s Qlra v se sale de
mares o - heridos en  otro
n D b broces ) a a  trabajar
golpes la columna del

£

: cuanco
taladro.

Ta pie

ot plen a  trabaiar deberd ser fijada firmemente
mientras 2 taladre:r alguna inclipacidn, torceduara, o
cambiao  no tiene como anioo e macler o omal  aguiero,
ey bamt ! E: e Fara  trabaljos
planos, Larcpae KRNI e A madera v

geta  firmemente ¢l j Lay mess rava preve
alguan movimiento., 81 la piliera es de forma irregul

ne puede ser sujeltada sobre la e Clebe de bus
la forma de asequrarla v fijarla.

proveLabereami et cebhe ser firmemente o

ppuractor.

Famuaeva  la  1lave del
dreae e,

portaherramisntas despu

Aacl ez teymea
tado, conectado o

maguina A
Qe en e mientras ol
e coreetacto.,

lacre) sobre  wna bhuena
» vibrar o

Jur
LA
Tamir ey

o maguing (el s
WIRY gy g frara cuied o T ienda a mover
rhirer 1a me gue 1o soporta.
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@vitar  una

shen en un alambre de
ko e ohiamebtro,
, U rE Ldimler Cpe
cuie provesn una canbidad  de
REIT ; al  pro aode soldadura,
itog reviatmientos pueden gozar ode todasr o cde o algunas  oe
sigulentes cualidades:

coloon a

Lo Provesr una atmbsfera protectora,

W tabilisar @l arco.
o come fundente para  remover  Impuresas

frrgdico.

S

4. Frovesr una srda protectora para  acumalar
Lmpare o Prevenir la oxidacidn v retardar el
grifriamiento del metal soldado.

wtilizaremos un equipo de soldaduwra de
incoln tipoe AC-229 21 cual tiene las

tro

Vierd
Amperaie: B0,

Ertracda o o Clelosy 60

e e

Balica Maxime Amperaje 25 0 A

ARG Vol ts




PRECAUCIONES PARA EL. PROCESO DE SOLDADURA

CHOQUES ELECTRICOS PUEDEN MATAR.

estan
: &

2 " e lod con la
Mameda. Use guantes SRCOs

e
el

sotrodo v
amern e

yvooola
; 1% AL GUe
aislante e Lo suficientemente large [PAF &
cubrdr  toda el drea de contacto fisico con el
~abalio v o la tierra.

k3

Acemds de las precauvciones normales macuricdad,
fii i Fao moldacho s debe e edecatadn bajo  condiclonew
: samery ke prea A Ivment (]
wtitize L cturas

tale real il
achura @ t B OMme
meantado,  arrvodillade T U QEran riesgo en el
Lrabajo va sea con Lé con la tierra) utilice
el siguiente eguipo:

¥ Soldador D semiavtomatico de voltaje constante.
h 4 Soldador Mamwal DO

¥ Soldador o0 con wun control  de reducoidn cle
vl t :

(. Eory @l asoldador
calkl )

miautomatico o  automatioo, Lo
I electrade, 1a
mig tambyidmn

@lectrodo, el care
& de la e
T d camente

gue @l cable de  trabajio  bhaga
electr-ica con @l metal que
Yoo comecoeldn deberd estar )
area de soldado.

o Simpore
s ben s
e td @ lemnde
Mmés e

soldado  debe tener  buen

&. FEl
ER R

CpIe
a tierra.

a porta-electrodos, tenazes  de

v o la  maguina  de
condiciones che
ches Fe s .

f. Mantenga la p ¢
trabajo, los cables
soldar @ buenas vy
operacidn.  Reemplace el

. Manos introduzca el electrodo en  agua frara




L

EL

erfriarlo.

Munca  togue
electrodos
verl tage

de ambhos

mul taneamente dog  pilstolas  porta
: en dos soldadore rorcpuae el
@l voltaje total

aje  en oun diferente nivel de plso,
Ter @l e a va que con  ella  puede
ur chogue el ¢

Cuando to sk

I

ARCO DE RAYDS PUEDE QUEMAR

un probe
apropdadas

3 AP
B arelo un
v o

g ocon o oel filtro oy cubiertas
para protejer tus ojos de chispas, v de
de  rayvos ocuando est soldando Ll
o b elachura, : protector
filtros ; 1 &

i L-dnf lamable (re
para proteger b piel.

Al Jusgo),

Bl oy
Compre
mirar @]
o

L)
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VAPORES

Y GASES PUEDEN SER PEL IGROSOS

L5

=

W

dura puede prod
AFTER ] salud., raspirar
; : Cuando g ldando,
eea  alejada de  los VAPOres.
idn o v/0  expulse  los
lTa zona de iracidn.
galvanizado, cadmico Yy

W v todilcos

TV EROTERES V4

gitd Gl
suficiente
afuera e
e mets
cuales produces
1Cha

Mmarn Ter

Ve
Curandao
atros metales 1c
tarnga wn gran culdada &l

Me smolde en Tugare @ vaperes de cloro

Fridrocarbuero freeener e e ol operaciones cles
Liampi ; 1 arco pueden
@l CasEs

Long ey os CIGE o
I oo los P
vy productos

A L .,

ra el proces
@l alre v Cat s
wtilize suficiente

wat cornfinadas para
@ resplrando es

e el

LAS CHISPAS DE LA SOLDADURA PUEDEN CAUSAR

FUEGD 0O EXPLOSIONES.

Fesmiie v a
tde= ar

s lddeco si
T
VLo

Too gque pueda ocacionar wun incendio
bo no es peosible,  ocubra
A e

wrdae que |
les calien praeedan
HAEROE Aguieros & las

.. [REY
wwmdumcan wunooan

N

Terngsa wn extinguidor de incendios listo para
utiltizado.

Curarclo  no B soldanco, ez ke
[rén el circuito  del 6
bocando e presa o soldar o la Lierra.
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corte O %ol
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N
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(Wwink idas en
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DOBLADORAS DE TURO

dlfran a b
inchu

e
s marnual .

s nombire Lo dice para
ek e fabrican
vy ooowm forma  de

MOTAY Todas las dobladoras son para tubos de 2084 am

TIPOS DE DOBLADDRAS:

1— Dobladora de tubo con palanca excéentricas

aclora whbild LA é

caco marnor v

utiliza un
W pan oy por o mecdic
@l dado mayor v

sy el el 5 e
W R W ' '

A farmada por un
cudal 5 logra desp
T3 & 1otuwbo a cdoblar.

toarmilblo v
clactos peguenos

3—- Dobladara de tubg fiia

cloby Ladarma manti g clovs dados  pecueiog fijos
alrededor de sw eje de fijacidn pero

4. Dobladoras de gran_ capacidad

les ha llamado asd porgue oon ; Lguie
LMY & A mdss  &m 2 Lio en com iR L o Lo & las demds.

mismo didmetro  pero

tubo & doblar
2OLAMOS UM &rco mas amplio.,




CLbEE

debido  a
st io

T CRAaDE
sl adora

&1
ME AL

CLOHM 6
e

doblade

Forma de uso: (fig. 1)

4

n

lag

aor e la léamina &

Leronar La morcla

F:' e 2 w
(1) dependiendo del

e 6

meariver ] as
et lar.,

Gon

| Tamina & dobilar  sobee la me
movimiento angular,
Fisar plazar la mesa superior oy

; dad  (4) para e
s e tar

AMAN& W

1

L.eavantar la& mesa con movimiento angular v efectuar el
dobladeo teniendo el culdado de doblar hasta el angulo
¢ )

(3.

Bajar la me
Soltar &l pedsal (4) v sacar la lémina va doblada.

Colocar otra lamina o volver a ajustar la maguina.,
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DOBLADORA DE LAMINA Fl6# 1
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FECHA NOMBRE UNIVERS/DAD
DIBUJO DENNERY DON BOSCO.

CORTADORA DE ESQUINAS DE [AMINA

FG# 1.




CORTADORA DE LAMINA

FORMA DE US0:

Lo Ajustar la altura de la cuchilla mdvil fig. L (3 de
acuerdo al e la lamina por medio de la tuerca
voocontratuerces .

Famiento la
tuerca vy

e Ajustar O} gque limitan el
M A sEuperior filag, 1, preve meel i
contratuerca (B) fig. L.

. Colocar  la  lamina & cortar sobve la mesa  fija o
inferior tal forma gue el lugar donde  no tE
e real el corte de la lamina coincida oon
arita de e la cuchilla inferior.

A, Piles ol pedal ) con Lo cual se logra bajar ba mesa
mévey il v efectaa el corle.

.o Suelte
macpe  1a

@l pechal  (2)Y para gque swva la  mesa mdadvil v
LAmina.,
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Sistema para

Fedal .

e L

tructura.

Gt

(=)

fréma

CORTADORA DE LAMINA

(fig. 1)

movimiento de la mesas superior.

o odinferior.

sijuwstar v limitar el movimiento de la
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FECHA NOMBRE UNIVERS'DAD
DIBUJO DENNERY DON BOSCO
CORTADORA DE [AMINA FIG.# 1.
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1.

CORTADORA CIRCULAR DE LAMINA (fig.1)

Hease .,
Cuchilla superior.

Cuchilla inferior,

Engrarmaje pava movimiento giratorio cuchilla superior.

Engranajie para movimlento gliratorio cuchilla dnferior.

s tura,
Marnivela para ajuste de la cuchilla super

Falanca.

Tornillo de fijacidn para lamina a cortar

Tormillo de ajsute cuchilla inferior.

Tormi)lo ce ol

mevbe oe la lamina a cortar

TR .




l

|

1

FECHA | NOMBRE UNIVERS|DAD
DIBUJO DENNERY DON B0SCO

CORTADORA CIRCULAR DE LAMINA Flo# 1




PR S S IS

PARTES DE LA CORTADORA DE LAMINA_ MANUAL
(Mer fig. L)

SV

arizmo para el movimiento vertical de

2a 0 Soporte v ome

cuchilla movil.
. Flaca de  unidn para tramemibic el movimiento de
palanca a la cuchilla mdvil,

4, Cuchilla movil.

mevil).
b Toavrnillos de fijecidn de la cuchilla fija.

7 Base .

0, Tornillos ode fijac e 1a maguina.

Forma de uso:

HE ¢

1. Caleogue 1a Apina Led trada en
figura L. con la palanca hecla atras  con 1o
Togramos subier la cuchilla movil.,

ar cdonde des

al forms gque el lug
clee cor

inferior) de t
coincida con la aris

Ha GBire  la palanca v aue la lamina no  se

mere i do

1dn sobre la palanca v efectie el corle

!

4. Ejerza pre
la lamina,

tructura (eoporte  del  mecanismo  de  la  cuchilla

1

e

2 Cologue  1a  léamina sebre la cuchilla  fija (cuchilla

@1

wocle 1a cuchilla

i

e lesvante v cologue la palanca en su posicidn original.

b Bague la lamina v ocologque otra.
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Frodillo de o

T A

Flaca (1amina).

Fimea de trabajo.

s han iendo

g
lavs e

£ ] de  diferent ;
cepillados al mismo tiempo, mis ol opacd i
deber Lan wer  Lanoad haclba alrde, Loy e
o 1 proteceidn gue oviba e roebrosesos 1

a e trabaio a pasar en  la
ion, pero presiona & esta v

SLA W]

prroevs ey Lo

protecelon  avuda a la pile
el idm de la aliment
1@ blene el el ol

oo e,

chores debheran g
eimilar.

Al an e s baio Los protec
pinol o un fluido limpiacdor

Aras

R s

remeydclas con ber

Siempre cubra la herramienta de corte con un extreactor
clee briruta.

de

ohijetos evbrafnios de las  pi

Fresmutesss & bl

sorr cortas come 730 mm ono
Ta maguina poroues loves
& Y gdisponibles D a L
la maguina.

trakbaio

alimeant

2]l trabajo. cologuse la tabla de
Lcidn mas  baja. Entonces las
) Lordio oy @l exbractor

e
a
o mas b
viruta pudieran

bomivel givat
rooremovidos facilmente.




Precauciones:

Tabla con diferentes espesores: it piera e atorard entre
ITa mesa de corte v la lamina de metal.

La mesa _tiene suciedad: Frepmuae @ resinas ocon ¢
tarpentina o wun fluide similar, Timpie
frotar : "elbherglel ", la mesa noe

QoA 1
WL wl: @l eceite v
wada para engomar, pintar vy varnizar.

Fajas demasiado flojas: i Y omuUeve @l mecanlsme
e alimentacion  estes fado floia v e
Loudenle i provdrda clafar se . Frone
i bena idan oe la faja.

N

ey Bomm))  wmon
(20 mm e

A Cmer
e ouna

Piezas a trabajar las cuales son cortas como 130 mm: M
tlexbrery alimentadas denbtro de la maguina porgue
1o illos de tramgporte estan dispormibles  para

T ar s denbro o T mACIINR .







MAQUINA REGRUESADORA
(Cepilladora) (fig.l)
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DIAGNOSTICO ACTUA

MAQUINARTA Y LEOUTPOS

~






MODELO HOJA DE CONTROL .
T T G, pe

{AQUINARTA: Con1Gu:

HARCA: FECHA: DIAZMES/AND

MOTOR LLECTRICO

[ASES VLTS inr. CICTOS AHEAJL PN,
LSPECTFICACTONLS
ESTADD ACTH
PARTE DE LA MAQUINA FSTADD fAcTuat OBSERUACTONES
BUEND DEFECTHOSO
WOR NO ESCRIRA Al REVERSD RESPONSARMF: _

'TLICE DTRA PAGIN



LR O b Y PN I O

CRITERIDS PARA ESTABLECER EL COPIGO DE LOS EQUIPOS

Cada digito del cidiqo tiene un significado especifico, como se indica a

]

ront innar ian:

Cadign: | 1|23 |45

(=
-~

Py 20 Indican 1o fwdosteia a que perlenecen Lo naguinario y equipos
Ty 2| SIGNIFICADD

I H INDHSTRIA METALICA

2.4V 5: Indican el tipo de equipo asi:

34Y5 | SIGNITICADD

BEH| BOMBA EQUIPD HIDRAULICO

CTE | CORTADORA DE TURD ELECTRICA

C L P | CORTADORA DE LAMINA TIPO PEDAL
CEL | CORTADORNA DE FSRUINAS DE 1AHINA
CCL | CORTADORA CIRCHLAR DL LAMINA

CEH | CIERRA ELECTRICA DE MADERA

CTH | CANTEADORA DE HADERA

CL M| CORTADORA DE LAHINA HARUAL

C PN CONPRESOR DE AIRE

DTE| DOBLADORA DE TUBD ELECTRICA

D TP | DOBIADORA DE TUBD CON PALANCAH EXCINTRICH
D TF | DOBLADORA DE TUBD FLIA

DTG | DODIADORA DE TURD DE GRAN CAPRCIDAD
DT T | DOBLADNRA DE TURD DE TORNILLD

D TH | DOBLADORA DE TURO HIDRAULICA

D LH | DOBLADORA DE LAMING

ESH | ESHERIL




CEPRN I\ AW R i

KRR
FRE
LM
PN
REC
CPH
ShE
5GP
SHG
S0X
SEP
TAlL
TPH
TOR
TRO

STGNTEICADD

FESADORA
1 THADDRA

FULTDORA DE MADERA

RECTIT ICANORN

CEPILLADORA PARA MADERA
SDILDADOR DE ARCO ELECTRICO
SOLDADOR DE GAS A PRESION
SOLDADOR MIG

SDLDADURA OXTACETILENICA
SOLDADOR ELECTRO PUNTD
TALADRD

TORND PARA BOLTLLD - MADERA
TORNO PARA HETALES
TROQUELADORA

6 ¥ 7: Indican el nimero de cada equipn

f: Indica el lugar en donde se encuentra ubicade.

Ejemplo del use del cAdigo:

INFRI02T: Fste codigo describe a fa fresadora [a rual tiene el
nimera 2; se encuentra ubicada en el TALLER y per-

tenece a la industria metdlica.

e



LE

HAQUINARIA: TORNO

MARCA: THER McDougal Co.

CODIGD: IMTORDIT

FECHA: 01702794

ESPECTFICACIONES

PARTE DE LA MAQUINA

ESTADD ACTUAL

BUEND

BEFECTLISO

OBSERVAC IONES

CABEZAL HOTOR

CABEZAL WOVIL

CARRU LONGIUDINAL

CARRD TRANSVIISAI

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :

Presenta fuga de aceite por el
visor del nivel de aceite, a altas
revoluciones presenta derrane de
aceite en la parte superior del ca-
bezal principal.

Presenta juego radial y axial en el
husillo.

Desgaste o desajuste en tornillo y
tuerca.

Guias rayadas.

Desgaste y desajuste en tornillo y
luerca.

Juegn axial
buias Nayados

Desgaste en los filetes del tornillo
para el desplazaniento del carro.




1A

HAQUINARIA: TORND

MARCA: THER McDouga! Co.

CODIGO: INTOROYT

FECHA: 61/02/94

ESPECIFICACIONE

ESTADD ACTUAL

UBSERVACIONES

PARTE DE LA HAQUINA
TN DEFFCTHNSD

CARRO SUPERIOR O CHARRIOT

VCREHGLLERR AVANCE LONGITUDINAL

BARRA DE ROSCAR

BARRA DE CILIMDNAR

FAJAS

Desgaste en el tornitlo y tuerca para
el desplaszaniento del carro, La -

base del charriol presenta golpe so-
bre la cara frontal al husillo cabe- |
zal motor,

Guias presentan rayaduras mininas hay
que evitar que avancen.

Desgaste en los Fletes del tornillo.

Buen estadn desajuste en los extremos
de 1a barra y el cuerpo del torno.
Necesita lubricacion,

Buen Estado, Necesita lubricacion.

El torno Ileva cinco fajas pero solo
presenta eualio,

Las cuatro fajas tienen mala tension
presentan grietas.
Canbiarlas.

FAVOR ND ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPUNSABLE :




R W bl PR 4t

MAQUINARIA:  TORND

HARCA: THER McDougal Co.

CODTGD: IMTOROYT

FECHA: 02/07/94

ESPECIFICACIONES

PARTE DE 14 HAGHINA

ESTADD ACTUAL

BUEND DEFECTHOSD

(BSFRUACTONES

PORTA - HERRAMIENTAS

PALANCAS PARA EL CAMBLD
DE VELOCIDADES DEL HUSILLO

PALANCA DE TNVERSION DEL
HOVIMIENTO DE AVANCE

PALANCA DE EMBRAGUE PARA EL
- AUTOMATICO DEL CARRD LONGITUDINAL

PALANCA DE EMBRAGUE PARA EL
AUTOMATICO DEL CARRD TRANSVERSAL

PALANCA DE FLJACION DEL HUSILLD

CABEZAL MOV]

PALANCA DE FIJACION DEL HOVIMIENTD
DEL CABEZAL MOUVIL SUBRE LAS
GUIAS

Presenta un Porta-herramientas Uni-
versal en muy buenas condiciones.

Huen estado.
Buen estado.
Con el torno funcionando: Buen Esta- |
do, ‘

Desgaste en la biela.

Dezgaste en la biela.

Buen Estadn.

Buen Estado.

FAVOR MO ESCRIBA AL REVERSO
UTILICE DTRA PAGINA

ABLE: -

==
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HAQUINARIA: TORND

HARCA: THER McDougal Co.

CORIGO: IMTORGIT

FECHA: 93/02/94

ESPECTFICACTONES
ESTARD ACTHAL
PARTE DE LA HAGUTNA ESTADD ACTOAL OBSERVACTONES

PALANCA DE ACOPLAMIENTO DE 1A
BARRA DE ROSCAR

PALANCA PARA LA TRANSHISION
DEL MOVIMIENTO PARA LA BARRA
DE CILINDRAR

PALANCA DE EMBRAGUE A FRICCION
Y IREND

PLATO 0 MANDRIL DE 3 MORDAZAS

HECANISHO AUTOHATICO CARRD
LONGITUDINAL CON TORND FUNCIONAMDO

HECANISHUS AUTOMATIC0 CARRO
TRANSUERSAL COM TORND FUNCIONANDD

HECANISHO CAJA DE UELDCIDADES
TORND FUNCINNANDD

BUTND

DEFECTUNSO

Realiza su funcion pero presenta
desajustes en el mecanismo,

Realizar su funcion pero presenta
dezajuste en el mecanismo.

Buen estado, Con el torno en funcio-
naniento presenta dificultad para

enbragar.

Guias con desgaste y pequenos golpes
Io cual dificulta el avance de las
nordezas.

Buen estado,

Buen estado,

fi altas revoluciones los engranajes
de la lira eniten ruido.

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE DTRA PAGIRA

RESPONSABLE
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HAQUINARIA: TORND

HARCA: THER HcDougal Co.

CODIGD: IHTORGIT

FECHA: 04/02/94

PARTE DE LA MAQUINA

DEFECTUOS0

CHSERVACTORES

D5CAR

o
~r1
o]
5 3%
=3
ey
o
-
- B3
TE
35
=0
]
gl
.

HECAMISHD BARRA CILINDAR
THRHD FMCINNANDD

HUSILLD TORND FUNCIONANDD

TUERCA DIVIDIDA

UOLANTE CARRD LONGITUDIRAL

SUJECTON MOTOR ELECTRICD

5I5T - ELECTRICD

Buen Estado.

Buen Estado,

Buen Estado.

Desajuste en el eje de manivela.
Desajuste tornillo y tuerca.
Desajuste tornillo y tuerca.

Buen Estado.

Platinos de la caja de arranque del

torno con desgaste lo gue produce un
mal contaclo,

RESPONSABLE :
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HAQUINARIA:  Fresadora

HARCA: Hartford

CODIGD: IWFREO2T

FECHA: 87/02/94

eSPECITICACTONES

PARTE DE L& HAQUINA

STADD ACTUAL BBSERYAC TONES

BUER DEFECTUSD

AUTCRATICO PARA EL DESPLAZAHIERTD
VERTICAL DE LA HERRAMIENTA

BLOQUED HENSULA

LOQUED DESPLAZAMIENTD DE LA
HERRAMIENTA

BLGQUED DE DESPLAZAMIENTO
TRARSVERSAL

BOHBA DE LUBRICACION

CARRD TRANSUERSAL
CABEZAL VERTICAL
CUERPD

FAJAS

Buen Estado.

Buen Estado.

Buen Estado.

Buen Estado.

Bonba de tipo manual. Buen funcio-
naniento.

Buen Estado.

Buen Estada.

Huen Estado.

Falta tension.

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO
UTILICE OTRA PAGINA

RESPCNSABLE :
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HAQUIHARTA: FRESADORA

HARCA: HARTFORD

CODIGD: IWFRED2T

FECHA: 08/02/94

ESPECTFICACIONES

PARTE DE LA WAGUINA

ESTADD ACTUAL

OBSERVACIGHES

BUEND

DEFECTUOSD

FREND MANUAL SOBRE LA PARTE
SUPERIOR DEL CABEZAL VERTICAL

HISILLO CABEZAL
UERTICAL

HESA LORGITUDIHAL

HENSULA

HECAKISHD PARG EL DESPLAZAKIENTD
ARGULAR DE LA HERRARIENTA

KAWIVELA PARA DESPLAZAR
LA HERRAMIENTA

PRENSA

PORTA HERRAMIENTA

 POLEAS

Buen Estadn.

Buen Estado.

Presenta perforaciones de broca
sobre la superficie.

Buen tstado.

Buen Estado.

Palanca se encuentra soldada al
collar.

Desqaste en el tornillo y tuerca.
Buen Estado.

Buen Estado.

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :




P b A Y ALY I
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HAQUINARIA: FRESADOR

HARCA: HARTFORD

CORIGO: THFREO2T

FECHA: 09/02/%4

ESPECIFICACIONES

PARTE DE LA WAQUINA

ESTADD ACTUAL

BUER( DEFECTUOSD

OBSERVACIOHES

SOPGRTE GIRATORIO
DEL CARNERD

SISTERA ELECTRICD

SISTHHA LUBRICACIOH

- UOLARTE HESA LONGITUDINAL

UGLANTE CARRD TRANSVERSAL

VOLANTE MENSULA

CUERPD

Buen Estads. Dial Centrade en cero.

Buen Estado.

Con fuga en la tuberia para lubrica-
cion de la guia vertical,

Nivel de aceite marca a la nitad.
Buen Estado.

Desgaste en el tornillo y tuerca.

Buen Estado.

Buen Estado.

Recomendacion General: Lubricar toda la maguina y colocar los accesorios adecuadamente.

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE:




W LT O
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weagdIBai I LTMADORA

hRtA: RILE

CODIGO: JHLIKO3T

FECHA: 16/02/94

ESPECIFICACIDNES

PARTE DE LA HAQUIRA

ESTADD ACTUAL OBSERVACTORES

BUERD DEFECTLOSD

ASE DE CARRD
PORTRHERRAHIERTA

CARR0D PORTAHERRARIENTA

CUERPD DE LA HARUIHA

Chln DE VELOCIDADES
COLLARTH
EHGRARAJE CORDUCTOR

FAJAS

GUias DEL CARRD VERTICAL

GlilhS DEL CARNERD

Buen estado.

Presenta golpes sohre la superfice.
tn el fondo de la maquina particulas
de material y suciedad.

Kala fijacion al piso.

Buen Estado.

Presenta desajuste

Con desgaste en los dientes.

Fajas inadecuadas tocan fondo del
canal de las poleas,

Con golpes a lo largo de las guias.

Rayadas y presenta golpes mala lu-
bricacidn.

WOR w0 ESCRIBA AL REVERSD
TILICE OTRA PAGIHA

RESPONSABLE:




RUllGRla:  LIRADORA

manCh: RILE

CODIGD: IMLIKO3Y

FECHA: 16/62/34

ESPECIFICACIONES

o
3
fu}
oot

EDE Ui HAQUINA

ESTAGD ACTUAL

UBSERVACIONES

BUEND

JEFECTUOSD

GHIAS CARRO PORTAHERRARIENTAS

HORGUILLAS

HLSA

POLEA CONDUCTERA

PULEA CORDUCIDA

PaLakCn REGULADURA DE LA CARRERA

PROTECTOR DE FAJAS

PALANCA DE EMBRAGUE

Rayadas y sin lubricacion. Debido
a la mala lubricacion se dificulta
el desplazamiento del carro.

Produce un golpe al inicio y al final
de la carrera debido a que se encien-
tra desgastada.

Buen Estado.

Scbresale la cuna de arrastre de la
polea lo que puede causar dafios per-
sonales,

Presenta pequenos golpes sobre la pe-
riferia de la polea.

Buen Estado.

Ho tiene.

Buen Estado.

FAVCR NO ESCRIBA AL REVERSO
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :




VLT GHL

HAQUIHARIA:  LIHADORA

 MARCA: RILE

CODIGD: JHLINDST

FECHA: 11/02/94

ESPECIFICACTORES

PARTE DE LA HAQUINA

ESTADOD ACTURL

DBSERVACIONES

BUERD DEFECTUDSD

PRENSA

REGULADOR DE AVANCE

REGULALOR AMPLITUD DE
CARRERA

REGLETA DE AJUSTE CARRD
TRANSVERSAL

RUEDA CONDUCIDA

REGLETA DE AJUSTE CARRD VERTICAL

REGLETA CARRO PURTA-HERAWIENTA

SELECTOR DE AVARCE AUTOHATICO

Desgaste en tornillo y fuerca.

Guias ligeramente rayadas y sucias.
Pequenos golpes en la parte superior
de las mordagas.

Desgaste en la parte frontal de la
placa y en la quia T.

Los engranajes poseen demasiado ol-
gura uno con respecto del otro.
Pinon conductor posee juego scbre el
gje.

Buen Estado,

i}

Presenta desgaste en los dientes de

la catarina.
‘Buen Estado.
Buen Estado.

Buen Estado.

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD

UTILICE GTRA PRGINA

RESPORSABLE:










HAQUINARIA: Esmeril

Menra: DIAC

CY % DECHER

¥ODELD: &" Bench Srinder

FECHA: 15/02/94

MOTOR ELECTRICO

FASES: 1 wLTs: 126 WP 13 CICLOS: 60 WPERAE: 4.0 RPH: 3500
FSPECIFICACIONES
PARTE DE LA KADUI ESTADD ACTUAL SERUACITNES
BN DEFECTIOSE

SISTEMA ELECTRICD ¥
BOTONERS X

HUELAS X

TR X
ESTRUCTURA X

FAUGR ) ESCRIBA AL REVERSD
TRA PAGINA

HTILICE OTRA PaGINA




HORUINARIA: Soidadura Oxiacetitenica CODIGO: IWSOX06T
FECHA: 15/82/94
ESPECIFICACIONES
PARTE DE L4 MAQUTHA ESTOD ACTURL DESERUACIGHES
HEE EFECTHOSE
RARDHETRGS X
CORECCIONES Y EHPALRES Hanguera oxigeno se encuentra suje-
tada a la boquilla con alanbre.
UALVULAS X
VALVILAS DE SEGURIDAD ho tiene
SUJECION DE CHIRBOS ; Abrasaderas de sujecion chisbo ace-
\ tilena poseen un diaseiro demasiads
grande por lo que no sujetan al chin-
ba.
CARRETILLA DE TRANSPORTE A
|
|
|
|
FRUDR ND ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE:

UTILICE CTRA PAGINA




HAQUIRARLA: Bomba para equipo hidraulico CODIGO: IWBEHDZT

oA T A 3 Cfida e 48787970
HARCA: TOYD CAPRCIDAD: 55 G FECHA: 16/92/94

Fasts: 3 VGLYS: 2207350 P2 ICLDS: &8 AMPERRJE: 6/3.47 R.PH: 1728

o - ESTAND ACTUAL O LA [T
PARTE DE L& HAQUIHR OESERVACTONES
BUEND DEFECTUNS0
SISTERA ELECTRICD b1 Faita tona macho.
BOTORERA X i Sin Botonera
AAOKETRD X Jusbrado
Yalidlia X Se encuentrs trancada
FILTRD BE 4CEITE X Cambiar
CORECCIDNES HANGHERAS X

FAVOR RO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :

UTILICE DTRA PAGIRA



HADUINARIA: Bomba para equipe hidraulico (ODIGD: IHBEHOBT

HARCA: T0VD CAPACIDAD: 255 16 FECHA: 16/82/%4
HOTOR ELECTRICH

o
£
ol w9
~
3

CICLOS: o6 AMPERAJE: 6/3.47 R.P.E.: 1728

~
()
2l
3

ESPECIFICACIORES

FSTADO ACTUAL
PARTE DE 1A HAQHINA DRSFRVACTDNES
BHERN DEFECTUDSE
SISTEWA ELECTRICO X Sin cable de alimentacion de corrien-
ie.
BOTONERA X Falta Botonera
HANOHETRD k¢
YAttt A X
FILTHD ACEITE X
CORECCTONES MANGHERAS b4
v 4l REYERSD . RESPONSABLE:

FRUDR MO E

HTHHILD a7

LI § By 4 v )iy

SCRIBA 4
R PA

o
AT

n 3
A PAGIR

O




HARCA: MIJLER FECHA: 15/02/94

TIPD: DECA KIG

CaPACIDAD: 725 A

ESPECTIFICACIONES

PARTE DF L MAQUING ESTROD ACTUAL OBSERVACTONES
BUUEND DEFECTOSD
SISTEHA ELECTRICH X
PISTOLA y
PORTA ELECTAIOO X
TENAZA POLD # TIERR y
CABLES X
OTONERS X
ESTRICTURA X
FAUDR M) ESCRIBA AL REVERSD RESPENSABLE:
UTILICE DTRA PAGINA



LI IR L DV IR A S

MAUINARTA: TALADRS

CODIGO: IMTALISG

SERIE Mo.: 9345
RERCA: 1T CAPACIDAD: 28 mn FECHA: 17/02/%
HOTOR ELECTRICD
FASES: 1 UGLTS: 110/228 H.P.: 374 CICLOS: & AMPERAJE: 10/5 R.PH.. 1720
ESPECIFICACTONES
E""T b ("T!hl
PARTE DE L HAQU M 1ADY ACTERL DBSERUAC TONES
BUEND DEFECTUNSO
BOTONERA X
BASE A
CABLES X Faita toma macho.
CRLUMAA X Oxidada por falta de lubricacitn.
CREMALLERA HUSILLD X
CREMALLERA PARA EL HOVIMIENTO v
DE Lh HESA "
HUSILLD X
FAIAS X
HESA X Presenta agujerns de broca,
SUJECTON HOTOR X
UBLANTE PARA EL MOVIMIENTO DEL X Se ha sustituide por una barilla.
HUSILLE
ESTRUCTURA X Se encuentra empernado a un banco
pero este no esta fijo al piso




L SO L O B i ¥ O 1

IAQUINARTA: TALADRD 04T CODIGO: IMTALIIG

BRCA: 1T TiPO: DE BANCD  CAPACIGAD: 20 mn FECHA « 17782/
HOTOR ELECTRICD
FAsES: 1 YOLTS: 1167229 H.P.: 3/4 CICLDS: &6 ARPERAJE: 10/5 R.P.H.: 1720
ESPECIFICACIOHES
, s ESTADG ACTHAL -
PARTE DE LA HaQUIRA OBSERVACTONES
BUEXD DEFECTUDSD
BOTOHERA X
BASE A
CABLES X
COLUHNA 3 Oxidada por falta de lubricacian.

CREMALLERA HUSILLD X

CREHALLERA PARA EL WOVIWIENTS X Se encuentra dobiada.
DE Li NESA

HUSILLD X

FAJAS X

HESA X

ji T E Liny !
SUJECIDR HOTOR A

VELARTE PARA EL HOVIKIENTD

DEL RUSILLD X

ESTRUCTURA X Se encuentra empernado & un banco -
Pero este no esta Fijo al piso.

AVOR HO ESCRIBR AL REVERSD RESPONSAELE:
TILICE O7Ra PAGINA



#QUIKARTA: TALADRD Y COGIGD: IMTALIZG

faRCA: TT TIPD: DE BARCD CAPACIDAD: 20 mm FECHA @ 18/92/34

HUTOR ELECTRICD

FASES: 1 UDLTS: 119/220 HP. 34 CICLOS: o8 AMPERAJE: 18/5 RPMH.: 1720

CTh S THA
PERTE DE LA MAQUIHA ESTALD ACTUAL OBSERVACTONES
RULKD DEFECTHDSD
BOTONERA X
RASE X

CABLES X

COL UM X Bxidada por falta de lubricacion.
CREWALLERA HUSILLD X Presenta dientes quebrados.

L HOVIRIENTG
15

DE {R HESA X
HUSILLD A
FAJARS X
RESA X Presenta agujeros de broca.
SUJECTON KOTGE A
YOLANTE PARA EL HOVIHIENTD DEL
HUSILLE X
e Se encuenira empernads a un banco
ESTRUCTURA X
nero este no esta fijo al piso.
AUBR ND ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE:
ITILICE OTRA PARGIRA



Mada TG

NAQUINARIA: TALADRO SERIE No: 9467

HARCA: TT TIPO: DE BANCO CAPACIDAD: 20 mn

CODIGD: IMTAL130

FECHA : 18/02/94

MOTOR ELECTRICO

FASES: 1 VOLTS: 110/220 H.P.: 3/4 CICLOS: 60 ANPERNJE: 10/5 RPH. 1708
ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA MAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACTONES
BUEND DEFECTUDSD

BOTONERA X
BASE X
CABLES X

COLUHNA X Oxidada por falta de lubricacidn,
CREMALLERA HUSILLO X

CREMALLERA PARA EL MOVIMIENTD
DE LA MESA X
HUSILLD | X
FAJAS X
NESA X Presenta agujeros de broca,
SUJECION WOTOR X
UOLANTE PARA EL HUUIHIE“TD DEL
HUSILLD ' X Se ha sustituidn por una barilia,
ESTRUCTURA X Se encuentra esperoadiy a i bora
pero este no exla fijs al pim
-AVOR MO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE:

JTILICE OTRA PAGINA




KAQUINARIA: TALADRO

G [HTAL14G

SERIE Ho: 420915
HARCA: VIVR  TIPO: OE BANCD CaPACIDAD: 16 mm HDDELD: 1GR FECHA « 21782/
HOTOR ELECTRICD
FASES: 1 VOLTS: 130 ¥ HP.: 374 CICLOS: 8 ARPERAJE: 16 R.PH.: 1720
ESPECIF ICACIDNES
ESTADD ACTUA e
PARTE DE LA HARUIRA - OBSERVACIONES
BUERD EFECTHOSD
BUTORERR X
BASE X
CABLES X falta toma macho.
COLUB X Dxidada por falla de lubricacion.
CRERALLERA HUSILLD X
CRERALLERA Palin B ROVIHIDNTD OE A
A BIEA
L Hian
HUSILLD X
dESh X Presenta agujeros de broca.
SUJECION HOTOR X
VDLARTE PARA EL HOUIHIERTD
DEL HUSILLD X Se ha sustituido por una bariiia.
ESTRUCTURA X se encuentra empernado a un banco
perc este no esta fijo al pise.
AVGR NO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE:
TILICE DTRA PAGINA




AANTON . IRECHALN
CODIGD: IMESHIGG

in TS 1 Ao, 4al JEPYIPPY
WRCA: VESTA AMEND RUEDA ¢ 13 FECHA @ 21792/94
HOTOH FLECTRICH

ARPERAJE: 7 R.P.H. 0 3086/3000

o
el
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==
e
L

e,

st

w2
oo
D
)
Lo
mare
)
[
[ruliee]
(2]
[on )

Y ESTADD ACTHAL N
PARTE DE L HAQUINA - ORSERUACIONES
BUEND DEFECTUDSD
SI5TEHA ELECTRICD X
BOTOHERR X
WUELAS X Desgastadas
HOTOR X
ESTRUCTURA ¥ Empernado a un banco perc este no
esta fijo al piso.
WOR H3 ESCRIBA Al REVERSD RESPOHSABLE:
TILICE OTRA PRGIRA



AQUINARTA: ESHERTL

[ARCA: VESTA UHEEL SIZE: 1€

CODIGD: IHESKIGG

FECHA @ 21/62/94

ROTOR ELECTRICD

FASES: 1 VOLTS:

AWPERAJE: 7 R.P.H.: 300/3600

PARTE DE LA HAQUINA

GBSERVACIGRES

=l

Empernado a un bance, pero este no

esta fijo al piso.

WOR A0 ESCRIBA AL REVERSD
'TLICE DTRA PAGIRA
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HAQUINARTA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO

MARCA: LINCOLN HODELD: NC-225

ENTRADA: FASES: 1 VOLTS: 230 CICLOS: 60
SALIDA:  MAXIMO AMPERAJE 225 A 225 ARC. VOLTS

AMPERAJE: 50

CODIGD: IMSAE17G

FECHN + 22/02/9

ESPECIF ICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADO ACTUAL (BSERVACIONES
BUEND DEFECTUNSD
SELECTOR DE AHPERAJES X
CABLES X falta tenaza porta electrodo.

TERRAZA PORTAELECTRODOS X No tiene.

TENAZA POLD A TIERRA X No es la original.
CONMUTADOR DE ENCENDIDO X

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :




U PR i

RAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO

HARCA: LINCOLN

RODELD: aC-225

CODIGO: THSAE1BG

y 1 22/82/5%4

ENTRADA: FAS

SALIDA: EnXIHD AHPERAJE 2254 2 225 #RC. VOLTS
FEPECIFICACTANES
PARTE DE LA HAQUIRA ESTADD ACTUAL GRSERUACIORES
BUEKD DEFECTUOSH
SELECTOR BE ABPERAJES X Gira forzado
CABLES X

TENAZA PORTAELECTRODOS X

TENAZA POLO A TIERAS X Mo es la Original.
CURRUTADOR DE EHCEHDIRG X

WOR HO ESCRIBA AL REVERSD
TILICE OTRA PAGIHA

RESPONSARLE:
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HAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICD

MARCA: LINCOLN  MODELD: AC-225

ENTRADA: FASE: 1 VOLTS: 230 CICLDS: 69

SALIDA: MAXIMD AMPERAJE 2254 a 225 ARC VOLTS

ANPERAJE: 50

CODIGO: IMSAE19G

FECHA : 22/02/94

B ESPECIFICACIONES
PRRTE DE LA HAGUINA ESTADD ACTUAL OBSERYACIONES
BUEND DEFECTUOSD
SELECTOR DE AMPERAJES X
CABLES X
TENAZA PORTAELECTRODOS X Mal aislada
TENAZA POLD A TIERRA X
CONMUTADOR DC ENCENDIDD X

FAVOR MO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRN PAGINA

RESPONSABLE :




W P

il IRARIA: SBLDADOR DE ARCO ELECTRICD

A: LIKCOLR HODELD: AC

b i}
=
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e
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i
Pouct
e,
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e

HTRADA:  FASES: 1§ UGLTS:

sLIDA: MAXIHO AWPERAJE 2254 3

i

AHPERAJE: 50

PARTE DE

A RAULIRA

-

SELECTOR DE AHPERAJES

CABLES

TEHRZA PORTAELECTRODOS

A G P AR
CORHUTADOR DL EMCENDIDD

Sl

el

Gira forzadao,

Hal aizlados.

Tiene guebrada la cubierta.

(84 AL REVERS
RA PaGINg




M T CH

HARUINARIA: SOLDADOR DE ARCT ELECTRICO

MARCA: LINCOLN MODELD: AC-275

CODIGD: [IMSRE21G

FECHA : 23/62/M

ENTRADA:  FASES: 1 UDLTS: 236 CICLDS: 69 AMPERAJE: 50

HAXIHD AMPERAJE 2250 & 225 ARC. VOLTS

SLIDA:

ISPECITICACIONTS

ESTADD ACTUAL

PARTE DE LA MAQUINA ORSTRUACTENES
BUEND DEFECTUOSOD
SELECTOR DE AMPERAJES X
CABLES X
TENAZA PORTAELECTRODOS X El aislante de la parte duuda en oo
loca el electredo se le ha caish,

TFNAZA POLD A TIERRA X No es la originul.

CONHUTADOR DE ENCENDIDD X

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO
UTILICE OTRA PRGINA

RESPOMSABLE :




" I ,'l wil, i "

HAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO

MARCA: LINCOLN HIDELD: AC-225

CODTGO: THSAEZZG

FECHA @ 23702/

ENTRADA: FASES: 1 VOLTS: 239

CICLDS: 60

SALIDA: MAXINO AMPERAJE 2254 4 225 ARC VOLTS,

AMPERAJE: 50

bty

ESPECIFICACIONES
I :
PARTE DE LA MAQUINA ESTADD ACTURL ORSERURCTURTS
BUEND DEFECTUOSO
SELECTOR DE AMPERAJES X
CADLES X al cable de la tenaza pocta elediehy
se encuentra mal aislal,
TENAZA PORTAELECTRODOS X Falta tornillo que asequra rl ainloy-
te de la tenaza.
TENAZA POLO A TIERM X No aprieta; se encuenti: oo <
ra lo que manticne a Ia lonara sios
pre abierta.
CONMUTADOR DE ENCENDIDD X

FAVOR NO ESCRIDA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE: _
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HAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO

MARCA: LINCOLN MODELD: AC-225

CODIGO: IMSAE23G

FECHA : 23/02/94

ENTRADA: FASES: 1 VOLTS: 230 CICLOS: 60

SALIDN: HAXIHD AMPERAJE 2250 & 225 ARG UETS.

AMPERAJE: 50

ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL UBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSO
SELECTOR DE AMPERAJES X
CABLES X Mal aislados.
TENAZA PORTAELECTRODOS X Mal aislada y no se puede abrir al
apretarla.

TENAZA POLD A TIERRA X
CONHUTADOR DE ENCENDIDOD X

FAYOR NO ESCRIDA AL REVERSD
UTILICE DTRA PAGINA

RESPONSABLE :




L G

HAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO

HARCA: LINCOLN  HODELO: AC-225

CODIGD: IMSAE246

FECHR : 24702/94

ENTRADA: FASES: 1 VOLTS: 230

CICLOS: 60

SALIDA: MAXIMO AMPERAJE 2254 & 225 ARC VOLTS.

AMPERAJE: 50

ESPECIFICACTONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADO ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND BEFECTUOSD

SELECTOR DE AMPERAJES X
CABLES X

TENAZA PORTAELECTRODOS X Se encuentra aislada con tirro.
TENAZA POLD & TIERRA X
CONMUTADUR DE ENCENDIDO X

OR NO ESCRIBA AL REVERSO
LICE OTRA PAGINA

RESPUNSABLE :
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HAQUINARTA: SOILDADOR DE ARCO ELECTRICO

NARCA: LINCOLN NODELD: AC-225

CODIGN: THSAF256

FECHA : 24/02/94

ENTRADA: FASES: 1 VOLTS: 230 CICLOS: &0

SALIDA: MAXIHD AMPERAJE 2254 & 225 ARC VOLTS.

AMPERAJE: 50

ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA MAQUINA ESTADD ACTUAL UBSERUACTONES
BUEND DEFECTUDSO
SELECTOR DE AMPERAJES X
CABLES X
TENAZA PORTAELECTRODOS X Falta aislante en la parte donde se

TENAZA POLD A TIERRA X

CONMUTADOR DE ENCENDIDOD X

sostiene el electrodo,

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE DTRA PAGINA

RESPONSABLE:




LRIV LY SN O o I

1w

MAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICD

MARCA: LINCOLN  MODELD: AC-225

CODIGO: IMSAE26G

FECHA : 24/02/94

ENTRADA: FASES: 1 VOLTS: 239 CICLOS: 68

SALIDA: MAXIHO AMPERAJE 2254 a 225 ARC VOLTS,

AMPERAJE: 50

ESPECIFICACIONES
PARTE DE 1A MAQUINA ESTADO ACTUAL {IBSERVACTONES
BUENO DEFECTUDSO0
SELECTOR DE AMPERAJES X Gira por si sole.
CABLES X El cable de la tenaza porta electrodo
esta mal aislado.
TENAZA PORTAELECTRODOS X Se encuentra quebrado el aislante.

TENAZA POLO A TIERRA

CONMUTADIOR DE ENCENDIDO

WOR RO ESCRIBA AL REVERSD
[TILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :




Ml LT
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! HAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO
I

MARCA: LINCOLN HODELD: AC-225

CODIGO: IMSAE27G

FECHA : 24/02/94

ENTRADA: FASES: 1 VDLTS: 230

CICIOS: 60

SALIDA: MAXIMO AMPERAJE 2254 a 225 ARC UOLTS.

ANPERAJE: 50

ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA MAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACTONES
BUEND DEFECTUOSD

SELECTOR DE AMPERAJES X
CABLES X

TENAZA PORTAELECTRODOS X

TENAZA POLD A TIERRA X El resorte lo tiene quebrado.

CONHUTADOR DE ENCENDIDD X

AVOR NO ESCRIBA Al REVERSO
ITILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO

HARCA: LINCOLN HODELD: AC-225

CODIGO: IMSAE28G

FECHA : 25/02/9%4

ENTRADA: FASES: 1 VOLTS: 230

CICLOS: 60

SALIDA: MAXIMD AMPERAJE 2254 a 225 ARC UVOLTS.

AMPERAJE: 50

ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACTONES
BUEND DEFECTUOSD
SELECTOR DE AMPERAJES X fpretar tornillo.
CABLES X El cable de la tenaza porta electrodo
esta cortado.

TENAZA PORTAELECTRODOS X Hal aislada.

TENAZA POLO A TIERRA X No es la original.
CUNNUTADUR DE ENCENDIDO X

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO
JTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICD CODIGO: IMSAE29G

MARCA: C.P.GRANT  MODELO: CP-230 FECHA @ 25/02/94

ENTRADA: FASES: 1 UOLTS: 236 CICLOS: 60  AMPERAJE: 50

SALIDA: MAXIMD AMPERAJE 225

ESPECH TCACTURLS

{ )
PARTE DE LA HAGUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACTONES
BUTNO DEFECTUOSO

SELECTOR DE AMPERAJES X El volante gira decentrado y no se
nueve el marcador de amperajes.

CABLES X Hal aizlados.

TENAZA PORTAELECTRODOS X El aislante de la pistola se encuen-
tra cortado.

TENAZA POLD A TIERRA X No es la original.
CONMUTADOR DE ENCENDIDD X
FAVOR NO ESCRIBA Al REVERSD RESPONSABLE :

JTILICE DTRA PAGINA
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MAQUINARTA: SOLDADOR ELECTRO PUNTO

MARCA: MILLER HODELD: 55U - 1020 HT

CODIGO: IMSEP30G

FECHA : 25/02/94

DATOS PLACA:

FASES: 1 YOLTS: 220 CICLOS: &0 ANPERAJE: 45
ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTRDU ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSO
ELECTRODOS X
CONUTADOR DE ENCENDIDD X
CONTROL DE CORRIENTE X
HECANISMD DE PEDAL X Limpiar y lubricar.
MANGUERAS X
SISTEMA ELECTRICD X Falta fusible (F2) falta toma macho.
ESTRUCTURA X

WOR ND ESCRIBA AL REVERSD
[LICE DTRA PAGINA

RESPONSABLE :




ML CHE

MAQUINARIA: SOLDADOR ELECTRO PUNTD

MARCA: MILLER

HODELD: 55U - 1020 HT

CODIGOD: IMSEP31G

FECHA : 25/02/94

DATOS PLACA:

FASES: 1 VOLTS: 220 CICLOS: &0 AMPERAJE: 45
ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSD
ELECTRODOS X
COHUTADOR DE ENCENDIDD X
CONTROL DE CORRIENTE X
HECANISHO DE PEDAL X Limpiar y lubricar.
MANGUERAS X
SISTEMA ELECTRICD X
ESTRUCTURA X

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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MAQUINARIA: SOLDADOR MIG

MARCA: LINCOLN

CODIGD: IMSMG32G

FECHA : 28/02/94

MODELD: WIRE - MATIC 250 TIPO: WM - 250

0A/SY - 250 A/26V

ESPECIFICACIONES
A C
PARTE DE LA MAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSD
CONMUTADOR DE ENCENDIDD X
PISTOLA PORTA ELECTRODD X
TENAZA POLD A TIERRA X
HANOMETRO X
INTERRUPTORES Y MARCADORES X
MANGUERA GAS X Presenta grietas superficiales
canbiar.
CABLES X

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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MAQUINARIA: SOLDADODR HIG

HARCA: LINCOLN

CODIGD: IMSHGIIG

FECHA : 28/02/94

HODELD: WIRE - MATIC 250 TIPO: UH - 250

045V - 250 A/26U

ESPECIFICACIORES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACTONES
BUERD DEFECTUDSD

CONMUTADOR DE ENCENDIDO X
PISTOLA PORTA ELECTRODO X
TENAZA POLD A TIERRA X
MANDHETRO X
INTERRUPTORES ¥ MARCADORES X
MANGUERA GAS X
CABLES X

AVOR NO ESCRIBA Al REVERSD
TILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :




LT L

HAQUIKARTA: SOLDADOR HIG

MARCA: LINCOLN

CODIGO: IMSHG34G

FECHA @ 01/03/94

MODELO: WIRE - WATIC 250 TIPD: UM - 250
WS - 250 A/26
ESPECIFICACIONES
PARTE DE L HAQUINA FTADD ACTUAL DBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSO

CONHUTADOR DE ENCENDIDD X
PISTOLA PORTA ELECTRODO X
TENAZA POLO & TIERHA X
HANOHETRD X
INTERRUPTORES ¥ HARCADORES X
HANGUERA GAS X
CABLES X

FAVOR ND ESCRIBA AL REVERSOD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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RAQUINARIA: SOLDADOR MIG

MARCA: LINCOLN

CODIGOD: IMSHG356

FECHA : 01/03/94

MODELD: IDEALARC SP-200

ENTRADA:  VOLTS: 239 CICLDS 60 AHPERAJE: 50/4b

UTILICE OTRA PAGINA

SALIDA:  VOLTS: 26, DC AMPERAJE: 2000
ESPECIFICACTONES
PARTE DE 1A KAQUINA ESTADD ACTURL (OBSERVACTONES
BUEND DEFECTUOSO
CONMUTADOR DE ENCENDIDD X
PISTOLA PORTA ELECTRODD X
TENAZA POLD A TIERRA X
MANOMETRO X
INTERRUPTORES ¥ MARCADORES X
HANGUERA GAS X
CABLES X flislar.
‘FQUUR ND ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :
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MAQUINARIA: SOLDADOR MIG

HARCA: LINCOLN

CODIGO: IMSHGIAG

FECHA : 01/63/%4

HODELD: IDEALARC SP-200
ENTRADA:  VOLTS: 230 CICLOS:60

AMPERAJE: 50/46

SALIDA:  VOLTS: 26, DC AHPERAJE: 2004
ESPECIFICACTONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADY ACTUAL OBSERVAC IONES
BUEND DEFECTUOSO

CONHUTADOR DE ENCENDIDO X
PISTOLA PORTA ELECTRODO X

TENAZA POLO & TIERRA X Es hechiza; no es la original.
HANOME TRO X
INTERRUPTORES ¥ MARCADORES X
MANGUERA GAS X
CABLES X

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO
JTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAQUINARTA: DOBLADORA DE TURD

CODIGD: IMDTE37G

FECHA : 02/03/94

OBSERUACIONES GENERALES: No posee volante de apriete posee dos mordazas pequenas las cuales se encuentran fijas.
Se utiliza un tubo de 1.58 n para efectuar el doblado.

ESPECIFICACIONES
l
PARTE DE LA HAQUINA ESTAD ACTUAL OBSERVACTONES
BUENO DEFECTUDSD

HORDAZA MAYOR X falta mordaza.

HORDAZA MENOR X Una de las mordazas posee desajuste
en el eje de fijacion y rayaduras en
el canal.

UDLANTE DE APRIETE No posee.
SUJECION X Soldada a la mesa.

FAUOR NO ESCRIBA AL REVERSO
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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MAQUINARIA: DOBLADORA DE TUROD

CODIGO: IMDTF386

FECHA @ 02/83/94

OBSERVACIONES GENERALES: No posee volante de apriete posee dos mordazas pequenias las cuales se encuentran fi jas.
Se utiliza un tubo de 1.50 m para efectuar el doblado.

ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADO ACTUAL . UBSERVACIONES
BUEND DEFECTHOSD
MORDAZA HAYOR X Presenta golpes.
HURDAZA NENOR X Las dus se encuentran en buen estado.
UBLANTE DE APRIETE No posee.
SUJECIDN X Soldada a la mesa.

FAVOR HO ESCRIBA AL REVERSD
UTIVICE OTRA PAGTNA

RESPONSABLE :
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NAQUINARIA: DOBIADURA DE TUROD CODIGD: IMDTE39G

FECHA @ 02/03/94

OBSERVACIONES GENERALES: No posee volante de apriete, posee dos mordazas pequenas las cuales se encuentran fijas.
Se utiliza un tubo de 1.50 m para efectuar el doblado.

ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA FSTADO ACTURL OBSERUNCIONES
BUEND DEFECTUDSO
MORDAZA MAYOR X Desajuste en el eje de fijacion.
MORDAZA MENOR X Una de las mordazas presenta rayadu-
ras en el canal y la otra desajuste
en el eje de fijacion.
UDLANTE DE APRIETE No posee.
SUJECTON X Soldada a la mesa.
-AVOR NO ESCRIRA AL REVERSD RESPONSABLE :

JTILICE OTRA PAGINA
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MAQUINARIA: DOBLADORA DE TUBD

CODIGD: IMDTP40G

TECHA @ 02/01/M

(BSFRUACTONFS GENFRATFS: FI ajuste de las mordazas se efectin por medio de wna palanca con rueda excéntrica.  Se
utiliza un tubo de 1.50 n de largo para realizar el doblado.

ESPECIFICACIONES
C
PARTE DE LA MAQUINA ESTADO ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSD
HORDAZA MAYOR X Desajuste en eje de Ffijacion.
HORDAZA MENOR X
UOLANTE DE APRIETE X Se necesita colocar alzas de lanina
entre la mordaza menor y la excentri-
ca para lograr el apriete.
SUJECION X Soldada a la mesa.

AVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
ITILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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MAQUINARIA: DUBLADORA DE TUBO

CODIGD: IMDTP416G

FECHA : 03/03/94

OBSERVACIONES GENFRALES: EI ajuste de las mordazas se realiza por medio de una palanca con rueda excentrica.
Se utiliza un tubo de 1.50 n para efectuar el doblado.

ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTRDO ACTURL (BSERVAC IONES
BUERO BEFECTHOSO
HORDAZA HAYOR X
HORDAZA MENOR X Desajuste en el eje de Fijacin.
PALANCA DE APRIETE X Se necesita colocar alzas de lanina
entre la mordaza menor y la excentri-
ca para lograr al apriete.
SUJECTON X Soldada a la mesa.

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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MAQUINARTA: DOBLADORA DE TUBD

CODIGO: IHDTP42G

FECHA : 03/63/94

OBSERVACTONES GENERALES: El ajuste de las mordazas se efectia por medio de una palanca con rueda excéntrica.
Se necesita un tubo de 1.50 n de largo para realizar el doblado.

ESPECIFICACTONES

PARTE DE LA HAQUINA

HURDAZA MAYOR

HORDAZA MENOR

VOLANTE DE APRIETE

SUJECION

ESTADD ACTUAL

BUEND

DEFECTUOSD

X

UBSERVACTUNES

Desajuste en el eje de sujecion,
canal deformado.

Desajuste en el eje de sujecion,

Se necesita colocar alzas de [dmina
para lograr el aprete.

Esta soldada a la nmesa.

FAVOR ND ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAQUINARIA: DOBLADORA DE TUBOD

CODIGO: IMDTG43G

FECHA : 03/03/94

OBSERVACIONES GENERALES: Esta dobladora es de mayor capacidad por poseer una mordaza de mayor diametro, no posee
volante de apriete es fija.

ESPECTF ICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUDSD
HORDAZA MAYOR X
HORDAZA MENDR X

VOLANTE DE APRIETE

SUJECION

No posee.

[sta soldada a un tubo,

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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MAQUINARTA: DOBLADORA DE TUBD

CODIGO: IMDTT446

FECHA : 03/03/94

OBSERVACIONES GENERALES: EI apriete del tubo se efectua mediante un tornillo de desplazamiento. El tornillo des-

plaza dos mordazas (dadns) pequenns.

ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACTONES
BUEND DEFECTUDSO
HORDAZA MAYOR X Canal danado, desajuste en el eje de
fijacion.
X Una de las mordazas (dados) presenta
NORDAZA MENOR desajuste con el eje de fijacidn y la
otra se encuentra con el canal com-
pletamente deteriorado. La mordeza
debe de cambiarse.
VOLANTE DE APRIETE X Desgaste entre tornillo y tuerca.
SUJECION X Esta soldada a la nesa.

AVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
ITILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HADUINARIA: DOBLADORA DE TURD

CODIGO: IMDTF456

FECHA : 04/03/94

OBSERVACIONES GENERALES: Esta dobladora es de gran capacidad de doblado posee una mordaza de 40 cn. de diametro.
Esta dobladora no pozee volante de apriete es fija.

PARTE DE 1A MAQUINA

[SPICITFCACTONTS

ESTADU ACTUAL

OBSERVACIONES

BUEND DEFECTUDSD
HORDAZA MAYOR X Canal rayado desajuste en el eje de
fijacion.
MORDAZA MENOR X
UDLANTE DE APRIETE No posee.
SINECTON X Inestabilidad de la estructura se

nueve facilmente,

AUVOR MO ESCRIBA AL REVERSD
TILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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- HaQUINaR1A: DUBLAGORA DE TUBD

CODIGD: THDYT46G

FECHA © 94783/%4

UBSERVACIONES GENERALES: EI apriete del tubo se efectua mediante un tornillo de desplazamiento. El tornillo des-
plaza a dos nordazas pequenas. (dados)

ESPECIFICACIDNES

ESTADD ACTUAL

(OBSERVACIONES

PARTE DE 1A HAQUINA
BUERD DEFECTHOSD
HORDAZA MAYOR X Desajuste en el &je.
HORDAZA WENOR X Presenta desajuste en el tornillo que

SHIECION

las desplaza con relacion a las mor-
dazas y tasbien desajuste en el tor-
nillo y tuerca del miswo mecanisio.

Se encuentran soldadas a la nesa.

FAVOR NO ESCRIBA Al REVERSD
UTILICE DIRA PAGIHA

RESPONSABLE :
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HAQUINARIA: DOBLADORA DE TUBD COBIGD: IHOTGHIG

FECIA : 04/03/M

OBSERVACIONES GENERALES: Esta dobladora es de mayor capacidad por poseer una mordaza de mayor diametro. Esta
dobladora no posee volante de apriete es fija.

ESPECIFICACIONES |
PARTE DE LA MAQUINA ESTADD ACTUAL DBSERVACIONES
HORDAZN HAYOR X Canal de rayaduras
MORDAZA MENOR X
UOLANTE DE APRIETE No posee.
SUJECION X [sta soldada a la mesa.
TAUOR RO ESCRIBA AL REVERSO B CLSTONSABLE:

UTTLICE OTRA PAGINA
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HAQUINARIA: DOBLADORA DE LAMINA

WARCA: DRETS & KRUMP M.F.G. €0.

CODIGO: JHDLHABG

FECHA @ 07/03/9

TIPO: HANUAL GAGE: In

ESPECTFICACIONES

ESTADD ACTUAL

PARTE DE LA HAQUINA ORSFRUACTONES
BIEND DEFFCTUNSD
HURDAZA SUPERTOR X
HORDAZA CON DESPLAZAMIENTO
ANGULAR. {(Mordaza Inferior) X
BIELA QUE DESPLAZA LA HORDAZA
INFERIOR, X
UDLANTE QUE CONTROLA EL MOV, X Mo es de volante utiliza una biela,
VERTICAL. Se encuentra des justada.
HECANISMD DE APRIETE DE LA X Debido al desajuste de la hiela hay
PIEZA un mal aprete,
HESA DE LA HAQUINA . Presenta m?dificacién !u'que nerpite
mayor longitud de la lanina.
ESTRUCTURA X Lubrisar toda Ja maguina.

FAUOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTTLICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE:




ST P

HAQUINARIA: DOBLADORA DE LAMINA CODIGD: THPLM4YG

HARCA: SIN MARCA FECHA : 08/03/9
TIPD: HANUAL GAUGE: 1.29 m
ESPECIFICACIONES
E th
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL ORSERUACTONES
RUEND DEFECTUNSO
HORDAZA SUPERTOR X Golpes sobre arisla.
HORDAZA CON DESPLAZAHTENTD
ANGULAR. (Mordaza Inferior) X
BIELA QUE DESPLAZA LA HORDAZA
INFERIOR, X
VOLANTE QUE CONTROLA EL HOV, X
VERTICAL,
HECANISMO DE APRIETE DE LA X Lubricar.
PIEZA
HESA DE LA HAQUINA X
ESTRUCTURA X
AVOR NO ESCRIRA A1 REVERSO RESPOMSARLE:

ITILICE DTRA PAGING
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HAQUINARIA: DOBLADORA DE LAMINA

HARCA: SIN MARCA GANGE: 2.05 n

CODIGO: THDLMSGG

FECHA : €8/03/94

UBSERVACIONES GENERALES: Utiliza volante que controla el mov. vertical. El mov. se transmite por medio de engrana-
jes para el apriete de la pieza posee engranajes a ambos lados conectados por un eje.

ESPECIFICACIORES
C i
PARTE DE Lo HAGUIHA ESTADD ACTURL UBSERVACTONES
BUEHD DEFECTUNS
HikDAZA SUPERIOR X
HURDAZA CON DESPLAZAMIENTD ANGULAR
(MORDAZA INFERIOR) X Ho tiene.
BIELA QUE DESPLAZA LA MORDAZA INFE-
RIOR. X Lubricar.
VOLANTE QUE CONTROLA EL MOU. VERTICAL X Ajustar engranajes.
HECARTSHD DE APRIETE DE LA MESA. X Lubricar.
MLSA DE 1A B ING. X No Liene.
FSTRUCTURN., X

HiVOR WO ESCRIBA AL REVERSOD
UTTEICE UTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAQUIKARTA: DOBLADORA DE LAMINA

MiRCA: SIN HARCA GAUGE: 1.24 cn

CODIGO: IMDLNS1G

FECHA : 69/03/%4

DBSERVACIONES GENERALES: El movimiento vertical de ajuste de la mordaza superior se controla por nedio de 2 bielas

una a cada lado de la mesa.

ESPECIFICACIORES

ESTADD ACTUAL

PARTE DE LA HAQUINA OBSERVACIDONES
BUEND DEFECTUOSD
HORDAZA SHPERIOR X
" HORGAZA CON DESPLAZAMIENTD ARGULAR
 {HORDAZA IHFERIOR) X
BIELA QUE DESPLAZA LA HORDAZA INFE-
RIOR. X Lubricar.
VOLANTE QUE COHTHOLA EL MOY. VERTICAL X Ajustar mecanismos de biela.
HLCANISHO DE APRILTE DE LA PIEZA. X Falta eje de transmision del nov. de
las bielas.
HESA DE L& HAQUINA. . Presenta modificacion en la nesa lo

ESTRUCTURA.

que pernite colocar laminas de gran
fongitud.

Modificacion en la base de la maguina
no es la original.

FAVOR RO ESCRIDA AL REVERSO
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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MAQUINARIA: DOBLADORA DE LAMINA

NARCA: SIN MARCA GANGE: 1.02 n

CODIGO: IMDLMS2G

FECHA : 10/03/94

OBSERVACIONES GENERALES: Utiliza volantes independientes para el control de la posicion de la mordaza superior.
El mecanismo de apriete de la pieza es de tipo pedal.

ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD AcTunL OBSERVACTONES
BUEND DEFECTHOSD
NORDAZA SUPERTOR X Presenta golpes en la arista de
contacto.

HORDAZA CON DESPLAZAHIENTO ANGULAR
(MORDAZA INFERIOR) X
BIELA QUE DESPLAZA LA HORDAZA INFE-
RIOR. X No tiene,
VOLANTE QUE COMTROLA EL MOV, VERTICAL X Volantes independientes,
HECANTSMO DE APRIETE DE 1A PIEZA, X No regresa el pedal por si solo,
MESA DE LA HAQUINA.
ESTRUCTURA, X No Ileva mesa por ser de poca capa-

cidad,

FAVOR ND ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE DTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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MAQUINARIA: DOBLADORA B 6

HARCA: SIN MARCA GAUGE: 1.60 m

CODIGH: IMDIMS3G

FECHA : 11/03/94

UBSERVACTONES GENERALES: El apriete de la pieza de realiza por medio de dos bielas una a cada lade conectadas
entre si por nedio de un eje.

ESPECIFICACTONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADO ACTUAL OBSERVACIONES
BUENG DEFECTUDSO
MORDAZA SUPERTOR X
MORDAZA CON DESPLAZAMIENTO ANGULAR
(MORDAZA INFERIOR) X
BIELA QUE DESPLAZA 1A MORDAZA INFE-
RIOR. X Lubricar.
UDLANTE QUE CONTROLA EL MOV, VERTICAL X
MECANISHO DE APRIETE DE LA PIEZA. X
HESA DE LA HAQUINA, X No tiene.
ESTRUCTURA. X Presenta las bases oxidadas y co-
rroidas.

FAVOR NO ESCRIBA Al REVERSO
UTILICE DTRA PAGINA

RESPONSARME:
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HAQUINARIA: CORTADORA DE LAMINA

HARCA: NEW ELEVEN

CODIGD: TMCLPS4G

FECHA : 14703/

TIPO: PEDAL GAUGE: 1.35 n

ESPECIFICACIONES
T A
PARTE DE 1A HAQUINA ESTADO ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUDSD

CUCHILLA FIJA X Tipo de cuchilla: HI CARBON, HICHROMI
Harca: NEEI.

CUCHILLA HOVIL X Tipo cuchilla: HI CARDON, HI CHROMI,
HARCA: NEEI.

BIELA QUE DESPLAZA LA CUCHILLA MOVIL X Necesita lubricacion.

PRENSA DE FIJACION DE L& PIEZA. X Se encuentra fija, osea, fuera de
uso, esto hace fallar en el corte
porque la lamina se puede mover du-
rante la operacion de corte.

HESA. X

GUIA DEL DEAPLAZAMIENTO VERTICAL DE X

LA CUCHTI LA HOVIL

LSTRUCTURA. X Lubricar.

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :

UTILICE OTRA PAGINA
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HABUINARTA: CORTADCRA DE LAMINA

MARCA: NEW ELEVEN

CODIGD: IMCLPSSG

FECHA : 14/03/94

TIPD: PEDAL GAUGE: 1.10 n

UTILICE DTRA PAGINA

ESPECIFICACIONES
j TIAtL
PARTE DE LA HARUTHA ESTADD ACTUARL ORSERVACIONES
BUERD DEFECTUDSO
CUCHTLLA FLJA X Tipo de cuchilla: HI CARBON, HICHROMI
Marca: NELI.
CUCHILLA HOVTL X Tipo cuchilla: HI CARDON, HI CHROMI,
HARCA: NEEI.
BIELA QUE DESPLAZA 1A CUCHILLA MOVIL X Resortes defectuosos, lubricar.
- PRENSA DE FLJACION DE LA PIEZA. X Se encuentra fija, osea, fuera de
i uso, esto hace fallar en el corte
porque la lanina se puede mover du-
rante la operacion de corte,
MESH, X
GUIA DEL DEAPLAZAMIENTO VERTICAL DE X Lubricar,
LA CUCHILLA HOUVTL,
ESTRUCTURA. X
FAVOR NO' ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :
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HAQUINARIA: CORTADORA DE LAMINA

HARCA: SIN MARCA

CODIGO: IMCLMGHG

FECHA : 15/03/94

TIPO: PALANCA

OBSERVACION GEMERAL: Esta cortadora es tipo TUNCA.

PARTE DE LA MAQUINA

GAUGE: 0.38 n.

ESPECTFICACIONES
ESTADD ACTUAL

OBSERVAC IONES

BUEND DEFECTUOSO
PALANCA X fjustar todo el necanismo de la cu-
chilla de corte.
CUCHILLA DE CORTE MOVIL X Sin filo. Hala sujecian.
CUCHILLA F1JA X Sin angulos de corte,
CUERPD X Mala colecacion de 1a maguina.

-AVOR MO ESCRIBA AL REVERSD

ITTHIRE NTDA DARTHA
FRAL AL UEAT 3T EY

RESFONSABLE:
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HAQUINARIA: CORTADORA DE LAMINA

HARCA: SIN MARCA

TIFD: PALANCA

UBSERVACION GENERAL: Esta cortadora es tipo TUNCA.

GANGE: 0. 10 n.

CODIGD: TMCLMS7G

ECHA : 15/03/M

ESPECIFICACIONES
Iy
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSO

PALANCA X Desa juste en mecanismo.
CUCHILLA DE CORTE MOVIL X

CUCHILLA FIJA X

CUERPO X Mala colocacion de fa maquina.

FAVOR NO ESCRIQﬁ AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSARLE:
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Lt tdtA: CORTAONA DE LaHINA

CODI6D: THCLHSBG

kit 51 HARCA FECHA : 15703/
fivy. eatniCA GAUGE: 0.40
st EVACTUNES GENIRALES: Mecanismo para el movimiento de la cuchilla movil es mediante un dentado presenta un
aditamento especial de cuchillas en el cuerpo para ejecutar corte de angulos y varillas.
ESPECTFICACTONES
CE Y AN i
PRITE BE 1A BADUINA ESTADY ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSD
PRGRO X
CchIi g DE CORTE HOVIL X Presenta golpes en la arista de corte
Wittt ta FLIA X Presenta golpes en la arista de corte
Lt X
Falit H0 CSCRIGA Al REVIRS0 RESPONSABLE :

U‘ ll l‘zt UIHG P"\Jll‘ll’l
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HAQUINARIA: CURTADORA CIRCULAR DE LAMINA

HARCA: SIN HARCA  TIPO: HAMUAL

. CODIGO: TMCCLS9G

FECHA : 16/83/H4

OBSERVACIONES GENERALLS: Utiliza un mecanismo de biela y engranajes para transmitir el movinienlo a las

herranientas de corte.

ESPECIFICACIONES
.—‘ n Al A
PARTE DE LA HAQUINA LSTAIO ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSO
BIELA X
ENGRANAJES X Pequenio desajuste en los ejes de los
engranajes.
HERRAMIENTAS DE CORYE X Afilar
MORDAZA DE SUJECION DE LA LAMINA X Desajuste en el perno de aprete de
la lanina.
CULRPO X
FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO RESPONSABLE :

UTILICE OTRA PAGINA
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HAQUINARIA: CORTADORA DE ESQUINAS DE LAMINA

HARCA: SIN HARCA

CODIGOD: IHCELGOG

FECHA : 16/93/94

TIPO: MANUAL

ESPECTFICACIONES
PARTE DE L MU ESTAID ACTERL OBSERVACIONES
BLUEND DEFECTUDSD

PALANCA X Desajuste en el eje de la excentrica.
GUIAS DE DESPLAZAMIENTO VERTICAL X
CUCHILLA MOVIL X Sin angulos de corte.
CUCHILLAS FLiAS X
HESA X Hala fijacion, se nueve.

CUERPO X
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HAQUINARIA: CORTADORA DE ESQUINAS DE LAMINA

HARCA: SIN MARCA

CODIGD: IHCELG1G

FECHA : 17/03/94

TIPG: HANUAL

ESPECIFICACIONES

ESTADD ACTUAL

PARTE DE LA MAQUINA OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUDSD

PALANCA X Desajuste en la excéntrica y tiene
quebrado el soporte del eje el cual
por el woviniento de la palanca des-
plaza verticalmente la cuchilla.

GUIa5 DE DESPLAZAHIENTD VERTICAL X Rayadas .

CUCHILLA HOVIL X Reafilar.
sin angulos de corte

CUCHILLA FLIA X

HESA X

CUERPO X

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAQUINARIA: CORTADORA DE ESQUINAS DE LAMINA CODIGD: IWCELG2G

HARCA: SIN MARCA FECHA @ 18/63/94

TIPD: HANUAL
DBSERVACION GENEWAL: El soporte del eje que controla el moviniento vertical de laa cuchilla se encuenira quebrado,

pero la maguina esta trabajandn. [s necesario repararlo.

ESPECTFICACIONES
PAltTE DE LA MAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUENL DEFECTUDSD
PALANCA X Soporte quebrado
GUIAS DE DESPLAZAHIENTD VERTICAL X Lubricar.
CUCHILLA MOVIL X Pequenas astilladuras es la arista
de corte.
CUCHILLA FLJA X Sin angulos de corte.
HESA X
COERFY X
FAVOR NO ESCRIBA Al REVERSO RESPONSABLE :

UTILICE OTRA PAGINA
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HAQUINARTA: TROQUELADORA
HARCA: YONG HUA
MOTOR: ELECTRICD

CODIGO: THIADGIG

FECHA @ 21/063/94

HOTOR ELECTRICO

FASES: 3 VOLTS: 220

R.P.H.: 1130

H.P.: 6.9

CICLOS: 68

ESPECTF ICACIONES
PARTE DE L HAQUINA ESTADD ACTUAL DOSIRUACINNES
BUEND DEFECTUDSO
SISTEMA FLECTRICO X Cahles mal aislados, hotonrra mala
su jecidn.
HOTOR ELECTRICD X
POLEA CONDUCTORA X Con gnlpes y quebradinas,
POLEA CONDUCIDA X Presenta desajuste radial y avial,
EXCENTRICA DEL EJT CONDUCIDD X
CLUTCH X
CARRO VERTICAL X Presenta juego radial. Guias raystan
Luhricar.
PUNZOIN TRORUET ADOR X Sin dngulos de coite,
HATRIZ HEMRRA X Arista de corte astillada y sin ile
TAJAS X Hala tension, Taja inadeenads toca ol
fondo de las poleas.
CUERPO X Sin fijanion al pi=n,
AVOR NO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :

ITILICE DTRA PAGINA
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HAQUHINARTA: TROGUEL ADORA
HARCA: DYAMA
HOTOR ELECTRICO

CODIGO: THTROGAG

FECHA © 22/03/94

R.PH.: 1723

FASES: 3 UDLTS: 220/386  H.P.:

ESPECIFICACIONES

PARTE DE LA HARUINA

ESTADD ACTUAL

OBSERVACIONES

BUEND DEFECTUDSD

SISTEMA ELECTRICO X Cables mal aislados.,
Switch de cuchilla tirado en el piso
hay gue colocarlo en una buena posi-
cidn,
Se a utilziado demasiada cantidad de
cable para la coneccidn.

HOTOR ELECTRICO X

POLEA CONDUCTORA X

POLEA CONDUCTDA X Presenta juego axial y radial.

CLUTCH X Juego axial en el cojinete del carro

X vertical, Cambiar cojinete.

CARRD VERTICAL X

PUNZIN TRODUELADOR X Sin angulos de corte, peguenas raya-
duras.

HATRIZ HEHBRA X Necesita afilarse, rectificar angulos
de corte.

FAJAS X Mala tensin,

CUERPD X Sin fijacion al piso.

FAVOR NU ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :




st st [AC THUGGLCADORA

sttt DOVAMA

CODIGO: IMTROGSG

FECHA @ 22/03/94

ki LLECTRICO

baslye VOLTS: 119

HP.:

1

CICLUS: 60

ESPECIFICACIORES

ESTADD ACTUAL

PAHTE DE LA HAQUTHA OBSERVACTONES
- BUERD DEFECTUDSD
S151HA ELECTRICO X Cables nal aislados.
sttt HLECTRICO X Oxidada.
X Presenta juego axial y radial y debe
Futka CORDUCTDA de colocarse.
PACHRICA DEL EJE CONDUCTDO X Hala lubricacidn.
Chih X
X Presenta desajuste. Juego axial.
viiltitth VERTICAL Guias rayadas. Mala lubricacidn.
FURZOR TROQUTEAGOR X Sin anqulos de corte.
Gl Bl X Sin angulos de corte. Hala fijacion,
Fiidng X Mala Tensian.
HIT X Sin fijacion al piso.

Fubiat MU ESCiiai AL REVERSD

GHILICE UTRA PRGING

RESPONSABLE :




" " FAQUINARIA CARPINTERIA |
W T 1

DATOS GENERAIL ES CODIGO: IMCEMERG
HAQUINARTA: CIERRA TLECTRICA DE BARCO

HARCA: DEWRLT FECHA : 23/03/N

HOTRO ELECTRICO:

FASES: 1 VOLTS: 110 H.P.: 3.0 CICLOS: 60
ESPECIFICACIOHES
PARTE DE L4 HAQUINA ESTAON ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTURSD

HERRAHIENTA DE TRABAJO X

SUJECION HOTOR X

CABLES ELECTRICOS X Hal aislados.

CUERPD X tubiricar,
 HOTOR X
FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO | RESPONSABLE

UTILICE OTRA PAGINA
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AQUINARTA: CEPILLADDRA ELECTRICA DE MADERA CODIGO: IMCPHATG

YARCA: JET FECHA : 23/83/94

070R ELECTRICO

FASES: 1 vpLTS: 238 HP.: 3 CICLOS: 66
ESPECIF ICACTONES
PARTE DE I MAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSO
(FRRAMIENTA DE TRABAJD X
SUTECCTON MOTOR F1ECTRICD X
ABLES ELECTRICOS X
UERPD X Mala lubricacién de la naquina.
Mala fijacion al piso.
FAUDR MO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :

UTILICE OTRA PAGINA
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1

HAQUINARIA: PULIDORA ELECTRICA DE MADERA
HARCA: SINGER

CODIGD: IMPLMGBG

FECHA + 24703/

HOTOR ELECTRICO
FASES: 1 G, VOLES: 230 P 1.
R.P.H. 2450

[y

CICLOS :60

ESPECTFICACIDNES

STADD ACTUAL

PARTE DE LA HAQUINA OBSERVAC TORES
RUEND DEFECTUDSO

HERRAMIENTA DE TRABAJD X La herranienta de trabajo es un dis-
co de madera el cual esta en malas -
condiciones.

SUJECION MOTOR ELECTRICD X Se necesita colocar el notor, este se
encuentra a un lado de la estructura.

CABLES ELECTRICOS X Falta toma macho.

CUERPO X Hala fijacion al pise.

FAda X No tiene.

FAUOR ND ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :

JTILICE OTRA PAGINA
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MAQUINARTA: CANTEADDRA DE MADERA

MARCA: S/M

CODIGO: IMCTHA9G

FECHA @ 24/03/94

HOTOR ELECTRICO
FASES: 1 VoLTS: 110

HP.: 815 CICLOS:h0

ESPECIFICACIONES

FSTADD ACTHA

PORTE DE 1A HAQHINA DISERUACTONLS
BUEND DEFECTUOSO

HERRAMIENTA DE TRABAJD X

SUJECTON MOTOR ELECTRICD X

CABLES ELECTRICOS X Cables mal aislados, le han colocado
un swith de cuchilla sobre la mesa en
lugar de una botonera.

CUERPO X La fijacion al piso es defectuosa.

FAJA X La faja se encuentra agrietada.

AVOR ND ESCRIBA AL REVERSO
TILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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LEER

HAQUINARTA: TORND ELECTRICOD PARA BOLILID
HARCA: S/

CODIGO: IMTPBIOG

FECHA : 25/03/94

HOTOR ELECTRICD
FASES: 3 UDLTS: 220/388 H.P.: 2

CICLOS: 69

FSPECTFICACTONFS

e I —

PARTE DE 1A MAQHINA S

BUEND

ESTADD ACTUAL
DEFECTUOSD

(RSERUNCTONFS

HERRAHIENTA DE TRABAJD

SUJECION MOTOR ELECTRICD

SISTEMA ELECTRICO

CUERPO

X

Cono de corte para sacar bolillo -
presenta rayaduras debe rectificarse.

Cables mal aislados, toma henbra mal
aisladn,

Hala fijacion al pisa.

FAVOR NO FSCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE:
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HOAQUINARTA: CIIRRA THTCTRICA
MARCA: S/H

CODIGO: TNSIM/16

FECHA @ 25/03/94

HOTOR ELECTRICO

FASES: 1 VOLTS: 229

H.P,:

(o2

CICLOS: A9

ESPECTFICACIONES

ESTADD ACTUAL

L
ITTLICE OTRA PAGINA

PARTE DE LA HAQUINA OBSERUACICYS
BUEND DEFECTUDSD
HERRAMTENTA DE TRABAJIO X
SUJECION HOTOR ELECTRICO X
SISTEMA ELECTRICD X Hala fijacion
Interruptor de cuchilla,
CHERPD X Lubricar,
“AUOR NO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE:
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HAGUINARIA: COMPRESDR DE AIRE PARA PINTADD HADERA
HARCA: N6 INGERSOLL - RAND  MODELD: 234
SERIE No: 307-707349

CODIGD: TNCPA72G

FECHA : 28/03/94

HOTOR ELECTRICO

FASES: 1 UBLTS: 115/239 HP.o 15 CICLDS: 66  R.P.H. : 1750
SPECIFICACTONES
PARTE DE LA MAQUINA ESTADD AcTUAL (OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSD
HANGUERAS X
SISTEMA ELECTRICO X
NANOMETROS X
CONECCIONES HANGUERAS
{SISTEMA DE CONECCION RAPIDA) X
POLEAS X
Fadas X Hala tenzion,
CUERP X Mala fijacian al piso.

AVOR NO ESCRIBA AL REVERSD
TILICE 0TR4 PAGINA

RESPONSARLE:




MAQUINARTA FUERA DE U0
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HAGUINARTA: DOBLADORA DE TURD | CODIGD: THDTH7IT
HARCA: Th SHENG  HODELD: HU-04-T'Y ‘
TIPG: HIDRAULICA FECHA : 28/03/94

BOMBA HIDRAULICA
HARCA: TOYO CAPACIDAD: 25.5 KG.

FASES: 3 VOLTS: 220/390  Wp: 2 CICLDS: 6@

R.P.MH.: 1770 AMPERAJE: 6/3.47

ESPECTFICACTONFS B -
FARTE DE LA HAQUINA E5TANG ACTUAL OBSERVACTONES
7777777 OUEND DEEECTURSO
SISTUHA LLECTRICD X Falta toma macho,
ROTONERA X
HANGLERAS X
ROMBA AUXTLIAR X
ECANTSHO DESPLZAMIENTD X Lubricar guias de desplazamiento.
#EQGNISHQ DESPLAZAHIENTO HARUAL X
“STRUCTURA X
MOR MO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSARLE:

TLICE DTRA PAGINA
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HAQUINARIA: DOBLADORA DE TUBO
RARLi: Ta SHERG  HODELD: HU-@4-PY
TIPD: HIDRAULICA

CODIGO: IMDTH/4Y

FECHA : 29/03/%

BOMBA HIDRAULICA

HARCA: TOYD CAPACIDAD: 25.5 KG.
FASES: 3 VOLTS: 220/386  HP: 2 CICLOS: 60
R.P.H.: 1720 ARPERAJE: 6/3.47
ESPECTFICACTONES
PARTE DE L/ HAQUINA STADD ACTUAL OBSERUACIONES
BUEND DEFECTUOSD
SISTEMA ELECTRICD X
BOTONERA X
HANGUERAS X
BORER AUXILIAR X falta palanca de accionaniento de la
bowba.
HECANISHD DESP1ZAIERTO X Lubricar guias de desplazaniento.
HECANISHU DESPLAZANIENTO MANUAL X Ajustar volante.
ESTRUCTURA X

FAVOR NO ESCRIDA AL REVERSD
JTILICE DTRA PaGINA

RESPOHSABLE :




1y

HAQUINARIA: DOBLADORA DE TUBD

HARCA: HIDRAULICA

CODIGD: THDTHTAT

FECHA @ 29/03/%4

NOTA: ND PRESENTA DATOS DE PLACA

ESPECIFICACTORES

DEFECTUDSD

PARTE DE LA HAQUINA STADD ACTUAL
_____ ) BUEND
SISTEA ELECTRICO
BOTONERA g
HANGUERAS Y
ESTRUCTURA y

DBSERVAC IORES

Falta toma macho.

FAVOR WO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAQUINARTA: DOBLADORA DE TUBO

TIPO: ELECTRICA

CODIGD: IMDTE7ST

FECHA : 29/63/94

NOTA: SIN DATOS DE PLACA

SISTEMA PARA AJUSTAR EL ANGULD DE
DOBLADD DESEADD.

ESTRUCTLIRA

ESPECIFICACTONES
Ti
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTAL OBSERVACIONES
BUEMD DEFECTUDSD
SISTEMA ELECTRICD X Cables mal aisladus; falta toma macho
BOTONERA X No tiene
H(TOR X Falta polea motriz, y presenta un pe-
queno juego en el cunero del eje.
EJE POLEA ENRUCIDA X Falta lubricacion.
ENGRANAJES ¥ Sin lubricacion.

FAUOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE BTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAQUINARTA: SOLDADOR ELECTRICO PUNTO

HARCH: ENCO

CODIGO: IMSEP77T

FECHA : 30/03/94

FASES: 3 UDLTS: 220

CICLNS:

60

ESPECTFICACTONES

ESTADD ACTUAL

PARTE DE LA HAQUINA DBSFRUACIONES
BUEND DEFECTUOSD

SISTEHA ELECTRICD X Falta toma macho.

TABLFRO X

FLECTRODOS X

BASE DE FLECTRODOS X fijustar la guia del desplazamiento
vertical del electrodo.

BOTONERA ¥

HANGUERAS X Colocar abrazaderas para fijar los
extremos de las mangueras.

ESTRUCTURA X Colocar tornillos de sujecion lamina
lateral,

"AUOR MO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :

ITILICE OTRA PAGINA
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HAQUINARIA: SOLDABOR ELECTRO PUNTO

CODIGO : THSEP 78T

HARCA: HEP TIPG: §P2 FECHA : 30/03/H
FASES: 3 UDLTS: 220 CICLOS: &0
ESPECIFICACIONES
5 ACTU;
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUDSO
SISTEMA ELECTRICO X falta toma macho..
TABLERO X Falta tapadera de los focos que
indican tension y soldadura.
ELECTRODOS X
BASE DE ELECTRODOS X Necesita limpieza.
BOTONERA X
HANGUERAS X
ESTRUCTURA X Lubricar todo el sislena de pedal
nedianle el cual se acciondan lus
electrodos.

FAVOR ND ESCRIBA AL REVERSD
JTILICE OTRA PRGINA

RESPONSABLE :
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HAQUINARIA: SOLDADOR CON GAS A PRESION

HARCA: DYAHA

TIPD: LINEAL
NOTA: NO PRESENTA DATOS DE PLACA

CODIGN: THSGP79T

FECHA : 36/03/94

ESPECIFICACTONES
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVAC TONES
BUEND DETECTHOSD
SISTEMA ELECTRICD X Las lineas se encuentran cortadas.

BOTONERA
HANOMETROS
UALUULAS
HANGUERAS
BOQUILLAS

HECANISMD DE DESPLAZAMIENTO DE LA
- PIEZA A SOLDAR

ESTRUCTURA

e

Revisar todo el sistema electrico.

Necesitan linpieza.

Necesita fubricacidn.

FAYOR NO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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WAHHAR T SIRADOR CON 6AS A IRESTON

MO (Y

154

CODIG0:  THSGIEDT

FECIHR ¢ 31703/94

Pt CIRCNEAR

HOTA: M3 PRESENTA DATOS DE PLACA

ESPECIFICACIONES

ESTADD ACTUAL

OBSERVACTONES

FANTE DE LA #nQTINA

18T FLIOIIC
I

T TS

IR AR

iR IO

BRI

FITAA f SOLDAR,

BUEND DEFECTUOSO
X Falta toma macho, Revisar.
X
X
X
X
X Necesitan limpieza.
HICRISHI DE DESPIAZAMIENTO DE LA X Ajustar y lubricar,
X

FSTICTIRA

RESPONSABLE :
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HAQUINARIA: SOLDADOR CON GAS A PRESION CODIGO: IWSGPBIT

HARCA: DYAMA FECHA @ 31/03/94

TIPD: LINEAL

NOTA: NO PRESENTA DATOS DE PLACA

ESPECIFICACIONES
PART DF 1 HAQUINA _ FSTADD ACTUAL DUSERVACIONES
BUEND DEFECTHOSD

SISTEMA ELECTRICD X las lineas se encuentran desconecta-
das dehido a la falta de dos dispo-
sitivos indicadores; falta toma macho

BOTONERA X

HANDMETROS X La caratula de un mandmetro se en-
cuentra quebrada.

UALUILAS %

HARGUERAS X

BOQUILLAS X Necesitan limpieza.

RECANISHD DE DESPLAZAMIENTD DE LA X Ajustar y lubricar.

PIEZO A SOLDAR,

ESTRUCTURA.

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO RESPONSABLE :

UTTIICE QITRA PAGINA
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MARCA: OYAMA

HAQUINARTA: SOLDADOR CON GAS A PRESION

CODIGD: THSGPEZT

FECHA : 31/03/94

TIPO: LINEAL

NOTA: NO PRESENTA DATOS DE PLACA

ESPECIFICACTONES
PARTE DE LA MAQUING ESTADD ACTUAL OBSERVACTONES
BUEND DEFECTUOSD
SISTIHA TLFCTRICO X Conectar cables.
AOTONERA X Falta un botan.
HANNHETROS X Falla un mandmetro,
VALUULAS X
HANGUERAS X Se encuentra una manguera suelta de-
hido a la falta del manometro.
BOQUILLAS X Colecarlas en la posicidn correcta y
limpiarias.
MECANISHD DE DESPLAZAMIENTO DE A X Ajustar y lubricar.
PIEZA A SOLDAR.
ESTRUCTURA X
FAUOR MO ESCRIPA AL REVERSD RESPONSABLE:

UTILICE OTRA PAGINA
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HAQUINARTA: TALADRO

HARCA: REXOM

197

CODIGD: IMTALBIT

FECHA : 01/04/94

TIPO: DE BANCO

NOTA: NO PRESENTA DATOS DE PLACA

ESPECTFICACIONES

PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTURL OBSERVACTONES
BUEND DEFECTUOSO

SISTEMA ELECTRICO X Faltan cables y botonera.
MANIVELA PARA DESPLZAR EL HUSILLO X Quebrada.
HISTELG X Se encuentra fuera de centro.
BROQUERD X Oxidado falta de lubricacion.
HESA GIRATORIA X Presenta agujeros de broca.
HANIVELA PARA DESPLAZAR LA HESA X Trancada.
FAJAS X Sin fajas.
HOTOR
POLEA MOTOR X Se encuentra quebrada.
POLEA CONDUCIDA X Se encuentra fuera de centro.

FAVOR ND ESCRIBA AL REVERSOD

UTILICE DTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HARUINARIA: TALADRD

HARCA: PEERLESS

CODIGO: IMTALB4T

FECHA @ 01/84/94

TIPO: DE COLUMNA

NOTA: N PRESINTO DATOS DE PLACA

ESPECIFICACIONES

Tiat
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACTONES
BUEND REFECTUOSO
SISTEMA ELECTRICO X Falta cables de alimentacion de
electricidad.
BOTONERA X
MANIVELA PARA EL DESPLZAHIENTO DE X No tiene.
HUSTLLO
HUSTLLD X Presenta desajuste axial y radial;
eje husillo con golpes,
BROJUED X Revisar,
HESA GIRATORIA X Presenta agujeros de breca; oxidada.
VOLANTE PARA DESPLAZAR LA HESA X No tiene.
HOTOR X No tiene.
FAJAS X Mo tiene.
POLEA HOTOR X No tiene.
POLEA CONDUCIDA X Presenta golpes y oxido.

FAYOR MO ESCRIBA AL REVERSD
UTTLICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAIINARTA: TALADRD

REGISTRO No: UL(95K)

CODIGD: ITMTALBST

FECHA @ 61/04/94

TiPO: DE COLUMNA MODELD: 519-459

FASES: 1

UpLTS: 120 H.P.: 374 CICLOS: 6 AHPERAJE: 8.5
ESPECIFICACTONES
PARTE DE LA HAQHINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUDSD
SISTEMA ELECTRICO X Sin cables de alinentacion,
BOTOMERA ¥ No tiene.
MANIVELA PARA DESPLAZAR EL HUSILLO ¥ No tiene.
HUSTLLD ¥ fixidadn.
BROGUERD X Ho tiene.
HESA X No tiene.
MANIVELA PARA DESPLAZAR Lh MESA X Ho tiene.
‘ HOTOR X Trancado.
| FAJAS A Ho tiene.
POLEA MOTOR X Golpeada, oxidada.
POLEA CONDUCIDA X Golpeada y oxidada,

DTILICE DTRA PAGINA

RESPONSABLE:
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HAQUINARTA: TALADRO

REGISTROD Ho: UL (95H1)

CODIGD: IMTALBET

FECHA : 82/04/94

TIPO: DE COLUHNA MODELD HWo: 519-453
FASES: 1 VOLTS: 126 HP.: 34 CICLOS: &0 AMPERAJE: 8.5
ESPECIFICACIDNES
PARTE DE Lt HAQUINA ESTAID ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOSO

SISTEHA ELECTRICO X Cables cortados y sin tomas.
HANIVELA PARA DESPLAZAR EL HUSILLOD X Reconstruida.
HUSILLOD X Desgaste axial y radial.
BROGUERD X Quebrado.
HESA X Ho tiene.
MANIVELA PARA DESPLAZAR LA HESA X No tiene.
HOTOR X No tiene.
FAJAS X Ho tiene.
POLEA MOTOR
POLEA CONDUCIDA
FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO RESPONSABLE:

UTILICE GTRA PAGINA
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HAQUINARIA: TALADRO

REGISTRO Mo: UL {95K1)

CODIGD: THTALBIT

FECHA : 02/04/%

TIPO: DE COLUMNA HODELD No: 510-459

FASES: 1 UOLTS: 120 HP.:

/4

CICLOS: &0 AMPERAJE: 8.5

FSPECTFICACTONES

[STADD ACTUAL

PARTE DE LA MARUINA OBSERVACTONES
BUEND DEFECTUDSO
SISTEMA ELECTRICD X Faltan cables de alinentacidn.
BOTONERA X No tiene.
HANIVELA PARA DESPLAZAR EL HUSTLLD X Rebrada.
HUSI[[U X No tiene.
BROQUERD ¥ Mo tiene.
MESA X Se encuentra soldada y presenta a-
gujeros de broca,
HANIVELA PARA DESPLAZAR LA MESA X Mo tiene.
HOTOR X No tiene.
s X No tiene.
FOLEA HOTOR X No tiene.
POLEA COMDUCIDA X No tiene.
FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :

ITILICE DTRA PAGINA
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HAQUTNAREA: RECTTFICADORA

MARCA: AKA

CODIGD: IWRECBAT

FECHA : 02/04/94

HOTOR ELECTRICD:
HARCA: RETVA

PASES:3 YOLTS: 2207380 HP.:2 CICLOS: o6 R.P.H.: 2850
ESPECIFICACTONES
PARTE DE 1A HAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUOS0

CABEZAL VERTICAL X

HESA LONGITUDINAL X Presenta desajuste y golpes.

HESA TRANSUERSAL X Guias rayadas, presenta juego en el
tornillo y tuerca para el desplaza-
niento de la mesa,

HISTLLD X Desajuste en el balero hace ruido al
girar.

- SISTEMA ELECTRICO X No tiene toma macho, ni cables de
conex ion.,

CUERPD X Sin fijacion al piso.

HERRAMIENTA DE TRABAJO X Ho tiene.

FAVOR NO FSCRIBA AL REVERSD RESPONSABLE :

UTILICE OTRA PAGINA
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HAQINARIA: RECTIF ICADORA

MARCA: CORVADD

SR

COBIGD: IHRECAIT

FECHA : 04/04/94

HOTOR ELECTRICO
MARCA: STEMENS

FASES: 3 UBLTS: 2207389 HP.o 15 CICLO5: 60 R.P.H.: 2309 AHPERAJE: 1.75/1.0
ESPECIFICACIONES
HAl
PARTE DE LA HAQUINA FSTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUDSO

CABEZAL VERTICAL X Presenta desgaste entre el tornillo
y tuerca que hace posible el despla-
zaniento. Desgaste en las guias,

HESA LONGITUDINAL X Guias rayadas, se necesita colocar -
cadena para el desplazamiento,

HESA TRANSVERSAL Mo tiene desplazamiento transversal,

HUSILLO X Sin arrandelas de fijacion para la
herranienta de trabajo.

SISTEMA ELECTRICO X Cables mal aislados, botonera le fal-

CUERPD

HERRAMIENTA DE TRABAJD

ta hoton de control de la mesa.
Se necesita fijar el motor a la md-
quina. Presenta mala fijacion al

piso,

No tiene

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO
UTILICE DTRA PAGINA

RESPONSABLE:
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HAQUINARIA: RECTIF ICADGRA CODIGO: 1HRECHOT

MARCA: AKA FECHA : 04/04/94

HOTOR ELECTRICD
MARCA: REIVA

FASES: 3 UOLTS: 2207380 ie.: 2 CICLOS: 60 R.PM.: 285
ESPECIFICACIONES
re N ACTHA
PARTE DE L6 HAQUINA FSTAOD ACTUAL S OBSERVACIONES
BUENO DEFECTUOSD

CABEZAL VERTICAL X Yolante para el desplazamiento sin
arandela no arrastra el cabezal.
Guias rayadas, regleta de ajuste sin
tornillos.

HESA LONGITUD INAL X El necanismo que sirve para limitar
la carrera de la mesa falta; la mesa
no se detiene.

HESA TRANSVERSAL No tiene desplazamiento transversal.

HUSTLLO X

SISTEMA ELECTRICO _ X No tiene toma macho; A |a botonera
le falta el boton del plato eléctri-

co.

CUERPO X | Sin fijacion al piso.

HERRAMIENTA DE TRABAJO X- Necesita cambiarse presenta quebra-
duras.

AVOR NO ESCRIBA AL REVERSO RESPONSABLE :

TILICE OTRA PAGINA
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HAQUINARIA: CORTADORA DE TUBD

MARCA: ELECTRICA

CODIGO: IMCTE9LT

FECHA : 04/04/94

NOTA: SIN DATDS DE PLACA

HOTOR
FAJA
CABEZAL VERTICAL

PEDAL PARA EL DESPLAZAMIENTO DE LA
- HERRAMIEMTA DE CORTE.

RODOS PARA EL DESPLAZAMIERTO DEL
TUBD A DOBLAR.

ESTRUCTURA,

ESPECTFICACTONES
C
PARTE DE LA MAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUDSH
SISTEMA ELECTRICO X Cahles mal aislados y deben ser

canbiadns,

Lubricar guias.

FAVOR WO ESCRIBA AL REVERSD
UTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO

HARCA: LINCOLN HODELG: AC-225%

CODIGO: IMSAES2T

FECHA : 5/04/%4

ENTRADA: FASES: | UOLTS: 239 CICLOS: 6@ AHPERAJE: 50
SALIDA: MAXIMO AMPERAJE 2254 a 225 ARC. VOLTS
ESPECIFICACIONES
PARTE DE LA MAGUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACTONES
BUEND DEFECTUOSO

SELECTOR DE AHPERAJES X
CABLES X Se encuentra mal aislada.
TENAZA PORTAELECTRODOS X No tiene.
TENAZA POLO A TIERRA X Hechiza, no es la original.
CONMUTADOR DE ENCENDIDO X

FAVOR NO ESCRIBA AL REVERSO
JTILICE OTRA PAGINA

RESPONSABLE :
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HARUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO CODIGD: IMSAE93T

MARCA: LINCOLN HODELD: AC-225 FECHA : 05/84/94

FNTRADA: FASES: 1 VOLTS: 239 CICLOS: 60 AMPERAJE: 50

SALTDA: HAXTHO AMPIRAJE 7750 4 775 ARC. VDI 18

FSPECIFICACTONES

PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTUAL UBSERUACIONES
BUEND DEFECTUNSD
SELECTOR DE AMPERAJES X Gira solo,
CABLES X Mal aislados.
TENAZA PORTAEL ECTRODOS X No tiene.
TENRZA POLD A TIERRA X Hechiza, ne es la original.
CONHUTADOR DE ERCENDIDD X
FAVOR N ESCRIBA AL REVERSO RESPONSABLE :

UTILICE DTRA PAGIN
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MAQUINARIA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO

KARCA: LINCOLN HODELD: #C-225

CODIGD: THSAEMT

FECHA : 05/04/%4

ENTRADA:  FASES: 1

UDLTS: 230

CICLOS: 60 AMPERAJE: 50

SALIDA: HAXIHO AMPERAJE 2254 4 725 ARC. UpLTS

o ESPECIFICACIORES -
PARTE DE LA MAQUINA ESTADD ACTUAL OBSERVACIONES
BUEND DEFECTUDSO
SELECTOR DE AMPERAJES X
CABLES X Mal aislados
TENAZA PORTAELECTRODOS X No tiene,
TENAZA POLD A TIERRA X Hechiza no es la original

CONHUTADOR DE EMCENDIDD

AVOR MO ESCRIBA AL REVERSD
ITTLICE DTRA PAGTHA

RESPONSABILF
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HARUINARIA: SOIDABOR DE ARCO ELECTRICD

HARCA: LINCOLN NODELD: AC-2725

CODIGH:  TWSALYSG

FECHA @ 06/04/94

CENTRADA:  EASFS: 1 UoLTS: 739

CICLOS: 69 AHPERAJE: 50

SALIDA: HAXIMO AMPERAJE 2254 a 225 ARC. UDLTS

ESPECIFICACIONES
(C
PARTE DE LA HAQUINA ESTADD ACTIAL (BSERVACTONES
BUEND DEFECTUNSD

SELECTOR DE AMPERAJES X
CADLES X
TENAZA PORTA ELECTRODOS X El aislante de la tenaza se le ha

novidn debido a la falta del torni-

io gque lo mantiene fijo.
TENAZA DE POLD A TIERAN X No tiene.
CONMUTADOR DE ENCENDIDD ¥
TAUDR MO ESCRIPA AL REVERSD RESPONSABLE :

ITILICE TR PAGINA
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HAGUINARTA: SOLDADOR DE ARCO ELECTRICO

HARCA: LINCOIN HODELD: AC-225

21

CODIGO: THSAEFGG

FECHA @ 06/04/94

EHTRADA:  FASES: 1 VOLTS: 239

SALIDA: MAXTHD AHPERAJE 2754 & 225 ARC.

CICLOS: 60 AHPERAJE: 50

VLTS

ESPECTFICACIONES

PARTE DE LA MADUINA

ESTAOD ACTUAL

OBSERVACTONES

BUEND

DEFECTUDSD

SELECTOR DE AMPERAJES

CABLES

TENAZA PORTA ELECTRODOS

TENAZA DE POLD A TIERRA

CONHUTADDR DE ENCENDIDD

J
X

X

No tiene,

No tiene,

AYOR MO ESCRINA AL REVERSD
ITIHICE OTRA PAGTHA

RESPONSABLE :




RECOMENDACTONES DE MANTENTMTENTO

PARA TOS TQUIPOS



OPERACION Y MANTENIMIENTO TORND "CELTIC

DATOS TECNICOS

DESCRIPCION TIPO DE TORND
NAC NRC NCC
14 14 14
Altura de Centros.ieisiviivrinnies fevearen N P U 18.5 18.5
Entre Centros..oivenrsvreivinvenirnscnninns ceves cm, 50,8 76.2 101.4
Lonaitud de 12 banca..covevrvvnirrvnnrerivinies oooom, 134,62 1594 184,53
Longitud del torno.vvseevsesronivervornriesarees €8, 130,39 175.3 200,3

PES0 Y EWPAQUE
Peso Neto Aproximado.....ovevrvrvrverrrnnrcnanes fg. 771.1 816.5

Ancho v Largo de Mdguina Empaguetada........... , tm, BT x 144.8

VELOCIDADES DEL PORTAHERRAMIENTAS

LT B 16

Rango..... et verens vesens R.p.m, 38 - 1600
24 - 1000

POTENCIA

Potencia del motor....vevvevevirvnrvernonisnross HP. 463

CABEZAL PRINCIPAL
fqujero a través del portaherramientas....veoevn tm, 3,48

Nariz del PortaherramientaS..seisrvenrserisrenssr Bayonet 4 - DIN 55022

AVANCES Y CORTES DE ROSCA

Avances longitudinales,...cievvviieniinnnennennes tm, desde 0,0066 a 0,40

86t.8

NpC
1

192.4

234.6

230.3

920.8



Avances transvercales.. . civivvivininns Ceevaen ¢, desde 0,0033 a 0,20
Filetes Metricos.....vvvvvvieiinnnnssiaviniasss R, desde 0,0223 a 10
Filetes Whitworth,....ovvvvsviniiiinniariennnan. Filetes/cm, desde 240 a 4.12
Filetes Madulo.....oovinennnnninnn, Ceieaiiaaenes Hoduio desde 0,225 a 5

Facos de TI)etes..vuesevsverruceccsansanenenses, Fasos. desde 192 a2 5

ARROS Y BUTAS

Decplazamiento del Carro...... Craesiera s e, 47 72.4 96.5 147.3
Desplazamiento del carro en una revelucién,..... ¢, 7.82 {3 in)

Graduacion del Dial Marcador...... verveas cevvens Ch o 0.127 (0,05 in)

Desplazamiento guias transversales.....eeeess se.  CR. 24,85 (9.75 in)

Graduacitén del dial marcador transversal........ cm. €.00234 {0,001 in)

ANGUIO 48 QIr0.ussvssncasusinarnsisasnnansraass, desde 90° a - 90°

CONTRAPUNTO
Didmetro del husilloiievreiviviininvrivinoiesess e 0.37 (3/8 in)

Haximo desplazamiento del husillo...vvesvsnnnass a0 11,02 (4,34 in)
Desplazamiento en una revolucion (giro) del dial

o T ¢ o, 0,234 (0.1 1n)

Ureduacion del dial marcador.ooseovivvsrnneeneae CRe 0,00254 (0,00! 1n)
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EQUIPO ELECTRICO

CONEXION PRINCIFAL
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ipales, G srtra accesible cuando  removemos  la
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DIAGRAMA DE LA CONEXION ELECTRICA (Fig.<)

A, Motor principal.

B Interruptor de cambio de giro.

T Motor de la bomba para el refrigerante,

D,  Interruptor  de  la bomba para el refrigerante v el
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X Tornos con Velocidades Altas: 4 M,

T e

ver b oo 1 &
SOy cuanco

te caso el poder des

cerlumra

e | e Lo

s

¥ Tornos Normales: 2 HF,

L.
wmadic
e

coMO SELECCIOMAR UNMA VELOCIDAD

NOT Lo nuameros  entre parentesis indicen )t
Vel oo ddad',
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AVANCE LONGITUDINAL O TRANSVERSAL (Yer fig. 3)
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Movimiento de la Barra de Roscar

Ajustando el giro de la barra de roscar:
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MECANISMO DE AVANCES Y CORTES DE ROSCA (Ver fig.3)

El  mecanismo de avence v corte de rosca e encusentra
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CARRO TRANSVERSAL
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OPERACION Y MANTENIMIENTO FRESADORA CORREA

CARACTERISTICAS PRINCIPALES DE LA FRESADORA "CORREA"

BC-2000

mim.
amm .
min .
mi .
mnm.
mm.

Buperficie dti)
yooohimerva 1 ome ol
ancia entre 1 caral ey
aerdolo longitudinal  automaticeo
rddo longltudinal a mano

: al automdtioco
al @& mano mm .
autom&ati o frm .
AR 420 mm,
e las dos direcociones 456

3

O licuidad de la me
MANDRINO

Iomache Lre 180 - 40
Didmetro del aguiero pasante 17 mm
Distancia max. entre @l ejie del madrino v la mesa 400 mm
ancia entre el eje del madrino v ola parte

inferior del carnero., 140 mm
Lz max. entre el armazdn v el soporte anterior 470 mim
Didmetro v longitud del eje porta-fresa de
= N Nwly!

de veloocidades ol mandrineg 12 (de 30 a

min
mm

AVANCES

9 (e 1% & 540 longitudinasle

Fhamero  de
7 @ 240 verticales),

trangversales) v 9 (de

FOTENCIAS

Motor del mandrimno 4 M
Motor de 1a bombs 0,10 HF

PESOS Y DIMENSIONES

ey w

mLE e

Lo 838 o &, 0500 mm.

Verlumen del embaladie maritimo

Bt con embalaie mardtimo 2000 k.
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CARGA_Y DESCARGA DE LA MAGUINA
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i ante vy
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e gque el suelo resd s
BT e e tales condiciones,
Lones mas  ampliasg,

ATURW
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cler ol dme
aclecuacda.,

la bhase de  hormigon,
oy contrariao  pueden
ria fal
@I e

fraguada,
\ vobal
mes bl aunvelo

v o

MACIALTIA W
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FIG.3

NIVELACION

che
v la mesa conoun nivel N
de  bhurbuia de  adre, de una precisidn de 0,05 mm.  por

e la bhase v antes

Una  wvewr
fijarlo con los Ppernos,

colocada 1Ta méguina
il a

A aperacidn cuatro culas AV
gue s interpondran entre  lawg

ver e la Fig.

metiro, wutilisamdo para @
abrer ohag B de hi "¢
cler hormiqdm v o ordouing

"

GENE: 3 Ta  maquina como acabamos  de Andicar, e
pondrd el mivel N sobere la mesa en  las  dos  posicionss,




vocuwando el rnilvel no
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' verber  cemento
oy por toda la
o peEr e @n toda

idos lomngitudinal v trans
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ME WA
puecle  cdar e

g

5401

B orEvo lé
Ma swfrido minguna  variacion,
terminada la operacaidn.

CONEXION ELECTRICA Y EQUIPO ELECTRICO

La el gléctrica,
la toma de tierra en

introduciendo
Ta brida 2 fig.

Mard ern la Dorda

L.

sonesidn o a L
@l cuadro ]

Botrioco.

EQUIFO ELECTRICO

La caja de distribucidn eléctrica & 3
e lado armamdrn de la mdguina, pudiendo  aburdr
gl ter @l tornillo 3.

colocads €4

FIG. 4
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con o own plloto de sefallzacidn 4 para
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I EVE O Lratamos de
e todos los Organos de
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LA one

ELREN I
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mancring 28 Flg. Lé racibe el movimiento de
velocidades Leldn de  @ngraneas

29 instal 4o Larmandn,
cutatre oo 28 deltipo 8 _A.

: (IRRTS] tncx!mvnlw con las Lueroat
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me bado el mobtor.

Cuéal @

43 &
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OFERACION Y MANTENIMIENTO FRESADORA VIKING
"FREADORA UNIVERSAL "VIKING"
FIGURAS

Levantando 1a maguina.

Fagura D men ares e la mAQuAnNa.
Foa g a Diagrama de Control.,

e e ] e 1.

smer para tensionar la faja.
Diagrama de lubricacidn,

Takhla.

Faeura
Figrara
Figura

Figura

Fod e a Froente del

Fagara Hecoidn a

Fa g a Seooddn a tre alc wroa de la mes
Figura Aijuste de embrague de la mesa.

"FRESADORA UNIVERSAL VIKING"

ESPECIFICACIONES

FRESADORA_ UNIVERSAL :

HESA

Superficie de trabajo..cvsvevsrsversrseesrerceee M, 93,23 ¢ 22,84
Carrera longitudinal - operacién automdtica.,... cn, 58.4

Carrera longitudinal - operacion manual........ cn, 58,6

Carrera transversal - operacién manual........ cm. 20.4

Carrera vertical - operacitn manual........ cm, 40.8

Giro maximo en ambas direcciones..covversassess 45°

Minima y mdvima distancia entre la parte supe-

rier de la meca y el centro del portaherramienta com, 0 - 40,8

AVANCES

Niperc de avances en ambas direcciones..eeee... NOB

Rango de avanteS..vuurrervevrriraeniaerrrerense  CR/Min 12,7/16 - 19,4/8
Mimero de avances transversales en amhas direc-
CIONBS v resnernrornraviosnrrnrenerrnsserinnsy, NEI

fvance transversal.vivesersnverinsenvenenieneas  CO/Min 198,9/4

Nimero de velocidades en ambas direcciones,,,.. N@ 14

Rango de velocidades.svcvvsrvensrnerievsrseness  T.pom, 31,3 - 1000
Punta del portaherramientas,............. ceeses M 2,4

Dictancia entre el brazo superitr ¥ ..evsvsensn OB, 10,B/BE.Z

el centro del portaherranientas












o comesian de la mAguina.
ipales, mobtor principal v motor

C Terrmimaleas
Faijas princ:
bombea .,

-

E 4, 1% v 146 (fig. &)
F ; caberal principal.
(3 By p n

Dispositivo para el movimiento rapido.

INBTALACION ELECTRICA

Lra COmey &

prama  oe la figura 40 nos mue
tado el alumbeado.

k) ohi
ricuentra conec

ety Bpoencendido.,
o Boton de paro.

4 Ciroculo para o
B Merter para avances.
& B ' :
7 Circuite  para cortar  la  energia de  la bomba

3

el motor e

prara corbar la energia cher 1 mevboe

al o

Congcciones principales I

Circuite para cortar la energis del transformador

Control del transformador.

Contactor principal.
wk A el cambio
e la
prrdmeidpal

e b oved chacies
mortor cle avanc
Ta rever

ACCESOS A LOS INTERRUPTORES

fic.

dos atras de las cubieet
_ (]
O 8
&
M)

Ve fig. 4 Loealld

CONEXION ELECTRICA

Famueva  la  ocubierta C3 0 conscte 1o cakbr ) e
predmedy yooowl o tierra  con o los  terminales gue g
2R .

prcuentran abaijo de esta cubie




CHEQUEO DEL CAMBIO DE DIRECCION DEL_ MOTOR

---- Mutgva 1

i

irterruptor 15 v o Léa (fig. F) A

o oo el bhotdn @
La me G
MO E I @

conts

AN A

7o (fig.
mes b aca

o

pove e
MOTA
LY Uma comexidn drncorrects, no causa ningdn problema

e La bomba Twhricacidrn girarda en  la
L 2 Wl N embrarg i e

LG @enviard ac

ar-
@lectrioo,

! ; meyter
Qe P 110 voltios

S o G

FUESTA EN MARCHA

Ve figura A,
Interruptor de Encendido

=8| Lacieoy  derecho o

----- FMte v @ irterruptor 14 hac

1 wlwim

Mueva el interruptor 15 bhacia @] lado derecho asi el

metor bomba podes funcionar creando el motor principal

i Ararcace '

{ Con el
i camente

- El contac

- B

A LA MIRBN-T

funcionaral.

> comecta por medio del Freati i

1 berton 2.

Qire en rever
1ocontraria.

mlEY &

: presr L
@l dnterruptor 1é6 en la

SELECTRO DE _VELOCIDAD

serlocada & e ma&guina mue
17 para obltener la

place

H[..‘_:':H

pes i
e CpLLE

PRECAUCION

unicamente cuando el

Las palan 17 deberdn move:
motor se encuentre apagado.

SELECTOR DE_AVANCES

de  cuatro

caja de avances proporciona dos rangos

ANV T T

VELOCT A






Cver tig. %0

logra por medio del

wemeya La cubiierts DY 1o

tornillo 2.
j towmdl b 4.

Wty 1

ibido de lag aguias del

el torndillo 4, GCologque  nuevamente Ia

By Ly
A& medido

4

BH4 @&
Ml ouina vl an la herramienta de
It 65 arobamer te Blele & wrm e g 1
" fragcle ocuwrr e per Olras CalGEE . .
A, o edemplo, por una hseramilenta

téy, veloodda YRV A e

FAAG

4., Para aflojar los rodamientos:

O
[RE

chesing

ca S

cle

N wial
&

serrey rie mds de o medla

(W cors wn martillo v con
e Bl ogue de madera o alumindo.
@l mueEv o @t apreatando la tusrca

previamente h

P A R

AJUSTE DEL. COJINETE QUE SOPORTA EL ARBOL

ill

cojinete Que artiol sha heoho de
i Courd prarte externa de forma  odnica vy

b cary ¢
e

¢l bhude de la fresa

[

e L arhol
mufiom del

cA el .
v LR G

bl W 4




gzl de corte gilra Libremente dentro del cojinete.

AJUSTE DE LA TUERCA Y MOVIMIENTO

L Bechs @n dos part

aola buler o ¢

a monvicda axialmente v la  parte

colocada dentro de la pleza de fundicidn.

vowml o tornillo 4 es

aoentre la Luer
a b e cedor oe O, 08

£l iU

rrcarma Linen b

imina asds

ChesJues e €

o] turnt!ln :

la tue rEcessrlo para eliminare =3\

Lurnl!ln “ [rar &
prevesdoo ko .

e Curdelade :
Foiiranr La lnnvum

AJUSTE EN LOS EXTREMOS DEL TORNILLO PARA EL MOVIMIENTO
TRANSVERSAL.

tereryd Lo oe movimie

by Lransv e ;L mmcumnfﬂﬁ

Lrado  atialmente dentro del
vearbante 10 (fig. 3.

absorbido e ambas
el e

G & fo cwando s
erntre el velante 10 (fig. %) v el

gue @@l tormidllo gue fijda la tueroa

[} Jues
aprete  1a

gl adore de
llc::\)"(::\ clfl(!] A CEC

AJUSTE EN LAS GUIAS

L& CLUL S @@
v verts
el
sLGn para [

measy L d e b longitudinal ,
A mi s de  oh .
tornillos  de

Bl juego s eliminag asd

Movimiento Longitudinal v Movimiento Vertical

Chabhetas

lnrn;llu e

lnrnxlln HU fijacian.



Movimiento Transversal

e fijacidn.

ClLiE e

tormil)
tormil los

tor
apgriete los

~~~~ Afloie 1
- Fordmero,

alaio haste

werrd 1 1o
a eliminado,
tormd b los de Fijaoidm.

WOT N

i A F? [ " e
e ot ClLL A €
ontrol ados

FILATY
6 34 0 6 6 fuste @
towlos los  movimientos pued
facilmente con la mano, sin ejiercer mucha presidn.

ey ole

L. axes

€21

TENSIONAMIENTO DE LA FAJA

=
W

etk d ey Y0, (Fig. )

A. Tensionando entre el motor v 1a polea motriz.

Afloje bueros
----- Arbormid le
e
b brig L
. et
---- Dimengdor

e 1a fadsa (en om)s 1ZuE01Tds interno.

B. Tensionando entre la caja de avances.
Tensionando entre la polea motriz de 1la caja de

avances v la polea conducida de la misma.

----- Framuters s la cubierta "R (fig.)
---- CAfloje los tornillos 4oy o4
~~~~~ Empajie el meyt (owachranta 5 haclas la  derect
A e la tensidn n cda mea obtenida.
i o bornillos 4 v &,
tlee 1\ aja (eEn o omm.) o= LO&HBOO

.f:

interno.,

MOTE

fajmm
obtiernes

i Mo
Loa b

fleionar

Teans

[rreimer s Ve
cpuies e

~whacdas .

My e



MONTAJE DE UN  INDICADOR UNIVERSAL (para fresado
helicoidal)

vorlante O (Fig.X) _
rrta cue se encuentra por detrds ded

FMLLE
veriante
Evtralgsa el collar satriade aty
----- Cologue &l pifon reguerido sobee
caanclo el ool lar estriado es

: preae te

e la chabeba,
o chabeta laa cual
Fremenyd oo,

FPOSICIONANDO LA MESA {unicamente para fresadoras
universales)

vl L fes Lo cuwaty o Lormd D Loe opae aogfeban ba mee wieybye e
e dos en el lado derecho v dos oal lado

lag  gud s
Leeptierae,
Gire la me el Angulo reguerido.
----- Feapriete los cuatro tornillos.

MONTAJE DE LDOS ACCESORIOS SOBRE LA MESA

Lenelae 1 as e 1a mesa.,
@matan  dadas  en milimetros v

I...
Tonedmoes

pulogadag.

La ranura cenbral tiemne 14 mm (O,58%10 in) de amncho.

ACCESORIO FARA_FRESADO VERTICAL

ado  vertical eI b drcs

nara fres
e el portaherramientas  de  la

=) Ao 1L
verloocidades mas  altas
ALY E .

Parte frontal (nariz) del portaherramientas

Lo parte fromntal del portaherramientas g8 muestra  en
la fig. &
----- Todas las dimensiones s

clanm @r milimetros v opuloacas

LUBRICACION (Ver fig. &)

A. CAJA_DE ENGRANAJES

CABEZAL

clee b pam ey L3

Llenars 6

gue el acedte cubira e

Mivel 5 Dele
mitad de
Dewne 2 A Lraves

(fig. M)

e llenarse |
wmeipiente 9.
el punto 10 (remueva cubiderts DY

)




dael punto 14 (Resusva la cublerta "BY

Lobemars

Tlenarse hasta oue @l acelte cubra  la
iplarte 13
I opuanteo L7

pliwve ]l
rgsrie 4 @ tr @ e

SOPORTE DEL ARBOL

Llenar: A través del punto 8
S RV : e llenar Masta que el acelte cubra la
mltad de recipliente 7.

,.
=
-

Hi

TIFQ DE ACEITE

L un acelte SAE 30 para lubricsr los puntos &, L3 v

14,

REVISION

gilempre  oque los recipientes 7, 9 v 1&  esten
Tlenos & la mitad.

DRENANDO EL. ACEITE

A cle B00 hor
OO0

mlace el acellte original de
trabaio v despugs aproximadament
Lrabaio.

B. LUBRICANTES

Litalace #Hooopresidn para poder lubricar los
)

praritos L, 2, 3R, sy, B, &, 1L, 1S v L&,

TIFO DE ACEITE: Utilice aceite SAE.HO

FRECUENCIA PARA ACEITAR: Dos veoes [por sSeEmana.

CARTA DE LUBRICACION (Ver fig. &)

Puntos de Lubricacifn Lubricante Recoaendado Frecuencia para Lubricar

g-131-14 SAE. 30 Siempre revisar el nivel.
1-2-3-8-46-1

13 - 1 SAE.30 Dos veces por semana.

4 5AE. 30 Dos veces por semana.
Partes Méviles SAE. 30 Dos veces por semana.
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Cuerpe moecans
reagla mordaza
T ) mor
L4 ey menrcl A
1A7E il lo moroesa
Lad VTearndillo

145 T me el &
L& MAyancle!
147 Tac
148 Tuer
149
180

140
141

X
atusroa
meyeel e s

Wi

e e

Tormillo
Tormillo
Fatin @
Ta apovo patin
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OPERACION Y MANTENIMIENTO "TALADRO DE BANCO"
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GUIA DE FPROBLEMAS
PROBLEHA CAUSA PROBABLE REREDIO

(PERACTON RUTDOSA

) Incorrecta tension de la faja,
R) Broca Seca (falta lubricacion,
C} Polea real ajustada.

D} Faja floja.

F) Baleros malos,

) Ajuste Tension,

B) Remueva la broca y lubrique.
C) fipriete la polea.

D) Ajuste la tension de la faja.
E) Reemplace los balerps.

EXCESTUA UIRRACION

DE LA BROCA

A} Portaberremienta nal apretado.
B) Broca equivecada.
C) Portaherraienta arruinada,

f) Apriete presionando el portaherra-
nientas,

B) Reemplace la broca.

C) Reemplace el portaherranientas.

EL MOTOR MO

ARAANCA

) Ho hay entrada de corriente.
B Coneeeion del motor.

C} Interruptor de coneccion,

D} Hator guemadn.

E} Interruptor arruinado.

f) Chequee los calbes de energia,

B) Chequer las coneceiones del motor,

€) Chequee las conecciones del in-
terruptor.

D} Carhie el notor

E} Canbie ef interruptor.

Lh BRUCA SE TRADA

il 1A

PIEZA DE TRABAJO

f) Excesiva presion

) Faja floja

C) Broca Floja

D) Denasiada velocidad

A} fplique menos presion,

B) Chequee la tension de las fajas.
) fpriete la broca.

D) Cambie velocidad,
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PROBLEHA

CAUSA PROBABLE

REMEDID

LA BROCA SE QHEHA

{1 HACE SALIR HUKO

f) Incorrecta Velocidad.,

BY La vivuls no ez cargada.

C} Broca enbolada o no es la apropia-
da para el material.

D) Necesita lubricacion.

v p ¥ , Y .

£} Presion de alinentacion incorrec-

ta {avance de la broca incorrecta)

f) Referirrse a la corta de velocidad.
B) Linpie la broca,

) Chequee e} filo y la conocidad.

D) Lubrigue nientras taladra,

E) fplique menos presidn,

DIFICULTAD Pl

HOUER 14 HESA

A) Librique con aceite ligero.
B) Desdoble el hastidor.
CY Afloje el tornillo de fijacion.
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GUIA DE FPROBLEMAS,
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PROBLEHA | CALSA POSIBLE SBLUCIORLS
El cable no se desplaza pero los El cable se encuentra retorcido o Revise la pisinia y el cable reempla-

rodillos giran,

enralladn,

El cable se alora en la pistla.

Incorrecta pozicion del rodillo,

El roditlo conductor qgira flojo.
Cable sucio.
Incorrecto raditio,

Incorrecta boquilla,

ce 5i es necesario,

Remueva el alanhree de fa pistola y
coloque un meve cable, Revise al-
guna ohstruccion en la pistola y ca-
ble. Canbie la pistola y cable si

RS NECERAN 10,

Realize la instalacion apropiada del
rodillo,

Remuévalo, linpielo y aprietelo.
Linpie el cable o reemplace la linea.
Reemplare.

Reerplace.




V.J.M.J.CH.

PRORT FMA

Fi arco es variable,

Un arco pobre o con explosiones, sol-
darura porosa, o &l electrodo roza
dentro de la pistola nientras solda.

CAUSA POSIRLE

[a punta de contacto tiene una medi-
da equivocada.

Procedinientos de soldar inadecuados,

Protector del gas inadecuadn.

341

SOLICTONES

Cambie la punta de contacto, remueva
cualquier salpicadura que se encuen-
tre en el final de la punta.

fisequrese que el electrodo este apre-
tado, la boquilla de la pistela y la
punta de contacto apretadas.

Revise coneccion de la polaridad re-
querida para los procesos de solda-
dura.

Realizar bien el procediniento.

Limpie la boquilla. Asegurece que

el difusor no este tapado. Revise
que el cilindro del gas no se encuen-
tre vacio o cerrado. Note que la -
valvula selenoide se encuentre ope-
rando y que el rango de salida del -
gas sea el apropiado.
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PROBLEMA

3472

CAliSA POSIRLE

SOLUCTONES

La punta se sohre aprieta al difuser.
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No hay alimentacion de cable y no hay
arco de voltaje,

El voltaje de salida y el cable pre-
sentan pulsos con la pistola apagada.

La punta se sobrecalienta dehido a
una prolongarda alta corriente,

Fl molor de 1a alimentaciin del ca-
hle o la caja de engranajes en nal
estado,

El protector de los circuitos actua
pur una sohre-carga.

El circuito de la pistola no se en-
cuentran electricanente aislados.

Mo exceda la corriente,
fplique una peruenia capa de lubrican-
te para cvilar el sobreapriete. Pue-

de ser aplicado sobre los filetes de
la punta,

Reenplace.

Enfrie ta maquina y redusca la velo-
cidad de la alinentacion del cahle.

fiislar el circuito de la pistola.
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LINER ASSEMBLY (LINER BUSHING

TO BE TIGHTLY SEATED.) 1-1/4"

FEEDER END FAST-MATE™ (31.8mm)
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LINER NUT
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NOZZLE INSULATOR ————@
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OFPERACION Y MANTEMIMIENTO

SOLDADOR IDEALARC SP-2Z00

DESCRIPCION

wamlautomatloo
G ITnclaye un
wn o alimentacdor de
electrodo sdlido.

Taealaro OF

G vl
i cador
% 01, OBE

Coeamp e
Ty arve

Cealyl e

cler  Luma
Cie @

e Y muy faci L

slcacdor MIG.

LLE voltic
catidad de un

Bl GF-F00

= W macpuing robusts vy disedada  para  un
prera oo Targo o

vacla atil.




ESPECIFICACIONES
3 3 FHEERRTE T 7 o

wE

Rango de salida {usando un circuito
de 20 amperios)

Haxima salida {usandn un circuito de
25 amperios con un cable opcional),

90 amperios - 18 valtios
207 ciclo do rendininudn

188 amp, - 17 voltios
307 Cielo de Rendinieslo

Maxino Uoltaje, circuito ahierto,

28 Yoltins

Entrada - Rango de Salida.

115 Unitins
58 Ciclos

28 faper ios

Rango de velocidad para el cable.

121 - 1016 en/nin

Peso.

27.7 Hg (&9 ibs)

CICLY DE RENMDIMIENTO.

CONDICTON

CICLD DE RENDIHIENTD

AHMERAJE VIR

RANGD DE SALIDA

207

90 1

SALIDA HAXTHA

7

169 i




DESCRIPCION DE LOS CONTROLES

Interruptor de Encendido: Cologue 1a Tanca  &n la
P wigl O { & Lolevy  cuwando ey ) clar .
Cuvarao 3 & =3 motor-ventilador
TR L €m0 & e alre  serd lanzado haoia Tos
I en el frente de la maguina.

continug control @ el
alida, @l cual, puede
ldando.

Control de Voltaje: Ten
g tacto mientras

LA

{0

(0

acl el cakyle
Lelach el cable

@ el control

Cable: Conbyrol la welo
T L0LES ommir . Loav vl
CALaErCle e 5

i 1
i @t

e vorltade.

A ard sl He
Loy gire el
agrcontrarda un botdn

ALIMENTACION DEL CABLE

1. Ervetencha el

2 N ol irterraptor de la pistola, salcra
ao b aminre .
X ple gue oomlenss & saldr

sl dar.

v bugares de suelaedad extre

vy la  suciedad  pue

o gque @l soldador

' @aire a bDaja
i sl ledad

Caguar Log conductos
el dant i, Pa sueid ¢l
iam en intérvalos regular
g lvéa Y sU o acumdlacidn en

Faa e te

Seccion _de Alimentacidn_de Cable

cledad acumualada s
alidmentacidn.

Vimpie la
sed G

i) Crariclo

Pao cada cde

[} Chex Lora b mer te Rk

RV pe el tubo guia oy limpielo
arvbermamen e &1 o |

e






able o forma  horizental.
cuentra en el conte
v ey ¢ popudAndola haoia
ol : ar o de bronce v

e pilabola v
Lo, DL
e la Tinea

acf L e e
hale la lines

conector de bronce y
2 I mensimiento
Lograr colocar el
oeryd Llo cler

Trgerte Ta nueva Tinoa
ta que

gmpmiiela bha
grlratorio
armillao on e,

cde el final del

wil

la linea L.é& cm. empuidndola de
final de la piet

cuerpo del bk oy [

v el cono de 1a

Fredmastale la cal
Droepuai lba, recones

la pigtola SF--200,



OPERACION Y MANTENIMIENTO SOLDADOR AC—-223

ENTRADA DE CORRIENTE Y CONECCIONES A TIERRA

, EV LG E
prava el

(SR Y
e

o omanos de
e B0N
Ledachor g

Wiyl x(J;\(l(v&1 Clue

Cologue @l
BLIE & lr'vww
dows . Cologue el recept
Cormillos oque ¢ Imciuwyen oon

LS G G

Precaucidn:

la entrada o
wn o soldador

Y
7

o pET @
dles Y L

) QC/DL
FYaca o d

# L0 ; Sidos @i
L dngtalacidn. L.
8 dentro de  la

HFl Pntnu
wur o cak

veR L O @

: WYy
cdaebeard teaner do pﬁ[u;
Vi a6 ! g
aimpeny Lo

coryoum Fusd

para trabajar

{U’Vll)d e DEO
clos  cormun i

para la
pnwa 1
1 LAming

1 aparato.
dm Aﬁuwwdm g los  Rmperajes

TR WY
hcifim&dm% G0 1m%




AJUSTES

Conexion de la Tenaza Forta-Electrodos

e

Tipo A Tena oy forma cotagomal Y AN NG

eyl

tormillo de filjacidn v slice la cubierta

cologus la  cublerta sobre el

1 ANFleje
frawrrea
calyl e,

Tarmte del cabhle de 2%.4 om El.6 mm desde

Irdes.

) Malte ol torndllo de conececidn del cable.

s e tador  de
roehey e

i Jador

4

e
Arye &
ey fremnte del

tormillo de cone

G Apriets @l tornillo de la coneccidn del oable,

Ta cubien Loy i guirala gilrando

ilie

Bra e
il .

slamisnto wue Lo

YoOmey e ar

G ST E

Tipo B Ternaza en forms erenconoa.

Lo Femueva el tormnillo de montaje v deslize ol
hacia atrds. Cologue el swietador sobre ol

. i te

Lo mm).,

Sac e

h

o dentro del comector .
o lacdos del tormnillo

4., Cologue el calble o
le diwvichi igualmente en ank
i l i

Ny 1o .

para fijiar la conexidn v
fijo.

LLeddn v asegurelaoa por

ks

sl
Tey cle

(24}

& el Gl

21 boveer




Seleccidon de la Corriente para Saldar

(ﬂdd posioidn del dinterruptor

marcads  con 1og amperal
Leddin ., iy rnberruptor a
cacda aplicacidn.

tor  de  oorriaen
rel i @ Cad
corrientea freECpLLe toha

bueno practicar moviendo el interruptor hacim ulvaw
L A LNE PILEVE [ Brgit
Pibres de suol

PARR ALY

mantione ¥

Seleccidgn de la Folaridad para Soldar

tirodos
“Lar e At 3 lnw

) AC/DG permite &0, DOCHY & DO(~
glectrodos que & wn<u<nlrun sombreadas en
b eotrodos ., P of e acdens oon el o
plectrocdos pueden usmados con el

oy DO Y

6

A ¢
D s
Gy e e b 1.
Wsacha para okt

ctrocdo a cesignado para Drabadar
3 Lista la polaridaed adecuacds
' 0 | i oo deler.

g G

Ciclo de Rendimiento

1 solador de 40 cic
Leclo ode v
W AT TR N ¥ i
T Lo, . el [ W faLt % ¢
o [ R T T S . ¥ der cada perdodo de L marmutos

peligro
cler il
pmdivos ode 10 minutos este puede

tiene una potencia nominal  de

clroudit ;
Lamd en b (uandn
aectal) © el
e cles

vt rics prwm frrevEn L
DG EY pwmtmmtmr

continuard fuﬁmlmmandm Y
uulnmmtxrﬁmwnl ..... cuban o @l




MANTENIMIENTO

teneza portaslectrodo.

e lecterado.

[RISLER o

e tenars

Fressed enaar meyrelar o

acder e polo & tierra.

Fo g A

Frems i i i ", [

ado de perillas sellectoras de voltajie

[

Fremw i
BMpE a6 .

cleg wmmbracda principal .,

Freowvisar als]

Come s iones .,

it

ol coidinetes del generador

rmvisar alojamientes de codinetes,

1Y s,

byl ) las v porta

watado de e

Frems 4,

Coenmprr e

coeabal bl as

clevvanados de A M,

amiento oe ]

cler b wven b d Lador,

voverltades de aealida v o compdre




OFERACION Y MANTENIMIENTO "DOBLADORAS DE TUBRO"

AJUSTE Y MANTENIMIENTO

----- Un ajuste  muy dmportante v ogue generalmente

j e o hae moh oo Lo abreEm g "
rilla donde entra el tubo gus s va
a Mhalat,

e 1 ] )
a o odoblar, comurnmente L Lama

) LAY &3 tuer o

CHra e
cual e

1a fran ] &
i de la

arvo colocacs
al lado contrar
sevbra en linea  ocon el
a1 @l dado maveor vy @l

W nole o
g e treme, o
e b g i
tler 1o
MErer .

PICUT £y
b4 Bi la bala & 1
(R fijen log dados @) tubo se

clota s,

ey cler 1
sard cuando

Tl ole
SUTETLLCE A

el ¢
T

&

internamente o] tubo.

caca #
A tanto 1
buernos acabacdos.

multipropdsi

Y Cles
GHELL . (WA .

Corno
et d badodora

bl e e ookl acdors tles e ol e
"

AL
e

) e

(EV R (.
Tuthwde

[ Ay o S
el CHLLL g eyl
gue le confieran

---- Fravrs o
cdelrl acdoras eran

e f ety LA il

@i el material cles lee dacdos  oe i
ulz: I material correcto  Se

grio Ilamada  Brinell v

a0 L@
ey un

By dinel )
A p

cle

SErmina
= ' &

e dmere una SR 2

aterials



e | anche,

clexl oldiaml
clemos 1
dlE mime e

cuardo Ta aguda .
B oerr urn lugar determinado, proc
inchiosco. luego s s ame & la
valor indicado podemes encontrar el valor
Brimell, Con :

ala e
aomytal

4 lLinesas
ol e la dure

@l ovalor

tabia #
Frvdrves ] 3
punto de

Lao duresa Fockwell
bey dimid e cambhia
Lorcarm 4 La madopaing
P&y o N dcleri tac ]
fera e S T N T R B -
el eas Dlamado boale.,

Bl proc
chur :

igual al de  la
1 cemtrap 3
pavma e feotular 1a
cual puede ser  una

cordoo  de  punbas

o

[+

DATOS OBTENIDOS DURANTE LAS PRUEBAS

1

2)

Primera Frueba:

Valor il
o) B dor

cada  en el Dial  de  la  méguing
: HE 1o CpLAE Corre "
cala Fockell "BY a un o wvalor  de

chure

Aproesimacamen b
TH

Valor dindicado en el dial de 1a maAguinas
Foeimedd  1H2 o gque corr el aproximacamen te
cala Fockwell "BY oa un o valov de 7L,

gy

Cerclenmenss e
(W

clhuir gue @] material wbtilizado es
gler cambiar.,

roun material de duwrera media de por
HE

Tendria gue
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UNIVERSIDAD DON BOSCO

L

VALOR . HR30n.4 VALOR HB301.5 "VALOR HB3072.5 VALOR BE3072.5
INDICADO Kbt INDICADO Kgimni® INDICADO Kgimn?® INDICADO Kgimm®

10 - 105 . 30 140 50 193 70 290
11 107 31 142 i 197 71 i <1
12 109 32 144 2 200 2 308
13 110 23 146 53 204 73 219
14 112 34 148 5< 208 74 330
15 113 25 151 &g 212 73 342
16 115 36 153 55 216 76 338
17 117 37 156 s 221 7 371
18 118 38 158 1= 225 78 387
1% 120 39 161 55 230 79 105
20 127 <0 164 60 23< 80 425
2] 123 41 167 62 238 8! <5
22 iz5 ¥xi 169 & 2%2 & <70
23 126 43 172 €2 247 83 495
24 128 <4 75 6< 252 &4 529
ed) 130 R 178 €S 257 &5 547
26 132 <% 181 65 264

27 134 47 1ae €T 270

28 136 43 187 &= 278

29 138 €0 19¢ €3 283

o A mA T AT ey R Frww s
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FROCEDIMIENTO DE LA DOBLADORA DE TUBO

CON PALANCA EXCENTRICA

3 g mesd contratuerca (4) L

rilla gue  slrve Z al o tubo e :

clestalar oe tal forma gue @l extreno  de  la  barilla
sooue Tijan & los dados.

Vi [

coinclda con los eje

(el dado mayor
(1),

»oedl tormillo limite de la cary

Fr vk e
presr omecdio che La buer oo be st

Codagque el tubo & dobd e

Cologue el pumzdn (10) dentor de la pig soldada al

fectuar el doblado (L1,

tutker para

cE e da parte trasera  de  la
ol btormdillo (@),

Forre el tubo (11 ha
i a o owolodada al dado mayor Lo

DOBLADORA DE TUBO CON PALANCA EXCENTRICA (Fig. )

Tornablo v o twercsa para aywstar el Limite del angulo de
closbs 1

Forndlba lamite del dngulo de doblado.
L@ méEy o .

A e d bla (ala) i cles

Toradblo v tuer Ca pars &) us
e el

Ll .

mady e d gue Llolba Ta Lomgdbud del tubo & doblar.

Tornillo de fijacidn peara &l dado pequelo.

Ve CHLLE G

Tl (L1

Forizan donde e
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FROCEDIMIENTO PARA DOBLADURA DE TURO
DE AJUSTE CON TORNILLO Y TUERCA

Lar antre chado mayor (2) v los

A b CpLLes o

e

Y L s, Birelo b ; Ly fijar el

Tty & cdobhlar.

Coxleopae el purzon (L1 .

el pdn gue sostiens &l punzdn.

Tado en el pin 1

Ay oy
corn la palanca (1),

Lk s
cpue el

DORLADORA DE TURD DE AJUSTE CON TORNILLO (Fig. ™)
Flaca de tops limita el Angulo del arcoo).

Daclo mayvor.

Do peogueso.

Eie gque scstiene el dado peguebo.

g s,

Tornillo de sujecion de la tuercs (7).

Tuwerca fiia,

Framlarmea .

Tormilla.

Fim ogque s Lere purnedn (LY,
Fumnzdn donde entra &1 tubo para efectuar el doblado,

Tepe oue Timita la carrera del dado mayor,
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FROCEDIMIENTO FPARA EL US0O DE UNA
DOEBLADORA DE GRAN CAFPACIDAD

Aijuete la karilla que sirve para asegurar el  hubo  a
cabhlar (4) de tal forma gue o) extremo gqueds al  mismo

§ fijacicdn ‘
tler 1a tueros

1o ]

Yegra por medio

reivel e
o l U cr
(&),

Ajsute el tops odel]l 5 de acuerdo a
gobhlado del tubo.

Cologue la piliera para colocar =1 tubo de dobladeo (35).
Ingerte el tubo sobre el soporte (F).

logue el tubo para efectuar el  doblado sobre  la

2w

Gire @l tubey para efectusr el doblado Basta  gque @]

tope (7)Y v (8D T

G o

DOBLADORA DE GRAN CAPACIDAD (Fig. 4)
Dade Mavor.,
Dacdo Mernor.
Fisra para colocar el tubo de doblado.

gurar gl tubo & doblar.

Barilla que girve pDars
Texpe mdved 1,

Tuerca v contratuerca para ajustar l1a barilla od4)
Tope gue delimita &) Angulo de doblado.

Teope gue gdelimita @l dngulo de doblado.,

Soporte starmer sl tubo a doblar.
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MANTENTMIENTO

DOBLADORA DE LAMINA DE FOCA CAFACIDAD®

purtos de lubricaclaon pero

L s fag.d presentamos

tambien debemos de Lulrlcasr obtras partes

voEocom o wun lubricante tipo

it .
Ldmpiar woma cde trabaio.

Diariamente:

o
LI ST

los resortes

YoEITCHT ELE
%up@rimw [ L
L

Semanalmente: Lubricar punto
CLIE e e ¥ Fa o me
inicial. TR v

Ll cle

una limpiess

Mensualmente: e
Fa wmdopainma v Lubwrdoar,

’

g CLEn Lran
ar wi

samerbae ) as LERAE e i
pove bos tormdil (7 v ) v revd
rectifigque los bhordes.

Semestralmente:

cbten (Wt L

Logran oue

DOBLADORA DE LAMINA DE POCA CAPACIDAD (Fig.l)

Lo Marnecilla gque regulsa la altura de 1a mesa superior.

fadaa

SRLAJIE L (0 e

inferior.

meGv Ll

g Freadal .

Lo tura .,

intferior

et woomesimierito me

& Eie de s ;

rectificada para el

LA cpue T la pie

LOMW" .

Friil e
cloabylacley e s super

o fadgan bas paera rectiflcada para gl

o Tarnill

clob bado me 1110 RS W
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AJUSTES Y MANTENIMIENTO "CORTADORA DE ESQUINAS DE LAMINA"

cuchil las  mdviles (%)
Formnillos Allen & mm
en la figura sobre  la

----- g Tessimer b v
& W G@me cle
[LER

lam 1o

1

oA

mécuinge fig. =
guir low  siguientes

1. Chaitar lowm A1 len & mm.,

la mesa  queaedarar
cuehillas v las

. Deasmontar
wer ] amen e los
cuchillas.

X [ low tormdllos ()Y con una 1lave 190 mm,

L. Quite los tormillos (B Allen de & mm.
i Fogmmitesra 1a pilesa (1) .

torni llador  plano

cuchillias con oun o
uwtilizado como palanca.

b

L.av  fig.
1ok i
chea e men e
Eraba e,

s puntos donde tenemos que
5 iamt iclach  del trabaio
dime o cada 1é&  horas  de

tiene qgue limpiar diariamente 1a zoma de btrabajo
ma evitar gue aoumale la Riruta alrededor de  la
1t . Fara remover

mé&cuina Lo {
e wbtilizar guantes.

P BRI, A
Lo Iriruta

Ia magquina
(RN

cdebhe de limpizree tolbalmente
vooocolocarle una capa e

MmN L ar s e las  cuchillas v
@ario

deben de
angulo  de  corte sl 23] r e

----- ada 3
(AN N

reet it

[14]
@l

L e

CORTADORA DE ESQUINAS DE LAMINA (Fig.l)

1. Fralanca.

Frcentirica.
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Ghad s

Cuchilla mdvil.
Mewma v o cuchillas fijas.

Teverm il los de suieocidn.

truchura o CANET 0

ey 1a cuehilla.

RIRES Ereavyea @

MESA DE LA CORTADORA DE ESAUINAS DE LAMINA

Cuchilla,

fijacidn para la ouohilla fijia,

Tormillo de fijecidn de la mesa,

Teormilloe Alen (& om).,

Tormill chee Tdda e la placa

cuehille
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PUNTOS DE LUBRICACION

FIG.# 3
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"CORTADORA CIRCULAR DE LAMINA"
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MANTENIMIENTO "CORTADORA DE LAMINA MANUAL"

MANTENMIMIENTO (Fig.7)

Xy 4 con acelte
e Lrabalo  para
i :

Tubvrigue los puntos L
: . § debe de limpiar el :
gvitar  la  acumalacidn de  suciedac To o
producir o un accldente.

5y limpie toela 1a MACHLL A, colague
hubricant PEvo oy cubira con o unda Tins capa de  aceltle

Castrol ALFPHA IN para evitar la herrumbre.

Bemestral mente, ravise @l

argula de corte

% Forma para desmontar la cuchilla fija:

Loan cuehilla  fige
traceclidn de i
Flgura 1oy e

Quita por o medio de 1a
B los cual e Gbservan en
dos com el mdmero é.

el

E § Forma para desmontar la cuchilla mévil:

L. cuchilla mdvil % pov medio
gatracecidn  de  dos  torndllos  allen Tos  cuales
A3

shrar en la figura & mearcados con la letra "M,




TR R

J,_W B il . . %—l 8

FECHA | NOMBRE

DIBUJV | DENNERY UNIVERSIDAD DON BOSCLO

CORTADORA DE LAI'INA MANUAL. FIg. # L




O
=
EWRESINRS!

N HM—W

FECHA | NOMBRE

DIBUJO DENNERY UNIVERSIDAD DON BOSCO%@

REPRESENTACION DE TORNILLOS DE SUJECION

CUCHILLA MOVIL. FIG.# 2




(1 I T A

oV

K Q/

7]

o O D

’J]]]m[_ﬁ

FECHA

NOMBRE

DIBUJO

DENNERY

UNIVERSIDAD DON BOSCO:

PUNTO DE LUBRICACION

FIG. # 3’




MANTENIMIENTO

NIVELADORA Y REGRUESADORA (CEFILLADORA)

Datos Técnicos
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MANTENIMIENTO
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Previniendo Accidentes

¥ Cuchillas guebradas mno deben ser utilizadas.
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bao Llave hexagonsl que viene con la maguina,

Lt e

¥ ki b s ambotadas  aumentan la preves 4 bl LA chaed elez
retroceso de la piesa a trabaiar.

NIVELADORA Y REGRUESADORA

Posibles Problemas sn Causa y Remedio
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Resina =nhre |3 nesa. Linpie las mesas con terpentina.

XCESTUA POTERCIA DE ALIMENTACI
EXCESIVA POTENCIA DE ALIKENTACION Cuchillas enhotada
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Ezmerile y reenplace cuchillas,

BORRAR RANURAS EN LA PIEZ o 2
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Ranuras en las cuchillas
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o golpes Fsnerile y reemplace cuchillas.
stillas en

Resina sobre la mesa, Limpie las mesas con terpentina,
SE DETIENE 1A PIEZA La faja se deslisa. fipriete la faja y cheqee 1a tension
fi TRABAIAR La pieza con diferentes espesoies Innediatanente baje lamesa de

Hadera demasiada himeda, frote la mesa con Silberlight.
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: |a radena,
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LA CADENA DE 14 HESA ND La cadena se
LARE.
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OPERACION Y MANTENIMIENTO REGRUESADORA
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SISTEMA DE CONMDUCCION PARA LOS RODILLOS DE
SUPERIOR REGRUESADORA (CEFILLADORA) Fig.2
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MANTENIMIENTO "CIERRA ELECTRICA FPARA MADERA" Fig.1l)
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CONTROL DE MANTENTIMIENTO
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preventivo:s  un buen paso para iniciarlas, es  obtener la
periocidad recomendada por los fabricantes de las diversas
macuinas vy o equip ;| la planta @ irlas afinando de
acuerdo  a la  experlencia  adguirida a traves de  las
inepecocionaes efectuacas.

Cualaguiera  oue fue @l intervalo o la frecuencia
getablecida para las ins lones, se debe tomar en cuenta
gue, para reallizarlas se bhace mnecesarlo parar la maguina o
la  dnstalacidn, o gue se traduce en  una  pérdida  de
prrochiceidn. For 1o tanto, con el fin de minimizarlas se
dehe llegar a un acuerdo con el departamento de produeccidn
con @l objeto de el ir el momento més propicio a lo largo
de la semana en gque hay que intervenir. Fara lograr esta
comunicacidan, @e convendente estender  un "aviso de
mantenimiento preventivae”" similar al  presentado en el
cuadra de control N2 2. Una ver obtenido el visto  bueno
el departamento de produccion, se procederd a @ efectuar
lag ingpecciones.

%
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SOLICITUD DE MWMANTENIMIENTO

A6

FECHA ORDEN No.

SOLICITADD POR:

EQUIPD: COD160:

TRABAJD SOLICITADO: PRIORIDAD
URGENTE —
EXTRA URGENTE

COSTO ESTIMADD TIEHPD ESTIMADD COSTO REAL

U.B. TALLER

U.B. MANTENINIENTO

PROGRAMADO PARA FECHA:

TRABAJO EJECUTADD

J.B. TALLER

TIEHPO MUERTO
HORAS :

|V.B. HANTENIMIENTO

|

CUADRO DE CONTROL HNo.l
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L I R A A
AYVISO DE HMANTENIHMIENTO PREVENTIVO

AVISD DE MANTENIMIENTD PREVENTIVD No.

PONEMOSS EN SU CONOCIHIENTO QUE REALIZAREMOS OPERACIUNES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO EN FECHA

SUBRE LA MAQUINA: _ CODIGO:
ELENENTD OPERACTON TIEHPO PREVISTO OBSERUAC IONES
“ECHA DE EMISION: FIRMA: U.B. JEFE DEPARTAMENTO FECHA DE DEVDLUCION

CUADRO DE CONTROL No.2



VL LT AL
INSPECCION DE MAQUINARIA

AL JEFE DE DEPARTAMENTO:

NAQUINA:
TTRHAS DFI TNCARGADD DF S
INSPECCIUN conien:
CLASIFICACIDN
INFORME DE LA
HECANTSMOD
CORRECCTON RECESITA REPARACION
NO. CONDICION DE LA MAQUINA BUERD REPARACIH DE
EMERGENCIA

CUADRCe DE CONTROL No.23
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JoH

COSTO ESTIMADO DE LA REPARACION

ANDTACIONES DEL INGENTERD

CUSTO DE DISTRIBUCION

C0510
TovaL (¢)

HATERTALES

HAND DE OBRA

GASTOS INDIRECTOS

T0TAL

fANEXD CURDRD DE CONTROL Ne.3



Joah,

JLH

HISTORIAL

DE EQUIPO

DESCRIPCION DEL EQUIFD: CODIGO:
[ | THMODI 1A | COSTO | RESPONSADLE
A (PERACION RLAL1ZADA OPERACION OPERACION | DE LA OPERACION

S1 ESTA HDJA SE LLENA, ANEXE OTRA, POR FAUOR ND ESCRIBA AL REVERSD DE ESTA HOJA.

cuannO DE CONTROL Na.d




ORGANIZACION DEPARTAMENTO DE MANTENIMIENTO

peemericlac i dn frar & 1a
funcionamiento v la
o clel Departamento  de
ructura gue facilite
Wiyl mar ten imianteo

s bar wna

cdirigir T ) e
preventive.

acddm e
Arél e
cativicacles,
D para el

prlamtea 1a

F e @
Wi CAI G

"

s aumentan 1 per
itebtribucidn  de 1a
seluecando oo ) g e omaveor  bheneficl
clepayr bamanteo.

LES DEL DEPARTAMENTO

Ay ey e tos

Coaperar  para @l

obietivos de la
gmpresa vy facilitar ¢ '

arér A formacione “itas  para determinar
atttoyidad v responsabilidad  del  personal
mamento.,

----- Foe e
fomeion
) Depar

URICACION ¥ AUTORIDAD DEL DEPARTAMENTO

arcle directamente
autoridad limeal v

L L Departam
Geremoia
WINE- N .

egrto de Manteni

el oy

frarmed

Eilerce avtoridsd lineal sobre su personal téondico v
trativo, v funcional sobhre los  provectos v el

/

actmiris

AR

atdecuwadn de te i
las actividades

g 1 yamd et
puipes oy e b dére de todas
yhenimiarto,

FUNCIONES DEL_DEPARTAMENTO

I .

----- Flanmificar v programar los trabajos de mantenimiento.

----- Mantenimiento general a todas las maguinas o equipos

----- Fadir respuestos al exterior.

u levas somstidas a des s te v reparac Leres




fovemea [ LGP R e e,

- Inspecciones programadas a todos los eguipos.
Feparacidn rapide de averias a todos los eguipos.

e Freenpnlazo de pleras a todos los equipos.
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ORGANITIGRAMA

JUNTA DIRECTIVA '
PRESIDENCIA

| cenencio GeMeral |
ING. JEFE DEL DEPARTAMENTO
DE MANTENINIENTO
JEFE | PROGRAMADOR JEFE DE
ADMINTSTRATIVO HANTENIMIENTO

EFE DE | | SECRETARIA COMPRADOR DE SUPERUISOR MANTENIMIENTO
dDEGA REPUESTOS PREVENT1U0

; {

HECANICO TALLER ELECTRICIST

MAQUINAS HERRAMIENTAS

AYUDANTES




B ¢ 418

PERFIL DE CADA_ PUESTO

Ingeniero Jefe de del Departamento.
Requisitos:

acacddmi o
meint ;
Pleres ode magquinas
Conoacimient e mante

v direccidn e

/

herramientas.
mimiento preventive.

Objetivos del Cargo:

welinar vy o controlar las divers
~tamento para alcansar un me
maguinaria v, por oende, lag me
Lo empresa.,

el g f e

LAY awtoricac | 3 :
gwmhrative v oe e Marntenimiento, For ey amad
Compracdor de Fepa oy Wwna autoridad  funcional
aabhre los distintos provectos v el Flantel General.

aroy

Responsabilidad:

las

1 Gerente  General por tod
Departamanto.

Funciones Principales:

Coordinar v controlar  todeas las actividades clea )
Departamaento.

cle loe  distintos
lag  maguinas o

e
1

B

la planificacidn v programacidn  de los

ywios para la realizacidn de

62

“rever 1 PR L
los trabajos.

eral  para
iGn de

“@rte
v la realirac

1
P ey @ b .



R R

Jefe de Mantenimiento

Requisitos

Téonico en Ingenisria Mecanica o

Gracdo  acacddémi
similar.

prganizacidn vy direcoidn cle

Merramientas,

Experiencia en direccidn de personal .

Conocimientos sobre reconstruccidn de pleras sometidas
' ')

@l desg

aste.

Conooimientos generales sobre soldadura.

Conacimlientos sabre relaciones Humanas.

Objetivos del Carago

Dirigir v ceercdinar  todas : actividade tle
mantenimiento v participar en la planificacidn de las

Autoridad

wra autoridad directa sobve todo el P al
vimiento,

Ejeroe
gnocargado del mant

Responsabilidad

Funciones Principales

Supervisicon directa de los trabajos de mantenimisnto.
Asignacidn de trabajos al personal a su cargo.
Drganizacidn directa de suw personal .

Jefe del
cidm de los

Departamento v al
trabaios.

Informar al

e ar 1a e EyAer e condiciones cle

trabajo,
Comocer Y aque e
frte rben Bn




a pedidon a  bodega  realizados
TEPTCIY .

Freavismar vy o autorizar
por el personal & oosu

Froponer pedidos de repuestos.

Programador

Requisitos:
Grado Académicos  Téomico &n Ingenieria Mecdnica.

Evperiencia gy planificacidn v e e amac ion tle
teabajos de mantenimiento,

Objetivos del cargo

2N Nl
ntive v las Ar

Fyescoe
A e 6

para programar las  Lareas
e trabaio.

gro Jefe del Departamento por
Al iwa.

sponde ante el Ingend
todas las actividad CPLAG 1T E

Funciones Principales:

Flamificar v programar wtilizando lag herramientas de
prev ey e ama L Gy

dones eén la hoja de reglstro de eguipo.

Hacer anot

eniero Jefe del Departamento sobre el
trabamios

ITrfaormar  al ing
veptimiarnto de 1

o

Jefe Administrativo

Requisitos:

G aco Meactdmi e Téomico  en Admindstbtracidn cles
Empras

2 0

Experiencia en direccidn de personal.

laborales v del Tromtd buto
Al

aoen elaboracidn de planillas.

fFoaperieno:

ehe adiestramiento,

~itos.

Concolmisntos ol prer ames
evaluacidn v calificacidn de meé




Objetivos del Cargo:

an ] o ma ,
LCE PO

b gl

Pctminds
xoobagrar Lo

AV LA g

Autoridad:

clee Bodega v

del
v o de

arnte
e adminid
actividades de la

Funciones Principales:

dlzadas por el personal

Lontrolar s
cler bodega,

Controlar el tiempo de trabajo de todo el personal vy
= v

@labarar las planillas res

Evectusr el pago de planillas.

Lramiento, evaluacldn v
L G con ] Ingerniera

Freparar programas  de adil
allficacidn e méritc
fe v

defe de Mant

LA L M) [y

Informar men G
) Le .

La bodega v el

Hacer anotaciones en la ficha de personal.

Supervisor de Mantenimiento Preventivo

Requisitos:

Grado Acadenico:  Téonico en [ngenieris Mecénica.

CRRERT LGV LS e direccion de @ g T a b
Conoecimiento vy experiliencia sobre lubricacidn.

inspeccidn te

R
e La manr ¢l VA L B W o

TOCImIEnto
macaLrarla @

Conocimientos sobre relaciong FRAM M & .



Objetivos del Cargo:

ion, de

Dirigiv v coordinar 1as gl 1a
el forma oue se  alcancen  los Ghistivos del

et v .

manternimneinto pr

Autoridad

mecanioco del

W

chireot s

Jerce  uma autordcad
taller de maguinas

Responsabilidad:

de Mantenimiento por las
RCCLON A BW CArgo.

abyle ante el Jofe
oue realice la

Funciones Principales:

Colaborar com el Jefe de Mantenimiento
Drganizar @l personal & su Ccargo.

inspeccionss v las  pruebas

Coordinar las visitas, f
GG B a la maguineria o squipos.

todos los trabajos de la e el an M L

Buper v sar
W Tw i

Irformar &l Frogramasdor sobre la realizacidn de  los
trabajons.

€Y

Serlured o s Yos problemas LRONICOS QUE #Be

Gl

Comprador de Repuestos:
Reguisitos:

Grado Acadanicos Bachiller Industerial.

Conocimientos sobre Mecdnica General .
Fosesaer licencia de motoristsa de oficio liviano.

Objetivos del Carqo:

Dapartamento v con el Jefe
ién de los  suministros

Colaborar
Mar '

FYE2 COE e A L o

Jefe del
@ 1@ «




Responsabilidad:

amer b

rmicro Joefe del Depear

albago

Funciones Principales:

ertar dicha cotizacidn  al

Cotizar los repuestos v pre
Ingenierao Jefe del Departamernto.
Comprod suministros v transportarlos al  taller
thes

Jefe de Bodega:

Requisitos:

Graco Aocacléamicos
MAcdministracidn,

i ) e &1 Comee

WAL

Euperiencia en direccidn de Fers

Comocimientos sobre contraol de inventarios.

Objetivos del Cargo:

e
“ @ logeae
Mamntenimiento v de

e el despachador., v el pedn.

4

Foijerce autoridac =

Responsabilidad:

el Jefe Odministrative, por las
la Rodega.

Funciones Principales:

Acdministracidn de la Bodegs.

iy e e Wyl o,

Ddred
fAutorizar drdeness ode salilda.

percd Lolos para manternoe 1 ae evictencias

ery Rodd

Aurbee Loar et ad




Secretaria:

Requisitos:
Beado Aoeacddmioos Cewngproial o Fachiller en
Comerclio v Adminiestrac

7

agobre el ac Fuamarias .

Tl aborar frcdministrative  en todos loe

trabaios

E: p ol il trabaio ante @l Jefe

tyedmind

Funciones Principales:

Mecanagratiar la documentacidn del Departamento.

char corr

P

s [ clesrd &

ibhiv vy de

Briar archiv




MECANICO TALLER MAQUINAS — HERRAMIENTAS

1. Requisitos:

Fe o i oo en Ingenieria
clal idad Mecdnioa

G acio Aeac
Bachiller Industri

..... Frperiencia en trabajios en Maguinas - Herramientas.

~~~~~ Conocimisentos Fernerales de Saldaduara.

2. Objetivos del Cargo:

de

3 activicdac
tes dafadas.

- Diri radinar tod

i W » o
rectificado v construccidn de par

3. Autoridad:

una autoridad directs abvre el ayvwdante  del
e mantenimiento (maguinas -~ herramientas).

4. Responsabilidad:

=
3
3
i
3
=
e
imde
-t
a
.

Feaponde ante &1 supervisor

5. Funciiones Principales:
----- Afamigrnacidn de trabajos al personal a su oargo.

COrgarmisacion directs de los trabajos de mantenimiento.

zados en el

a e 1 trabaios reald

G old e

taller.

ELECTRICISTA:

1. Requisitos:

Ingenieris Eldotrica o
slectricidad.

i

..... [} e ane] o {.{\ - . .
wapecialidad en b

Bachil e

drm i H
Irndustr

ko g trabajos de Mamtenimiento Eléoctrico.

2. Objetivos del cargo:

e el drva e Y controlar 3 glivaersas
derl manterndimiento eléctrico.

- Divdigir, e
actividacdes

4

« Autoridad:

- Fiercer una autoridad directa sobre el ayudante.




4.

Responsabilidad:

F arde ante el supervisor de mantenimiento.

Funciones Principales:

a ] A s Cargo.,

PAadogmacidn de trabajos al per

ervision directa de los trabaios del mantenimiento

S

AYUDANTE (Taller de Migquinas Eléctricas)

1.

h

Requisitos:

Grado Académicor Noveno grado.

Erxperiencia de trabajar en méguinas — herramientas.
Objetivos del Cargo:

Eiecutar drdenes recibidas por el mecdnico del taller.
Autoridad: Mo ejerce avtoridad mninguna.
Responsabilidad:

2le ante el mecanico del taller de Maguinas

Ee respor
w Herramientas.

Funciones Frincipales:

@l Mecanloo del taller.

Colabharar ¢

thee @l sequimiaento

Imformar al Mecanico del taller -
e los brabajos.

AYUDANTE ELECTRICISTA

Requisitos:

Gracdo Acaddémico:s Moverro Geacdo
Euperiencia de trabajos eléctricos
Objetivos del Cargo:

Fiscutar drdenes recibidas por el electricista.

Autoridad: Mo ejerce ningurma avtoridad.



o

Responsabilidad:

Funciones Principales:

Colaborar con ¢

sobre el seqguimiento de

Tevformar &l mlectricis
trabalos.

los
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EFICIENCTA ENERGETICA




G

ol
Y-
e

wtou

a4,

PROGRAMA DE CONSERVACION DE _ENERGIA

EN UNA FPLANTA INDUSTRIAL .
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oo ama EE N

i
de los diferentes
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Glee i

@bl o
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cpuie e Wiy 'y S
@l furmed ¢l e

@cpd o
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&6 T i enen
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OPORTUNIDADES DE CONSERVACION DE

ENERGIA EN PLANTAS

lista oe  compere
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L i A I g4,

e e grisban conexiones mal bhechas, que no
Tmachae

o maEl emp

Transporte :
¥ Mamtener Ditdcoras de wso para ocada unddacl,

meumatico adecuado para LUE
Y

COrre o

¥ Ltilisar el
poeepramaco v

@ la pure e d F i cada,

¥ Manterner los neumdalticoos

2] wvebhicoulo de acuerdo a la carga v el
A

& ey a e
travecto necess

rvimiento re
Camiones.,

¥ Fr g Framar ury mary e
los matores de

lar v eficiente para

¥

wrra per b itdos AR cue los
@ la ] i ptima (80

ol
Poens k),

sfracyaed o log motore (e 1 s verhvd culos
satdn cargando o descargando.

e

¥ frodeouar el Famario de los vehicuwlos  al trabajo  ous

realdran.,

raepartidores para
Fraogramar los

verkrd el o
maruir s Il e '

AR o L

SUSTITUIR L AMPARAS FLUORESCENTES EXISTENTES

POR MAS EFICIENTES

£ 3 rm@mpiﬂxaw las
gy obras im éh &

2 ryat A owom
fhuore
1y élh o

hag  nuevas  Lamparas tilensn un nivel de  dluminacidn
rechicicdo del 2% al B4 ocon oA las LAncdar s pero la
| e

recduceidn en peotencia oscila entre 18Y vy




Resumen de Informacidn de Lamparas

Watts Lumenes Longitud Horas de
Lampara Nominales inciales Nominal vida

m (pulq) aproximadas

46 B0, 000
46 20, OO
Q& 1 ;QQO
Qb 152, 000
G B Q00
Db 2, 000

1c1wﬁtm
B demploe

LG 6 ot L 1ines r'\ & un
(&w

LAPYE g

g OO0
s e bm (2
sdobadoe 1 Lamparas
gl 2 1 ChpRE @

Ator i
Lluumin

L Labye
reiovesl ol
OO
cer Labe

a cle munlnj " QG
Calcular el aherre @l
P Ldmpara
Tonsdia durantes O ias al ano.

el e = HOO lamparas ¥ 19 wat
10 h/ddia 0 B0 d/ano o=
BT00 Kl &R .

Fhoreo anual de e

TS KW
¢ 0.70/Kwh o=

Hioel cos
Ahereo s ariaal €1 o
¢ 1EP00/al0.

Acciones Sugeridas:

e Lluminacidn wun
Las mayoria
WME m

&"umplu“

jora  aen @l pro
Limpiar las lumxnﬂrlam 3
drda ayudar a
“as mas etlel

(Wl
cown omas Fr
cléa A Lumina

v JustiTtigue el
pmr lampare M &
SO @conomnl oos Y

finarc HmIPHlH I

CAMBIAR TLUMINACION EXTERIOR

Muacia s 26 = llﬁﬁmm anstaladas Lamparas
R I llumxnnr @l exterior

: wn menor
lLAamparas
instalar

0 dncandes
wwlyl







: e la planta
lograr al  hacer un
‘ factible realice
! s Ldmparas podrian proveer
ke parda wn andlisis deltallado.

s lema e

AT s e

APAGAR LUMINARIAS DURANTE EL. _DIA

el bode
Al
winlw!
o doncde
yoche lumine
ridos para una tarea

N i ¥ @rere) da
churan te g )

produce  uwn o e
ica al da lumi
dornde la 1lumina
I o
‘ o al
miveles regus

: B e el d &
ad cle Lluminacian,  sin

AL mantensr Las
aficrros signiflcativos en ¢
PAOGUE e

Tominearias

sl

eamplos

e realizd  un
getermine  gque 2
Fao0 (48",

By ouna planta manufacturera medd
shudio ded
luminarias
erciaenden

slietema de dluminacidr

al maribenesrlas

Gl abioyr e e

CAlculo de Ahorro:

tricidad  poe tubo:s 0,046 Kw (incluve
Dalasto)

Cramsume ¢l e g e

Moame o e bl
e

Gy Cabiwrryas ) 4 v/ @i

e e

s oce 2 g 0L70 Slwh
Mo 0L70 Slwh =g A9LT L 97al0

0,048 bwsbubeo o h7aios 9597 kw h/amo.

@lectricidad

Gi @) “
N des e 1gen g gen aes, 1o ore
Shcr o en

TARICQO Por
Tuminarias
1 clemearied &

Bi 0 en la tarif L
1 LA Fyes e o
Lo @ [

AV L

@ 1,

demaricla, se obtendr
: A [ el

Ml ma .,









RECOMENDACION s
Use la grafica para estimar los posibies ahorros, mediante la instalacidn de tragaluces para iluminacion en la planta. Los resuitados pueden ser =
bastante interesantes como para considerar la posibilidad de instalar un sistema de iluminaciébn por medio de tragaluces. Los fabricantes de tra- 2

galuces pueden dar ia informacidn necesaria al cliente para una aplicacidn particuiar. =

P AHORROS DEBIDO A LA INSTALACION DE TRAGALUCES
14 000 :
12 000 K
e Horas al dia en que s
: necasite {a luminacion
L 12
10 000
7
‘5 10
4
< goo00
< /
g 2 / 8
o |
: 2 6000 ]
o
o / / &~
R T q
- < / /
4 000 //
. ///A
..‘ . 0 ! .
‘ 1] 20 40 60 80 100
- ILUMINACION ELECTRICA INSTALADA, (KW)
BASES: Tragaluces proveen el 80 o/o de iluminacion,
Costo de energia: SCA 0.05/kWh.

FUENTE: GA TECH EES PEEIR 250 dias de operacion al afio. Proyecto auspiciado por ROCAP,

FAN







CUADRO

COMPARACION DEL. RENDIMIENTO DE MOTORES (1)

HP (7ZE)

POTENCIA MOTOR EFICIENTE

BE .,
e 8], 5
10 85, 5
1% 9.4

20 PELQ
s L

AN 04,0
&0 e, "
] G, 0
Gl w0
4% @ELO

B, 0

(1) Datos de una prueba realizada
diferentes marcas de distintos
CAFQGR .

por
b,

1a TE

a 18¢

(ZE)

MOTOR CORRIENTE

85,0
@4, 0
@S,
8.0
87,5
@, 0
g, 1
£4 .4
Q0,4
WL,
G080
G1l.6
P18

RO

FRE

o ORFM oy &

en motores de

plena
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MANTENIMIENTO DE MOTORES ELECTRICOS

MOTORES ELECTRICOS.

transforman la  energdia
Lo fuente de  alimentacidn,
continua v de corriente

’

Son macuinas
& “hea en meod
ae odividen en mobtor
alterna.

MOTORES DE CORRIENTE CONTINUA.

MmAas  expuesto &
alterna, porgue
aqwl} AR tle

Faved
e

Qe

@l elemento mas vulnerabls oo
continua, yva gue  conduce
Qira a

colector es tal ves
urr motor eléctrico de corriente
corriente v : ¢ waeto al ambiente, misntras
velocidades relativan al ot

MOTORES DE CORRIENTE ALTERNA.

Loy migime cue en  un
@rergia  eléct
Come 1o dmplics AN
corriente

By ounm
motor  de
s f o ma

G

teera oen | - "
de la potencia comercial es  alterna,
e iente alterna son méas fAdciles de  usar

UL e Eoudpo

XL
Como  la mavor [
los  motor olem
e Lo B ctrrriente  continua, WENEC I o -
gapecial de conversidn,

Far

hen regior
falyric

Debicdo  a
o La corrient t
impuleado la pec mocde un mevkor e
con corrdente alterna v ocon corriente directay éste s e
Llama  metor de coreciente alterna-corriente continua  (ca-
ce)oo o universal o voes el que e @ algunos aspid % 3 g
saclachr o ot ; gto.y el & yelonamianto
e parece mas &l del motor de correld ontinua gque al de
corriente  alterna. For o lo tanto, el ootor universal, 1o
mismo oque el de o blenen algunas desventalas

(R @ me alterna, ¢
Lo ne idad de ranmubtacidn red
alourras pardt glea 1 martoe, frote con obtras cuanco ,
funciomnando,  de  mandera  gque el motor s VA
ardo.  Bn ocambio @l motor de o-a puro no depende ode
la conmutacidn para s funcionamiento.

A o

R A
mex ey

Cuanda  se  conecta un alternador o genserador de .l






VLT L G %
! l ' 'q 'f{ .c,'?

oL Ty~ Rotacién
\ i

A) Sin campo i
(B) - Campo maximo +
(repuision) “\
T T
2 J—%—
.C)v ‘
(7T sEEEr |
O ‘. : "
) S, " WERRRONIN.
__ — ] l \ [
b S
©) 1’ ) Sin campo p . - L
(13 inercia causa una ligera rolacidn) o + Campo miximo -
(repulsién)
Cuando se aplica c-2 a los polos de un esta-
tor, el campo magnético resultante alterna con
la potencia e interactiia con los polos del rotor
de tal manera que causa rotacion del rotor so-
bre su eje. El rotor desarrolla una vuella com-
pleta por cada cicle de c-a que se aplique
l al estator
(E) . Sin campe

FIGURA No. 1



LR e

~abe notar gque en Ay en C, &l rotor estd ligeramente
mag alld de las posiciones de flujo méximo de B y D. Esta
ligera rotacidn  producida por la inercia del rotor, es
importnate  debido a gue hace posible que continue la
accidn del motor.

i el rotor estuviese evactamente en una poslicidn
paralela a la del campo de By D, suw rotacldn no  serd
aposible debido a que la repulsidn magnética seria  igual
en  ambas direcciones de rotacidn: por lo tanto, el rotor
Mo se moveria én ninguna dirveccidn, EBEsto signlfica que no
hay  seguridad de que &1 motor de c.a basico mostrado,
arrancgue por 4 solo. Ademdas, en la ilustacidn mostrada
e 1a figwa 1L v figura 2, @] rotro solo gira en el mismo
sentido que las mamnecillas del reloj, porgue indicialmente
e despalzaba en ess clon, sl originalmente se
eatuviera desplarando en  la obtra direccldn, entonces

girarie en sentido contrario.

b1l

FIGURA NG 2

Posiciones del rotor y polaridades del esta-
tor en relacion con la onda cenoidal de
la corriente alterna

Pico

Cero
corntente Tg N T2

| |
|

| |
I l
I l Pico

()] )] [[@)] [ ()
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MANTENIMIENTO Y FALLAS EN MOTORES ELECTRICOS.

s
/

4
/

iversas
e g ey, curar mé
s@ le conserva Limplo v

Cual e e
SO
r

v

A A mend
~amente Lubr i

v oooen  mAguinas

ST

Lev  anterior, 1 Lk
e Ldenen particular exactitud.,

e gl ran come 1o

OPERACIONES CICL ICAS DE MANTENIMIENTO.

a) Con el motor en marcha:

----- Limpie @rterior,

& baasra verntilacidn %
arngrmal es

---- cexmparobiae 1
calentamientos

v Olor oa  gquemado y

~~~~~ o ar e cle anromales

v bveao ionees

- Comproabar estado de rodamiento.

con aparatos de medicidn,

correas o poleas

cle 1o agren tes
polvos,  Acidos Yy

b) Con_el motor apagado:

@ bhaja presidon

a Anterior con aire seoo
Ak acor .,

devanaco.

o caberas

----- Comprobear conesion

isten sefiales de buemdad, grasa

warrado.

i

ey

----- L Emd R

(RN

pricie de alslamiento vy puesta a

e i

td ey

Ao

~~~~~ Cromprmebyar
cambiando

---- Limpiar bien los conductos de ventilacidn,



DS R A e T

----- Compreobar v osgquilibrar el rotor.

----- Ceomprobar el estado de la Carcasa, AMAI 12,
e,

Ery @l cuacro NS L, se muestra el ciclo preventivo para
lagrar un mantenimiento aficar de los motores eléctricos.

LOCAL IZACION DE FALLAS DE MOTORES ELECTRICOS USANDO UN
VOLTIMETRO Y AMPERIMETRO DE ABRAZADERA.

Loe  ecguipos eldédctyr tan disefados para operar A
v el tage v corriente i1l Ear general, Foe
woep i pos  teaba i ardn e factoriameante, i el  wvoltaje de
] : i fiere en s o0 menos el 10 por  ciento de la
ion nominal de la placa. Mo obs 1 I % € Y L1
la caide de v 2L, e
cles wm mortor

[

iy

meultar en una averdia.  Tal pu 2 ”
de Anduccidn, gue argue @l omastime de suw capacidad  en
el arvangue v funcionamiento.

7

L.& clasificacidn  nominal  de  carga  de
completa en A placa, es un valor aproximado hag roen  la
wndcad promedio proc X o la lidnes de produccidn de la
fabricacidn., La verdader coreiente para cualoguier unicac
err particular, B WArLar en L0 menos w100 por
clento de Ta o ol on de corelente. Qi embaroo, L
mertor  cuvya oo continua exceda el wvaloy
pewmina ]l en w200 por b o mAs, rcird  Ia i
cleat  metor debido e aturas de rE LA mas
dabiendo  dete ey ce la corriente e :
Ern muchos casos motor cargado
LS

carriente
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EQUIPQ: MMOTORES
RAZOHN. SOCIAL | CONTROL DE MANTERIMIERTO PREVENTIVO
ANOC
- FECHAS |ENERD |FEBRERO MARZO | ABRIL MAYO JUNIO JULIO |AGOSTO | SFPTBRE}{OCTUSRE] NOVBRE | DICGEMERE
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Indice cma 98 conecta sl voit/smperimetro para determinar d un devanado
meomdxdonMonunmnmdamlsm.mammmb#o. - ;’1
- /

-

sisiinea

FIGURA N2 3

LUNRAL TUS (4 Faul A
1«A .

Sutym ALt tade i
e te

fOsina 108
v aBLmeA

) Pars doterminar ¢l un devanado et
sblerto, conecte el Instrumsnto sequn 8
Indica. Lig devanada ablerto no dard
trdlcacion de voltaje,

FIGURA NO 4
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VERIFICACION DE CORTOCIRCUITOS.

Y ?'"i""” 3y \wtc"” . . wl dewvanacdo deoun

i wn secundario cortoodee i tlex
Um motor " v arnace
Fé urma o dent 1L as
wy o cle la corriente  puede
o las lineas, acoplando una de Ias
releon  dividido tles l
mucho mae alta ogque
e carga completa en
2 1 mexdene wpald

clepg e
Za] trame formacdor oe
La tectuwra de amperios
acidmn nominal e amperios
muy  prabable WIRY:

gl
M

plmc "
ﬂﬁV(U(lV.UitHdﬂu

LA clevarnado
lectura de
da, cuando se

1y iy motor bif
tmente cortocirow
pderete M altm wn la
mida 1o corriente en oada

PRUEBA DE CORTOCIRCUITO ENTRE LOS DEVANADOS DE ARRANGUE Y
DE MARCHA.

Lm cortoocirouito entre los devanados de arrangue v

mar e, asese ¢l SUNNAT: ¥ arclo @l amperimetroa v
verltaje de limnea, para verificar la continuwidad entre
3 cxrrull(m parados. Frimeramente BOpHe e 2
corchue o e arrancue marcha, para
@l odanstrumento tal como se muestra  en la

rlrd una wra de

@l veltaje v
& | devanacos  estan

)

FRUEBA DEL INTERRUFTOR CENTRIFUGO.

Able gque un interraptor centrifugo defectuoso no
clevaracdo de  arrancgue en el memen o
el e gy 4 d pooue el devanado
"Vm%H@ﬁt@ e el clrouito, coloca en
( e wne de los conductores
vanacdo,  Filgura N&E A, Aiustando
ches tnvr\mnlw mas allta v o conectance
- wﬁimummimm W

6 &

Lina xnd corrientes

* ! C quw ml H1Uwauvhw
serrbe L fugo no o abeid owando el mukmv ¢!

ol ld velooidad.




Moda b R

€CONDUCTOR 0L,
VIVANADO DE AARANAUL

Uso dod arvperimmatro y [ines de
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FIGURA N2 7: "PROBADOR DE INDUCIDOS"

LISTA DE CONTROL PARA MOTORE DE CORRIENTE ALTERNA.

S ha optado a fin de presentar mayor  informacidn

sobhre tas magquinas, incluir el cuadero N2 2, en 21 cual
S e Lan los de

@rfectos, sus causas v la accldn  a

FRECUENCIA DE INSPECCIONES PARA MOTORES ELECTRICOS.

Erno el cuadro N L, se mostrd la frecuencia apropiada
para efectuar lag operaciones de mantenimiento preventivo
recomandadas para los motores eléctricos.
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ANMEXOS

IMPORTANCIA DEL. MANTENIMIENTO

MANTENMIMIENTO :

MANTENIMIENTO DE LA
MAQUINARIA E INSTALA-
CIONES EM FERFECTAS ~

CONDICIONES :
IMPORTANCIA ECONOMICAH
CARENCIA O DEFICIENTE
MANTENIMIENTO :
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IMPORTANCIA SOCIAL

IMPORTANCIA EN LA
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MANUALES DE MANTENIMIENTO
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TIFPOS DE MANUALES DE MANMTENIMIENTO

Manual de Instrucciones:

¥ Describe oque bay gue haoer.
¥ Curando .

¥ Codmes

¥ Fraropuaeéd .

adiestramiento

¥ o utiliza by
readiestramiento.

Manual de Procedimientos:

Lante los gue e lleva a

G ED B
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TP 6 en particular

¥ Diagramas de Fluio,

Y Formatos

¥ oFormularios de organizacion.,

MANUAL. DE ORDEN INTERIOR:
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4

¥ Dene

MANUALES TECNICOS:

. Instrucciones para la prepavacion inicial.
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¥ Ty e Mantenimiento.

* Instrucciones para la

MANUALES DE ORGANIZACIONM:

¥ Deberes de los individuos a cargos.
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Incumplimiento de las fechas

e entrega de los productos.

Indemnizaciones por accidents

PASOS BASICOS A SEBUIR PARA ELABORAR UM PROGRAMA
DE MANTENIMIENTO FPREVENTIVO
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LUBRICANTES
CASTRROL ILOCUT (Fara maguinado de metales)
Furos (Sulfurados, activos v clovinados).

Tloout 103
Tlocut 170

A

(Mo sulfurados, no clorinados)
cut 430
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CARACTERISTICAS TIPICAS

.................................................................................................

_____________________________________________________________________________

Gravedad Especifica a
13.6°C ¢.881 0.887 0,093 0,897 0.899 0,902 0,903 0.908 0,922

Viscosidad Cinemdtica en CST

a 40°C 45 68 100 150 220 329 440 680 1000

a 100°C 6.8 8.8 111 14,3 18,63 23.8 30.3 39.4 49.3
Indice de Viscosidad 100 100 95 97 94 74 96 93 24

Funto de Inflamacidn °C 189 189 192 198 198 193 195 201 189

Punto de Congelacion °C -13 -15 -12 -12 -9 -9 ~b b -3

Valor de Carga {lbs) 60 bh &0 60 &0 60 60 60 &0

CASTROL MAGMA BD &8 (Fara lubricacidn general)
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Aceites de Carter: Lubricante que se emplea en ¢l carter
el motor de combustidn dnterma.

e

Aceite Compuebtn. Peeite mineral al gque se le ha  afadido
t Al oo andmal .
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Aceite de Esperma' L
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Aceite Mineral: 1 be derivado de productos minerales,
cexme &l petrdleon,
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Acidez: Denota la presencia de  constituventes doidos,
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el mdmero total de acic

L tos ogudmicons afacdicdos & un
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Emulsibilidad: La capacidad de un liguido no soluble  en
sopra de Tormar enaleidn con el agua.
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