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1 Introduccion

El proyecto tiene como fin principal potenciar el avance de las
industrias de la fundicién y la Metal-Mecanica en el pais.
Actualmente, se ha logrado sentar las bases con los insumos
tecnoldgicos necesarios en la construccidon y reconstruccion de
rodetes de turbinas para pequenas centrales Hidraulicas (PCH).

Tal situacion es acorde al plan maestro para el desarrollo de
energias renovables en El Salvador,” aportando ademas al
cumplimiento del primer lineamiento estratégico de la Politica
Energética Nacional que plantea: “La Diversificacion de la matriz
energéticay el fomento a las fuentes renovables de energia’, dando
la pertinencia a nuestras actividades.
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Desarrollar en el pais la capacidad tecnoldgica necesaria para - A o ~ )
construir y reconstruir rodetes de turbinas de hasta cinco Figura 1: Detalles de Turbina Francis, a la cual se le redisenara el rodete. Figura 2: Detalles del sistema de llenado. Imagen generada desde Quick Cast.

megavatios para uso en pequefnas centrales hidroeléctricas (PCH).
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Estacion Hidrologica

@ Sitios Potenciales (>20 MW)
Sitios Potenciales (<20 MW)

2.1 Objetivos Especificos

1. Desarrollar una metodologia actualizada para los procesos de
fundicion de metales, con el objeto de producir masas de metal
(acero en bruto, con forma definida, recién salido de la fundidora)
gue sirvan de materia prima para la fabricacién de los rodetes de
pequenas turbinas, siguiendo las normas asociadas al proceso,
comprobando que la calidad de las masas metalicas obtenidas sea
la adecuada, por medio de la utilizacién de instrumentos modernos
de medicion y de analisis de la composiciéon quimica de dichas
masas.

2. Utilizar un mecanismo de analisis en tiempo real, para la
medicion de la composicion quimica de las aleaciones utilizadas en
el proceso de la fundicion vinculado a la obtencién de las masas
para los rodetes de PCH.

3. Desarrollar una alternativa de solucidon al problema de
reparacion y suministro de rodetes de repuestos para pequenas
turbinas hidraulicas.

B idroeléctricas Existentes

3 Metodologia

1- Investigacidon Documental e Investigacién operativa: Encuesta,
entrevistas y recopilacién de conocimiento tecnico y empirico Figura 3: Ubicacion de sitios potenciales para desarrollar PCHs
sobre los procesos industriales involucrados.

2 - Videoconferencias con proveedores de Software especializado
en simulacién de la fundicion: con ALEA (Espana) y con ESI (Brasil).
3 - Reuniones y visitas a Hibronsa (Soyapango), fundidora de acero,
proceso de fundiciéon en moldes de arena con resina fendlica. El
modelo se construye en madera, para luego crear el molde con
arena y resina, el cual se conforma dentro de las cajas metadlicas de
moldeo antes del vaciado.

4 - Seleccién, compray uso de software para crear modelo y molde
del rodete: se consultdé a ESI definiendo Quick Cast como el
software a utilizar para el desarrollo del proyecto.

5- Compras de Insumos para la creacién del molde en arena y del modelo de rodetes, impresiones en 3D.

6 - Medicion de Rodetes de PCH, realizacién de dibujos en CAD (Inventors y Solid Edge) ademas de uso Quick Cast para la
optimizacion en el proceso de fundicion.

7 - Realizacion de proceso de medicidn de la composicion quimica de la colada del acero, en Hibronsa, antes del proceso y
durante el proceso de la colada.

8 - Se ha definido los procesos para maquinar las masas para rodetes, luego de fundidos, en orden siguiente: Desmoldeo,
mecanizado inicial, tratamiento térmico post-fundido, revision con liquidos penetrantes, mecanizado final, balanceo estatico y
finalmente balanceo dinamico.

9 - Socializacién del conocimiento generado a través de un curso libre: Introduccién a la Simulacion de los Procesos de
Fundiciéon en Arena
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