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PROLOGO

Este estudio representa una respuesta a la creciente necesidad de realizar un mejor
manejo de los grandes volimenes de informacion generados en las empresas del Sector
Maquila de Ropa de nuestro pais; sector que en los Gltimos afios ha presentado un indice
de crecimiento acelerado, convirtiéndose asi en una fuente importante de trabajo.

La Creacion del Sistema Armonizado (SISARMO) se lleva a cabo con el fin de
brindar un apoyo informatico al nivel de direccién tanto de la empresa Confecciones
Samour Bahaia, S.A. de C.V. a quien va dirigido este estudio; como al Sector Maquila de

Ropa en general, al cual pertenece dicha empresa.

La estructura del presente estudio se encuentra constituida por diez capitulos, los

cuales son descritos a continuacion de manera general:

El Capitulo Uno se ocupa del Marco Teorico, en el que se detallan los antecedentes
histéricos, reglamentos, normas y €l entorno en general, que rigen tanto a la empresa objeto

del estudio como al Sector del cual ésta forma parte.

El Capitulo Dos presenta la Justificacion del Estudio, en el que se detalla la

importancia del mismo; se describen las razones que llevan a su realizacion, y la naturaleza

de éste.
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El Capitulo Tres presenta el Planteamiento del Estudio, en el que se da a conocer
el proposito y la motivacion del mismo, asi como los aspectos considerados para la creacion

de la situacion planteada.

El Capitulo Cuatro plasma los Objetivos tanto el general como los especificos, que

dan la pauta para direccionar ¢l estudio hacia la consecucion de las metas establecidas a

través de estos.

El Capitulo Cinco da paso a los Alcances y Restricciones que establecen los niveles

de profundidad en las areas de trabajo en las que se desarrolla este estudio.

El Capitulo Seis detalla la Metodologia y presenta un resumen de los resultados

obtenidos en cada una de las etapas con que cuenta este estudio.

El Capitulo Siete presenta el Analisis de la Situacion Actual, el cual abarca la
recopilacion e interpretacion de la informacion recolectada y la representacion grafica de

los procesos actuales a través de diagramas de flujos de datos.

El Capitulo Ocho detalla el Disefio de la Solucion Propuesta, €ste presenta los

diagramas de tlujos de datos propuestos. Se establece la Base de Datos del SISARMO por
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medio del diagrama Entidad Relacion que da paso al disefio del Sistema. Finalmente se

presenta el software a utilizar para la creacion del SISARMO.

El Capitulo Nueve presenta el Sistema Armonizado (SISARMO) y un panorama
acerca de las caracteristicas y capacidades del mismo a través de los menus principales, asi
como los requerimientos minimos necesarios que deben cumplir las empresas del sector

Maquila de Ropa que deseen aplicarlo.

El Capitulo Diez detalla las recomendaciones del presente estudio.

En la seccion de Anexos se detalla :

El Anexo A presenta el Manual del Usuario en el cual se explica el uso de este
sistema.

El Anexo B presenta el Manual Técnico acerca de la estructura de las tablas que
conforman la Base de Datos.

El Anexo C presenta la terminologia que es utilizada en el presente estudio.

El Anexo D presenta el Plan de Implantacion del SISARMO en la empresa
Confecciones Samour Bahaia S.A.de C.V.

El Anexo E presenta los Anexos Generales, tales como: formularios, facturas pro-

forma, polizas de importacion, etc.



INTRODUCCION

Hoy dia el Sector Maquila de Ropa esta en una etapa de crecimiento, por lo que "la
cantidad de informacion manejada por cada una de la empresas de este sector va en
aumento, teniendo como consecuencia el requerimiento de un alto grado de tecnologia y
métodos de tratamiento de la informacion a fin de generar datos importantes para la toma
de decisiones"'.

En base a esta realidad la mayoria de empresas del sector han llegado a considerar
que una forma de mejorar los volumenes de produccion a un bajo costo es el
establecimiento de una herramienta que mecanice los controles administrativos de

produccion, con la finalidad de ayudar a la toma de decisiones a nivel gerencial y de

direccion.
Esta idea es la base para la creacion del Sistema Armonizado (SISARMO), que es
un Sistema de Informacion de apoyo a la toma de decisiones que influyen en toda la
organizacion, proporcionando una amplia gama de informacion referente a los aspectos
! productivos, relacionados con entradas y salidas de materias primas, accesorios y producto
terminado, maquinaria existente en la empresa, facturacion, compras de avios y cuentas por

cobrar y aspectos de tipo administrativo-fiscal como el control de pdlizas de importacion

y exportacion y el control de partidas arancelarias.

1. Folleto: Fundaciéon Salvadorefia para el Desarrollo Economico y Social (FUSADES),
"INTRODUCCION A LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION COMO RUBRO DE EXPORTACION", Grafico
CRECIMIENTO DE LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION EN EL SALVADOR.

v



CAPITULO I
MARCO TEORICO



CAPITULO I

MARCO TEORICO

1.1 Antecedentes Historicos

1.1.1 Antecedentes del Sector Maquila de Ropa en EI Salvador

La industria nacio en los afios cuarenta, cuando la maquina de coser se convirtid en
un utensilio indispensable en el hogar salvadorefio. "La proliferacion de pequefios talleres
y tiendas de confeccidn de vestidos para mujer marcaron el inicio de la industria de la
confeccion en El Salvador".

En los afios cincuenta y sesenta, a nivel nacional se realizaron importantes
inversiones en hilados y tejidos con plantas integradas con base a la produccién de la fibra
de algodon, ademas, se instalaron complejos textiles para fibras artificiales y mezclas.

A medida que la poblacion del pais crecio, pequeiias fabricas empezaron a producir
diferentes prendas de vestir tales como: camisas, pantalones, camisetas, faldas, blusas y
sudaderas, en cantidades mayores para su comercializacion. "Con el nacimiento del

Mercado Comun Centroamericano se impulso la politica de sustitucién de las

2. Folleto: Fundacion Salvadorefia para el Desarrollo Econdémico y Social (FUSADES),
"INTRODUCCION A LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION COMO RUBRO DE EXPORTACION",

Antecedentes.
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importaciones como estrategia economica basica, esto beneficio la fundacion de nuevas
empresas para satisfacer las demandas del area centroamericana"’.

El Salvador logré desarrollar sus plantas y convertirse en el mayor abastecedor de
prendas de vestir del area cent_roamericana.

La crisis del Mercado Comin Centroamericano (MCCA) de los afios sesenta,
cambio el rumbo del desarrollo de la industria al producirse una disminucién en la demanda
y un aumento en la capacidad ociosa de las plantas de hilados y tejidos.

Otras plantas integradas iniciaron un proceso de modernizacion basado en la
demanda extraregional, logrando resultados sostenidos y mejoras en calidad, productividad
e innovacion en tecnologia y disefio. Junto a ello, las politicas de promocion de exportacion
que sustituyeron los altos aranceles y la excelente reputacion de la mano de obra
salvadorefia lograron atraer una gran cantidad de inversiones extranjeras. Algunas de estas
establecieron sus propias plantas y otros contrataron a empresas locales para fabricar
prendas de vestir para exportacion, lo que, apoyado en los incentivos legales, fiscales y

financieros fomentaron la exportacion.

1.1.1.1 Indicadores Economicos del Sector Maquila de Ropa

La maquila en El Salvador durante los ultimos cinco afios ha crecido

considerablemente (Ver Tabla 1.1 y Fig. 1). "Durante 1989 se logran exportar $ 42 millones

3. Folleto: Fundacion Salvadorefia para el Desarrollo Economico y Social (FUSADES),

"INTRODUCCION A LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION COMO RUBRO DE EXPORTACION",
Antecedentes.
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en concepto de maquila, alcanzando para 1993 un valor de $ 240 millones"*(Ver Tabla 1.2
y Fig. 2).

Para el presente afo se espera un valor de $ 326 millones, que representa 375% de
crecimiento en el periodo mencionado, lo que demuestra la importancia que tiene esta
actividad en la generacion de divisas para el pais.

Junto a esto, su importancia para la generacion de empleos ("60,000 personas
aproximadamente")’ (Ver Tabla 1.3 y Fig. 3), la importacion de tecnologia y la capacitacion
de la mano de obra han contribuido a mantener un ritmo de crecimiento sostenido en las

exportaciones no tradicionales.

4. Folleto:Fundacion Salvadorefia para el Desarrollo Econémico y Social (FUSADES), "INTRODUCC ION
A LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION COMO RUBRO DE EXPORTACION", Grafico RESULTADOS
DE LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION DIVISAS GENERADAS.

5. Folleto:Fundacion Salvadorefia para el Desarrollo Econémico y Social (FUSADES), "IN TRODUCCION
A LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION COMO RUBRO DE EXPORTACION", Grafico RESULTADOS
DE LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION EMPLEOS GENERADOS.
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1.1.2 Antecedentes de la empresa Confecciones Samour Bahaia, S.A de

C.V.

El 1 de septiembre de 1988, se constituye legalmente la empresa Confecciones
Samour Bahaia S.A. de C.V., como una sociedad anénima de capital variable, siendo su
finalidad la captacion de divisas mediante la prestacion de servicios de maquila a empresas
internacionales.

Comenzo sus funciones, estableciéndose en la 29 calle oriente y 16 avenida norte
de la Colonia La Rabida, contando para ese entonces con una estructura organizativa
compuesta por un Gerente General, un Jefe de Planta o Gerente de Produccion y una
cantidad aproximada de 250 trabajadores.

Debido al crecimiento de ordenes de pedido, la capacidad instalada de la empresa
va no era suficiente, por lo que se hizo necesaria la adquisicion de nueva maquinaria y su
distribucion en diferentes plantas de produccion.

En el afio de 1994, la empresa estaba constituida por 4 plantas de produccion, cuyos
locales eran arrendados a la empresa, dichos locales eran:

- La Rabida: con 250 trabajadores.

- San Jacinto: con 100 trabajadores

- Boulevard del Ejército: con 150 trabajadores

- Surissa: con 50 trabajadores

A mediados de este mismo afio, el crecimiento de la empresa obliga a la compra de

un terreno de 6,250 m2, ubicado en la Zona Franca Santa Lucia, trasladandose al mismo las
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plantas ubicadas en Boulevard y Surissa y parte de la planta ubicada en Rabida,
incrementandose en ella el numero de empleados y maquinaria, identificando en la misma
los departamentos de Bandeo, Corte, Confeccion, Serigrafia, Tintoreria, Control de
Calidad, Empaque y Limpieza, Mantenimiento, Personal, Produccion y Finanzas.

La Planta San Jacinto quedo conformada por estos mismos departamentos
exceptuando Corte, Serigrafia, Tintoreria, Personal y Finanzas. De igual forma la planta de
Rabida posee los mismos departamentos exceptuando Tintoreria y Serigrafia, ademas posee
un Departamento de Ventas, manejado por el Gerente General, constituyéndose ambas en
plantas de apoyo para la produccion.

En la actualidad, la empresa esta constituida formalmente como se presenta en el

siguiente organigrama.



1.2 Tipos de Clientes en el Sector Maquila de Ropa

En el proceso de exportacion de la industria de la confeccion se dan 4 tipos de

clientes:

a)

b)

d)

Importadores: generalmente son empresarios que compran productos de
exportacion neta. Distribuidores con una clientela establecida y que buscan

proveedores competitivos.

Grandes Almacenes: importadores con tiendas para la comercializacion del

producto. Prefieren el Sistema de Paquete Completo y Exportacion Neta.

Intermediarios/Brokers: cumplen la funcion de enlace entre clientes de
Estados Unidos, que prefieren tratar con una compaiiia americana, y los

contratistas locales. Estos prefieren el programa 807 o el CMT.

Fabricantes y Exfabricantes: empresas que buscan la manera de mantener
sus clientes a través de la maquila. Colaboran estrechamente con
contratistas locales, trasladando experiencia y tecnologia adquirida a través
de los aflos, principalmente en el area de produccion.

Suelen tener maquinaria y equipo ocioso que podrian vender, arrendar,

prestar e inclusive aportar en una co-inversion.
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"Los diversos tipos de clientes reflejan la tendencia de la industria en el mercado
a exportar. Ellos conocen las necesidades del mercado y buscaran la modalidad de

exportacion mas apropiada para satisfacerlo"®.

1.3 Tipos de Programas de Produccion con Incentivos Fiscales
Para satisfacer necesidades especificas de las diversas empresas en el extranjero se

han desarrollado distintos tipos de exportaciones o programas de produccidn:

a) 807: representa el proceso por el cual se envia la tela cortada de los Estados
Unidos con sus respectivos avios (hilos, botones, zippers y demas
accesorios) a El Salvador para ensamblar las piezas y reexportar el producto

a los Estados Unidos.

b) 806: referente al envio de avios y tela que debera ser cortada, ensamblada

y exportada por la empresa maquiladora respectiva.

c) CMT (Cut, Make & Trims): tela importada de Estados Unidos, cortada y
ensamblada en El Salvador, proporcionando el cliente las especificaciones

y trazos para ¢l corte.

6. Folleto:Fundacion Salvadorefia para el Desarrollo Economico y Social (FUSADES), "INTRODUCC ION
A LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION COMO RUBRO DE EXPORTACION", TIPOS DE CLIENTES.




11
d) Paquete Completo: utiliza tela nacional, cortada y ensamblada en El
Salvador, accesorios nacionales, el cliente proporciona el estilo,

especificaciones y trazos de la prenda a producirse.

e) Exportacion Neta: la prenda es disefiada y ensamblada en El Salvador.
Todos los componentes de la prenda pueden ser salvadorefios y representa

el mayor valor agregado posible.

"Cada tipo de programa incrementa el valor agregado de la prenda a exportarse, esto
permite que la industria sea una fuente de divisas representativa en la economia nacional,

convirtiéndola en un rubro importante de exportacion para El Salvador"’.

1.4 Marco Legal del Sector Maquila de Ropa

Las empresas maquiladoras de ropa se desenvuelven en una amplia gama del sector
industrial, sector que ha impulsado el desarrollo de nuestro pais, por lo que ha sido
necesario que se ajuste a las legislaciones vigentes. Las actividades involucradas en el

medio ambiente pueden clasificarse en 4 aspectos basicos e importantes:

7. Folleto: Fundacién Salvadorefia para el Desarrolio Econémico 'y Social (FUSADES),
'INTRODUCCION A LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION COMO RUBRO DE EXPORTACION",
DIFERENTES MODALIDADES DE EXPORTACION.




1.4.1 Tramites Aduanales

a)

b)

Tramites de Exportacion: Se refieren a la Inscripcion y Registro del
Exportador en ¢l Centro de Tramites de Exportacion (CENTREX) del
Banco Central de Reserva de El Salvador, mediante la Tarjeta de Registro

de Exportador.

Tramites de Importacidn: Se realizan a través de cartas de crédito, pago
anticipado vy cobranzas directas o bancarias. Obteniéndose en las
instituciones intermedias la solicitud para ventas de divisas se solicita la

autorizacion del Formulario Unico de Egreso de Divisas.

1.4.2 Incentivos Otorgados al Sector Maquila de Ropa

Se refiere a todos los beneficios de diversa indole, ya sea fiscal, cambiaria o

crediticia, que se otorgan a los exportadores nacionales. Hay ademas varios convenios de

pago y créditos reciprocos subscritos con otros paises, conforme los cuales se conceda al

exportador un tratamiento preferencial:

Incentivos de tipo fiscal: Los incentivos fiscales se dividen en exencion de
impuestos sobre importacion de maquinaria, equipo, repuestos, materia
prima y todos los accesorios necesarios para fabricar o ensamblar los

productos a exportar v en la devolucion de un porcentaje del valor FOB de
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la exportacion, los que estan contenidos en la Ley de Reactivacion de las
Exportaciones y en la Ley de Régimen de Zonas Francas y Recintos
Fiscales. Estos se otorgan a los titulares de las empresas que exportan bienes
y servicios fuera del area centroamericana. Ademas, se refiere a la exencion
total del impuesto sobre la renta e impuestos fiscales sobre activo y

patrimonio de la empresa por un periodo de diez afios.

b) Incentivos Crediticios: Se refiere a las politicas de crédito concedidas a la
promocion de exportaciones para la inversion en proyectos factibles y para
capital de trabajo. Es decir, dar un trato preferencial por parte de los bancos
locales en cuanto a tasas de interés y plazos de préstamos para construir

edificaciones, adquirir maquinaria, equipo o como capital de trabajo.

c) Incentivos de Tipo Cambiario: Estos engloban todo lo relacionado al
equilibrio del mercado de divisas, estableciendo un tipo de cambio realista

para las divisas provenientes de las exportaciones.

1.4.3 Legislacion

Son todas las Leyes que regulan las actividades relacionadas con las transacciones
comerciales ya sea de Importaciones o Exportaciones que realizan las empresas del sector

de Maquila de Ropa, dichas Leyes son:
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a) "Ley de Reactivacion de las Exportaciones"®.
b) "Ley de Régimen de Zonas Francas y Recintos Fiscales"’.
c) "Ley de Fomento y Garantia de la Inversion Extranjera Reformada"'®.

"Cada una de ellas posee su propio Reglamento""".

1.5 Apoyo Institucional

Los sectores publico y privado han creado diversas instituciones que facilitan los
tramites de exportacidn, asesoria € informes sobre aspectos de dicha actividad:
disposiciones cambiarias y crediticias, precios internacionales, mercados, canales de

distribucion, regulaciones de Aduanas Nacionales y Extranjeras.

1.5.1 Por Parte del Sector Publico

Dentro de este sector se encuentran los entes publicos mas relacionados con el

fomento de las exportaciones :

8. Decreto N° 460, publicado en el Diario Oficial N° 88, Tomo N° 307 del 18 de abril de 1990; "GUIA
DEL EXPORTADOR", Banco Central de Reserva, Pag. 53.

9. Decreto N° 461, publicado en el Diario Oficial N° 88 Tomo N° 307, del 18 de abril de 1990; "GUIA
DEL EXPORTADOR", Banco Central de Reserva, Pag. 53.

10. Decreto N° 189, publicado en el Diario Oficial N° 49, Tomo N° 302 del 10 de marzo de 1989,
"GUIA DEL EXPORTADOR", Banco Central de Reserva, Pag. 53.

11. Folleto: Banco Central de Reserva de El Salvador (BCR), "GUIA DEL EXPORTADOR".
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MINISTERIO DE ECONOMIA: es el encargado de diseiar toda la

politica de las exportaciones del Sector Maquila de Ropa.

BANCO CENTRAL DE RESERVA: a través del Centro de Tramites de
Exportaciones (CENTREX) se encarga de emitir y autorizar documentos y

dar asistencia técnica en los tramites para exportacion.

1.5.2 Por Parte del Sector Privado

a)

b)

CORPORACION DE EXPORTADORES DE EL SALVADOR
(COEXPORT): es la institucidon que promueve y fomenta la produccion y
exportacion de bienes y servicios, como un medio de desarrollo econémico

y social del pais.

FUNDACION SALVADORENA PARA EL DESARROLLO
ECONOMICO Y SOCIAL (FUSADES): Institucion que se encarga de
desarrollar diversos programas en el campo de las exportaciones, tales
como: el Programa de Promocion de Inversiones y Diversificacion de
Exportaciones (PRIDEX) y el Programa de Fomento a la Inversién y

Diversificacion de las Exportaciones (FIDEX).
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ASOCIACION SALVADORENA DE INDUSTRIALES (ASI): es una
organizacion que proporciona informacion técnica y asistencia financiera
a sus asociados, prestando asesoria legal y servicios de capacitacion a

diferentes niveles.

CAMARA DE COMERCIO E INDUSTRIA DE EL SALVADOR: es
una asociacion gremial, que mediante su comite de exportaciones estudia
las demandas extranjeras de producto nacional, estudia la oferta exportable
de El Salvador e informacion sobre el Comercio Intemacional, ademas de

prestar asesoria directa a sus asociados.



CAPITULO II
JUSTIFICACION DEL ESTUDIO



CAPITULO 1

JUSTIFICACION DEL ESTUDIO

La demanda extraregional de maquila de ropa para exportacion hace que el
empresario busque mejorar su capacidad productiva, por lo que se apoya en las ventajas
competitivas que ofrece el pais, por ejemplo: mano de obra competitiva y abundante,
infraestructura, techo industrial, incentivos fiscales e industrias de apoyo; " aspectos que
generan informacion que requiere de un alto contenido en tecnologia y métodos de
tratamiento que proporcionan datos importantes en el momento oportuno"'2

Los margenes de utilidad producidos en la maquila de ropa para exportaciéon se
incrementan al producir grandes volumenes con el menor esfuerzo posible. Premisa
comprobada en base a las estadisticas, encuestas y estudios realizados.

En base a estos antecedentes en las empresas del sector, se considera que para poder
aumentar sus volumenes de produccidn a un bajo costo, se necesita una herramienta que
agilice la informacion que gira en tomo a esta actividad que en definitiva es la
mecanizacion de algunos de sus controles de tipo administrativo y aduanales a través

de asistencia informatica, que ayudaria a agilizar y dar confiabilidad a la informacién,

dirigida al nivel gerencial y de direccion.

12. Folleto:Fundacién Salvadoreia para el Desarrollo Econémico y Social (FUSADES), "!NTRODUCCION
A LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION COMO RUBRO DE EXPORTACION", VENTAJAS
COMPETITIVAS DE EL SALVADOR.

17
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Las Leyes que rigen a este tipo de empresas establecen que todos los insumos que
ingresan a las Empresas Maquiladoras (conocidas como Recintos Fiscales) deben ser
utilizados en su totalidad y reexportados como producto final al exterior o pais de origen,
por lo que se subraya la necesidad de establecer controles fiscales, ya que en la mayoria de
las empresas dichos controles se efectiian en forma manual, 1o que ocasiona retrasos en los
procesos de liquidacion de insumos, provocando con ello inexactitud de la informacion,
volviendose engorroso el manejo de los mismos; por tal motivo, la mecanizacion a través
de computadoras de dichos controles facilitaran el equilibrio de dichos aspectos
(Productivos, Administrativos y Fiscales) proporcionando al Gerente una visualizacion
general de lo que ocurre dentro de su empresa, ya que con el manejo de un Sistema
Computacional como el mencionado, que abarque los aspectos antes sefialados, disminuye
el esfuerzo ocupado por €l para la organizacion de la empresa, dejando espacio para que
ocupe su potencial para la planificacion y la factibilidad de expandir las exportaciones de
su producto, buscando mejorar la calidad de los mismos y otros aspectos como precio,
volumen, esfuerzo de comercializacion y confiabilidad en las entregas. Aspectos que
quedan distantes de resolverse por ocuparse mas tiempo en la resolucion de los problemas
operativos diarios cuando se efectua en forma manual, provocando en la empresa una
sensacion de estancamiento, lo cual se soluciona con el Sistema Mecanizado propuesto.
Este Sistema es necesario para mantener la buena imagen en el exterior y la constante

inversion extranjera en nuestro pais.
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CAPITULO III

PLANTEAMIENTO DEL ESTUDIO

El proposito de este estudio es la creacion de un Sistema de Informacion dirigido
a la gerencia, pretendiéndose ademas que este sistema sea un modelo estandar dentro del
sector maquila de ropa.

El Sistema sera adaptable a las empresas que cuenten con controles de tipo
administrativo y aduanal tales como: poliza de importacion y exportacion, partidas
arancelarias, controles de produccion relacionados con entradas y salidas de la informacion
de Maternia Prima, Producto Terminado y Maquinaria, asi como un control y emision de
Facturas, y un control en la compra de avios, cuentas por cobrar y estadisticas (fluctuacion
de ventas), tanto de la materia prima utilizada en los distintos programas de confeccion a
los cuales presta servicio la empresa, como también del producto terminado.

Estas caracteristicas ayudaran a agilizar los procedimientos involucrados en el
sistema, a fin de darle a la empresa el tiempo de respuesta necesario para planear y

mantener la competitividad en el campo de la industria textil.

19
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CAPITULO IV

OBJETIVOS

4.1 Objetivo General
Desarrollar un Sistema de Informacion asistido por computadora conocido como
SISARMO, a fin de que sea una herramienta estandar para el control de los
procesos productivos, administrativos y fiscales, enmarcados en el Sector Maquila
de Ropa para exportacion, siendo su finalidad el dar apoyo para la toma de

decisiones.

4.2 Objetivos Especificos
a) Facilitar al personal administrativo que labora en la industria de maquila de

ropa para exportacion un mejor control en la gestion de procesos de

produccion que incluyen: control de ordenes de pedidos y subcontratos,

procesos fiscales de control de Partidas Arancelarias, Pdlizas de

Importacion y Exportacion, Administracion de Inventarios de Materia Prima

y Accesorios, Productos en Proceso, Producto Terminado y Maquinaria,

Control de la Facturacion de Compras Locales y de Pedidos y el control de

Cuentas por Cobrar.

20



b)

d)
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Generacion de estadisticas de los procesos antes mencionados, 1as cuales

estaran orientadas a la toma de decisiones a nivel gerencial.

Generar en forma automatizada y oportuna, en el menor tiempo posible, los

reportes a nivel operativo y estratégico de apoyo a la gerencia.

Permitir procesos eficaces de consulta al usuario final (Gerente, Jefes de

Departamentos y de Secciones).
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CAPITULO V

ALCANCES Y RESTRICCIONES

5.1 Alcances
a) El SISARMO esta dirigido para niveles de direccion y niveles encargados

de controlar aspectos productivos, administrativos y fiscales.

b) El SISARMO puede ser aplicado por cualquier empresa maquiladora de
ropa que cuente o trabaje con los programas de confeccion detallados en el
Estudio y con los recursos necesarios para su funcionamiento: estructura

organizativa, tecnologia y procesos similares a la empresa en estudio.

c) El SISARMO abarca los programas de confeccion 806, 807, CMT y CP, que

son los mas utilizados en el Sector Maquila de Ropa.

e) Realiza controles de: Pedidos y Subcontratos, Accesorios y Materias Primas,
Facturas, Cuentas por Cobrar, Compras de avios, Liquidacion de polizas,

Partidas Arancelarias y Producto Terminado.

22



g)

h)

3)

23
Realiza un control de la Maquinaria industrial propiedad de la Empresa, a
traves del mantenimiento de un archivo que registra toda la informacion
referente a la maquina, es decir las especificaciones técnicas, y su lugar de
ubicacion cuando esta es ingresada a la empresa, reflejando este registro

como un Activo Fijo de la empresa.

Brinda informacion referente a clientes, brokers (intermediarios),
transportistas, proveedores, subcontratistas, aduanas, partidas arancelarias,
materias primas y accesorios, maquinaria, y firmas autorizadas del personal

responsable de la autorizacion de los documentos emitidos por la empresa.

Presentacion de Reportes Generales y Estadisticos de los diferentes aspectos

que cubre el Sistema.

Descentralizacion de actividades y operaciones para una mejor utilizacion

de los recursos humanos y tecnolégicos.

El SISARMO genera los cédigos de Materia Prima y Accesorios para €l
control de Inventario, siendo flexible a modificaciones y ampliaciones

futuras, asi como cambios en los Codigos Arancelarios.



Restricciones

a) El SISARMO se utiliza en ambiente DOS a nivel de Red v esta desarrollado
en Lenguaje de Programacion FOXPRO Ver. 2.5, que es el que posee la

empresa.

b) El SISARMO se adapta a los procedimientos y reglas de trabajo

establecidas por la empresa, ya que este es un caso especifico v real.

c) El SISARMO esta sujeto a las Leyes y Reglamentos de tipo Fiscal vigentes

en el pais.
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CAPITULO VI

METODOLOGIA DEL ESTUDIO

La metodologia del estudio es el conjunto de actividades necesarias que son
desarrolladas para la consecucion de los objetivos fijados y la puesta en marcha de un

Sistema de Informacion, comprendiendo las siguientes etapas:

6.1 Analisis de la Situacién Actual

Para llevar a cabo esta etapa se realizaron entrevistas de tipo formal e informal con
el Gerente General, Gerente de Produccion y Jefes de Planta, quienes proporcionaron
informacidn escrita y verbal del funcionamiento de la empresa.

A los jefes de planta se les pidid contestar cuestionarios referentes a los
procedimientos y controles actuales que se realizan dentro de la misma.

También se realizé la observacion como técnica de investigacion, corroborandose
con ello los procesos y controles que se mencionan anteriormente.

Como resultado de esta fase se formuld la situacion actual de la empresa y se
elaboraron diagramas de flujo que describen los procesos existentes, los que son

presentados en una forma mas amplia en los capitulos siguientes.
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6.2 Diseiio de la Solucion Propuesta

Para el establecimiento del modelo de la base de datos relacional que se utiliza en
este estudio, se tuvo la necesidad de plantear en primer lugar las entidades que intervienen
en el Sistema, las relaciones entre ellas y las transacciones que se establecen para
identificar los procesos que transforman la informacion. En segundo lugar se establecio el
control de acceso a la informacién de los diferentes tipos de usuarios, para evitar el
deterioro o dafio de la informacidn, asi como la seguridad de la misma, estableciendo las
diferentes clases de informacion que puede ser observada exclusivamente por los diferentes
usuarios del Sistema; también se genero las vistas y el esquema relacional aceptando las
redundancias necesarias en la comunicacion de la informacion y por ultimo se implementé
el disefio fisico, generando todas las tablas e indices necesarios.

Posteriormente fue presentada la solucion a nivel de pantallas al usuario, a fin de
someterla a discusion y aprobacion del mismo, para el consiguiente desarrollo de la

programacion y prueba del Sistema.

6.3 Codificacion y Prueba
En esta etapa se elaboran los programas de computadora que forman el SISARMO,

realizando las pruebas correspondientes a fin de comprobar su correcto funcionamiento.



6.4 Documentacion
Esta etapa se ve concretizada la documentacion de este estudio, a traves de la

presentacion de la Documentacion Técnica y el Manual del Usuario del SISARMO.

6.5 Capacitacion e Implantacion
La etapa de capacitacion se realizara en paralelo con la implantacion del SISARMO,

programandose los horarios y el personal involucrado en su utilizacion.

6.6 Mantenimiento
Por ultimo, en la fase de Mantenimiento, comienza realmente la explotacion de los
programas de la aplicacion, momento en el que el usuario verifica si la informacion

resultante es la correcta, en caso contrario aporta modificaciones a la aplicacion'.

13. Castellani, Xavier, METODO GENERAL DE ANALISIS DE UNA APLICACION INFORMATICA,
Editorial MASSON S. A, Tomo [, pag. 18-19.
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CAPITULO VII

ANALISIS DE LA SITUACION ACTUAL

7.1 Recopilacién de Informacion

7.1.1 En el Sector Maquila de Ropa

La recopilacion de la informacion referente a las empresas maquiladoras de ropa

en El Salvador se efectud utilizando diferentes fuentes de informacion, entre estas estan:

a) Consulta en organismos estatales y privados como: el Banco Central de
Reserva de El Salvador (BCR), ¢l Instituto Técnico de la Confeccion (ITC),
la Fundacion Salvadorefia para el Desarrollo Econdmico y Social

(FUSADES) y el Ministerio de Economia.

b) Consultas bibliograficas en: Biblioteca del Banco Central de Reserva,

Biblioteca de la UCA, Biblioteca FUSADES.

7.1.2 En la empresa Confecciones Samour Bahaia S.A. de C.V.

a) Entrevistas de trabajo con el Gerente General y Gerente de Produccion de
la empresa en estudio, para recabar informacion acerca del funcionamiento

actual de la empresa y mejoras futuras.
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b) Distribucion de cuestionario entre los jefes de planta de la empresa
Confecciones Samour Bahaia S.A. de C.V., para recabar datos de los flujos

de informacion existentes, procedimientos, procesos, almacenamiento y
generacion de informacion y todo lo concerniente a las actividades

realizadas dentro de la empresa.

7.2 Investigacion de Campo

7.2.1 Objetivos de la Investigacion de Campo

El principal objetivo que motivo a realizar la investigacion de campo fue el de

conocer la informacion acerca de:

a) Los procesos que desarrolla el Sector Maquila de Ropa.

b) El tamafio de las empresas (nimero de maquinas y empleados)

c) Volumenes de produccion manejados.

d) Tipos de programas fiscales que trabajan.

e) Numero aproximado de ordenes de pedido recibidas y despachadas.
f) Problemas mas frecuentemente encontrados

g) Sistemas Computarizados con que cuenta.



7.2.2 Distribucion de la encuesta

A fin de cumplir el objetivo propuesto y recabar toda la informacion posible, se
identiticaron las reas mas importante en la generacion de datos para la toma de decisiones
en las empresas Maquiladoras de Ropa para exportacion; elaborandose una encuesta, la
cual se distribuyo en una muestra significativa del total de la poblacién de empresas del
sector. Para determinar el tamafio de la muestra se utilizé la siguiente formula estadistica ™

n= Z:pgN
(N-D)E*+Z°p q

donde:
n = tamaifio de la muestra

Z= coeficiente de confianza 0.90

q= €xitos 0.50
p= fracasos 0.50
E= error maximo 0.10
N= poblacion 77

Sustituyendo:

n= (0.90)% (0.50) (0.50) (77)
(77-1) (0.10)* + (0.90)* (0.50) (0.50)

n= 16.2 n= 16

14. Meléndez, Maymo Rasiel, COMO PREPARAR EL ANTEPROYECTO DE INVESTIGACION Y
LA TESIS DE GRADUACION, Ediciones MYSSA, pag. 93
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Para completar el nimero de empresas de la muestra, la encuesta se distribuyé en las

siguientes zonas francas:

a) Zona Franca San Bartolo
b) Zona Franca San Marcos
c) Parque Industrial de Desarrollo
d) Zona Franca Santa Lucia

7.2.3 Resultados de la Encuesta

Tabulando respuestas de la encuesta, se recopilaron los siguientes datos dentro del

sector Maquila de Ropa:

a) Numero de maquinas industriales de las empresas

No. Maguinas Frec . ) '
0-100 0 Magquinaria Industrial del Sector Maquila
101-200 3 de Ropa
201-300 2
301-400 6 p 6 |
401-500 3 g] ,

501-600 0 mas 2 0§ ol
° $ . 3
Tabla 7.1 ] 3f ST — -
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Fig.7.1



b) Nuamero de empleados de las empresas
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¢) Numero de prendas claboradas semanalmente por las empresas

DPocenas frec.

0-500
501-1000
1001-1500
1501-2000
2001-2500
2501-3000
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d) Conocimiento de la existencia de instituciones de apoyo y asesoria a este tipo de empres:

Asoc. Asesora Frec.
Conoce Alguna 10
Desconoce 6

Tabla7.4

Conocimiento de Asociaciones que
Asesoran al Sector Maquila de Ropa

Desconoce

38%

Conoce
Alguna
62%

Fig. 7.4

e) Tipos de Programas de Produccion que desarrollan las empresas.

Pragrama  Frec.
‘806 10
‘807 12
CMT 12
cP 6
Otros 0
Tabla7.5
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f) Tipos de sistemas computarizados que poseen las empresas del sector.

Sistemas  Frec.

Contabilidad
Planilla
Produccidn
Inventario
Fiscal

—

H W N = B O

Otros
Tabla 7.6

No. de Empresas

Tipos de Sistemas

14 b z i
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dad
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on

Sistemas

Fig. 7.6

g) Tipos de Controles Fiscales que poseen las empresas.

Ctrl Fiscal Frec.

Pdas. Aranc. 11

Polizas I/E 16

Lig. Pols. 13
Tabla 7.7

No. de Empresas

Tipos de Controles Fiscales
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Fig. 7.7



h) Mejoraria la productividad administrativa de controles y procedimientos con la
mecanizacion de estos.

Produccion Frec.

! . , |
Mejora 15 ! La Produccion al Mecanizar los Procesos 4
No Mejora 1 '| Manuales t

Tabla 7.8 i :

' ;

. |

f No Mejora

} 6%

|

N

"

Mejora
94%

Fig. 7.8

i)  Necesidad de Subcontratistas para cumplir las fechas de entrega de Pedidos.

Subcontratistas Frec.
Contratan 13 Necesidad de Subcontratistas para
No Contratan 3 entrega de Pedidos
Tabla 7.9
No
Contratan
19%

Contratan
81%

Fig. 7.9



7.2.4 Conclusiones de Ia Investigacion de Campo

La necesidad de implementacion de sistemas del tipo del SISARMO es inminente,
los grandes volumenes de informacion acerca del promedio de maquinas industriales que
poseen las empresas (300 o mas), el nimero de empleados (400 o0 mas) y la cantidad de
producto terminado semanalmente (1500 docenas), junto al alto porcentaje de disposicion
de mecanizar los controles y procedimientos manejados actualmente en forma manual,
indican que esta mecanizacion ayudaria a uniformar los distintos sistemas computarizados
que poseen las empresas del sector, contribuyendo en la planeacion administrativa y la
toma de decisiones, agilizando la informacion en el menor tiempo posible, haciéndola
exacta, contiable v facil de usar. Esto evitara costos innecesarios como la contratacion de

subcontratistas por no poder cumplir a tiempo con las fechas de entrega de pedidos.
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7.3 Situacion Actual de la empresa Confecciones Samour Bahaia, S.A. de

C.V.

ORGANIGRAMA A NIVEL DE TOMA DE DECISIONES DECISIONES EJECUTADAS
- Rprobaciaon de pedidos

- Contratacion de Sub-
contratistas.

GERENTE - Transacciones a nival
internacional,
GENERAL

- Aumentos Salariales,

- Aprobacion de Normas
Funcionales,

- Aceptacion de Ingre-
sn de personal nusvo.

SUB - Yisto Bueno de Plani-
Ifa de Pagns.

- Transacciones a nivel
local,

- Evaluacion de Ordenes
ASISTENTE de Pedido,

A LA - Evaluacion de Avances
de Ordenes de Produc-
GERENCIA cion.

------------------------------------- - Distribucion de pedi-
l dos % de personal por
planta.

E DE JEFE DE JEFE DE JEFE DE - frganizacion de Ho-
ORT, rarios de trabaJo.
E PERSONAL PRODUC. MANTTO.

RT. - Evaluacion y Contra-
tacion de personal.

- Envios de Mercaderia.

Fig. 7.10




7.3.1 Proceso Administrativo

Hoy dia en la empresa Confecciones Samour Bahaia, S.A. de C.V, los procesos de
Planificacion, Programacion y Control de la Produccion a nivel gerencial se ejecutan en
forma empirica y manual, lo que hace incurrir en retrasos en la programacion de los
pedidos, por lo que se hace necesaria la utilizacion de subcontratistas, elevando los costos
de produccion; y dando lugar a reprogramaciones en las lineas de produccion y fallas en la
toma de decisiones, creando con ello un desfase en las metas de produccién y subutilizando

toda la capacidad instalada de la empresa y el recurso humano disponible.

7.3.2 Proceso Fiscal

El aspecto fiscal se encarga de countrolar las podlizas de Importacion y su
Liquidacion a través de polizas de Exportacion, ya que la filosofia de este tipo de empresas
es "Todo lo que entra tiene que salir”, ademads coutrola las partidas arancelarias aprobadas
a la empresa por las autoridades correspondientes; estos controles actualmente se hacen en
forma manual, lo cual produce errores en el célculo del saldo de las pélizas de Importacion

debido al agotamiento fisico.

7.3.3 Proceso Productivo

Actualmente la Materia Prima (estrictamente tela) y los Accesorios que son parte

de los diferentes estilos que se producen en la empresa en cuestion, poseen también un
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control de tipo manual, y que debido al volumen de insumos que se manejan dentro de la
empresa representa un proceso tedioso y agotador.

Dentro de la empresa se aprectan procesos de comercializacion mecanizados como
son la Facturacion y el control de Cuentas Por Cobrar, sin embargo por su naturaleza
cambiante, se han encontrado en estos deficiencias que entorpecen el control eficiente de
estos aspectos. Los procesos mecanizados en mencion no cumplen totalmente con los
requisitos deseados para la obtencion de la informacion que lleven a una toma de

decisiones eficiente a nivel gerencial.
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7.3.4 Proceso de Maquila de Ropa

B  Cnvia 7/ Recepcion de
. Cliente I?;:g; de Ordenes

Programas 806, 807,
CMTyCP

¢
Programas 806, %5 Tela
CMT y CP Corte 1 iida
Produccion Tintoreria
Tela
Programa 807 Cortada
Tela
Tefiida
Confeccion

Bultos de Prendas Prendas Confeccionadas

Prendas
Confeccionadas

Prendas
Estampadas

Envio de

Prendas Prendas

Control de Calidad Revisadas

Cliente

Limpieza y Empaque
Fig, 7.11
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7.3.5 Contratacion

El proceso de Maquila de Ropa inicia cuando el cliente radicado en el extranjero
contrata los servicios de una empresa maquiladora de ropa enviandole una orden de
produccion, en la cual se especifican las caracteristicas que debera tener el producto final,
el detalle de la materia prima y avios, y el tipo de produccion al que estara sujeta la orden
de produccion solicitada por el cliente.

La empresa presta sus servicios de confeccion y envia el producto terminado hacia

su cliente.

EMPRESA
CLIENTE - » P CLIENTE
envio de la enU|a factura
orden de pe- | MAQUILADORA % producto
dido, mate - erminado
ria prima y
accesorios.

Fig. 7.12
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7.3.6. Diagramas de Flujos de Datos Actuales de 1a empresa Confecciones

Samour Bahaia, S.A. de C.V.

La secuencia del proceso de Maquila de Ropa dentro de 1a empresa objeto de este

Estudio se describe a continuacion:

1)

(VP
N

4)

S)

6)

Una vez aprobada la orden de produccion, se lleva a cabo el proceso de
planeacion y programacion de la produccidn, en el cual se elabora una hoja
de orden de confeccion por despacho, que contiene las asignaciones de
tiempos y recursos requeridos, es decir, las cantidades diarias a elaborar, v
el nimero de personas y maquinas a utilizar en las diferentes operaciones.
La hoja de orden de produccion pasa al proceso de controles, que
comprende una setie de actividades que se llevan a cabo en las fases de
produccion, inspeccion y control de calidad.

A medida que las 6rdenes de produccion avanzan, se realizan los controles
de ingreso y egreso de materiales y avios.

Con la informacion de las cantidadcs‘existentes se da inicio a una orden de
pedido, pasando a la etapa de Planeacion y Programacion.

Puesta en marcha la fabricacion de 1a prenda, entran en juego los controles
productivos, la inspeccion y el control de calidad.

Cuando la orden es finalizada, se efectuan los tramites legales para la

exportacion de los productos y finalmente hacerlos llegar al cliente.



Recepcion y Evaluacién de Orden

La empresa maquilera recibe del cliente la orden de produccidn, la cual sera
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aprobada si la empresa se encuentra en capacidad para llevar a cabo la produccién bajo las

condictones exigidas por el cliente.

Tiempos por Qpe- Ords.de Prod. Materia Prima Ordenes de
1.1 racion y Estilos en Proceso y Accesorios Pedido
. 4 4 &
——#] Recepcion i . 4
Envio del ] Tiempos Requerin.
Pedido y| Pedido predetern. de Materia
Muestra codificados Ordenes Prina y_ Orden
Y| de operacio Y/ en Proceseo ficcesorios de
por estilo Pedido
; !
Lista de |
operacion Ly r_—‘\ Y ’ " !
por estilo .2 1.3 1.4 1.9 1.6
. Evaluac.
Toma de —# Determi- [—¥ de capa- # fiprobac. ¥ Ingreso |—*
Tiempos |JLista | nacion |Lista | cidad = |Orden |de Orden Prden | de Orden Prden
Prelini- | de de e disponi- e |de Pedido jfipro- A fAprobada
nar tiempol Precios Jcostos ble Pedido bada Sistema JIngresada
por por Eva - al sistema
operacion operacion luada 3
y estilo y estilo ficeptada

Comprende los siguientes procesos:

1.1

Fig. 7.14

Recepcion de pedido, el cual consiste en la recepcion del pedido y la muestra,

sacandose un listado de las operaciones a realizar por estilo.
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Toma de tiempos, en el que se toman los tiempos de elaboracion de cada etapa de

confeccion de la prenda, sacandose un listado de los tiempos por operacion y estilo.

Determinacion de precios, es un proceso que genera una lista de costos por
operaciones y estilos, también son codificados los tiempos predeterminados de esas

operaciones, los que son almacenados en un archivo.

Evaluacion de la capacidad disponible, etapa en la que se toman en consideracion

los recursos con los que cuenta la empresa para poder cumplir con una orden de

pedido.

Digitacion para posterior verificacion. Una vez evaluada la capacidad disponible

y esta es aceptable la informacion es archivada y la orden de pedido es aprobada.

Z@ Tramites de Importacion

Una vez aprobada la orden de produccidn, esta s tramitada en los diferentes Bancos

del Sistema a fin de realizar los tramites legales para la importacion de las materias primas

y avios, a través de una Pdliza, Factura o permiso provisional.
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Ordenes de Materia Prima Polizas de Polizas
Pedido y fAccesorios Inportacion
4 _—] A F 3 /
Orden de — Informacion
Pedido de poliza
Materia Poliza con
Prina y . . detalle de
— ficceso- Materia Prima |orden -
Digitac. Yy Accesorios Digitac.
paray de Poliza
Verific. de Impor.
en el Orden de M enel
Sistema Pedido Datos de Sistema
Poliza de
Fy Inportacion
Detalle
de Orden vy
o ¢ ™\ ™
2.1 2.3 2.4
. Revision Efabora-
—# Recibe la —»] de la M cion de -
Orden |Orden con| Hoja | Materia |Infor-|Poliza de |[Poliza de
firrobadal Detalies | con Prima y e de | Importa- |Importacion
deta-| Accesor. Jingre-| cion
Ile de so de
Materia P. ateria P.
y Accesor. y fAccesor.
Fig. 7.15

Comprende los siguientes procesos:

2.1 Recepcion de Orden con detalles, después de aprobada la orden de pedido se

elabora una Hoja de detalle de materias primas y accesorios.



accesorios es revisada y luego se elabora un informe de ingreso.

to
(93}
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Revision de materias primas y accesorios, la Hoja de detalle de Materias y

Elaboracion de Poliza de Importacion, una vez revisada la materia primay avios a

Importar es elaborada la Poliza de importacién, archivandose la informacion del

detalle de la orden de pedido.

Control de Materiales y Avios

Este proceso incluye todo el flujo de informacion que se origina alrededor del

inventario de las materias primas y avios.

Materia Prima
y Accesorios

I

Materi
fic

Materia Prima
y fAccesorios

ia Prima y
cesorio
3.3.1

Modific.
d

. de
Diferen-
cias

Mat. Prima
y ficces.

con_errores
de ingreso

Materia Prima
y ficcesorios

Hat. Prima
E Acces.
orregidos

¥

3.9

Materia Prima
y Accesorios

Y
3.1 3.2 3.3 3.4
Uerifica. .
# Recepcion Ingreso M de ingre. # Requeri- —p
Poliza y| de Mater. Llsta de Mater. [Deta- | de Mater. Mater.| miento Hoja
Orden de] Prima y |de 1a | Prima y |lle de] Prina y |Prima de e
Pedido |Accesor. Mater.|Accesor. Mater.|Accesor. y Produc. JReque-
con el Prina Prima ficces, rin.
detalle y y Acces. 4 sin de Mat.
de Mat. ficcesor. ingresados errores Prima y
Prima y a nivel log. . de Accesorios
fAccesor. . . ingreso
Materia Prima y Accesorios

Entrega

de |Envio de
Requeri~ |Requerimientos
miento ineas de
Produccion

—»

Fig. 7.16
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Comprende los siguientes procesos:

(%)

(V3]

(OS]

(OS]

(2]

(VS

W

Recepcion de materias primas y accesorios, en este proceso es recibida la orden de
pedido con el detalle de las materias primas y accesorios existentes, elaborandose

un listado con todas las caracteristicas.

Ingreso de Maternas y Accesorios, en esta etapa se procede a dar ingreso a los

archivos de informacion de las materias primas y accesorios con sus caracteristicas.

Verificacion de ingreso de materias primas v accesorios, una vez almacenada la
informacion a nivel 16gico, esta es verificada para tener un buen control de la
veracidad de los datos, si se encuentran errores de ingreso estos son corregidos en

el proceso 3.3.1 que es de Modificacién de diferencias.

Requerimiento de Produccion, después de verificar el ingreso de las materias

primas y accesorios, se procede a elaborar la Hoja de Requerimientos de materias

primas y accesorios.

Entrega de requerimientos, en este proceso son entregados los requerimientos a las

lineas de produccion.
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m Planeacion y Programacion de la Produccion

En este proceso la prenda a elaborar es analizada, efectuandose un desglose de las
operaciones a realizar en cada etapa de confeccidn, asignandole tiempos predeterminados
a cada operacion para hacer un estimado de las cantidades diarias a elaborar y el nimero
de personas y maquinas a emplear en las diferentes operaciones. Luego es elaborada la Hoja
de Produccion de Confeccion por despacho.

En esta fase se hace necesario el informe de las cantidades existentes en Bodega de

los materiales y avios.
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Tiempos por ope- Informe Ordenes de Informe de
racion y estilo de Planeacion Pedido rograma de
por estilo B uccion
F F 3
. Informe Orden de
Tienpos Final de Pedido Programacion
predetern. planeacion de ingresada de otras Informe Fin:
Yicodificados la produccion al sistema Y| ordenes de programa
de operacion por estilo de produccii
por estilo ’
mve—— — ,_.J.._H\ —
4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6
Desgloce Deterni- Detern. Fijacion Relacion fAsignac.
¥ de Opera- —» nacion # Requer. — del Prog. — de Prog. ¥ de carga
enes | ciones [Infor-|]  del Infor-] de Mano [Infor- para Infor- con Infor- por
Pro- por e de | tiempo e de | de Obra e Fi-] cada e de otras e de |Maquina-
:eion | Estilo Jopera-| estandar Jopera-{ y Maq. nal de{ Orden Jfechas|{ Ordenes Jsecuen ria
‘obada ciones ciones Pla - _ de_ cia de
‘rami- por por neacion inicio opera-
la estilo estilo de la fina- ciones
con los produccion izacion
tiempos por estilo de Informe Final
estandard ordenes de la Produc.
orﬂen de
produccion
de confec-
cion por
despacho
Fig. 7.17

Comprende los siguientes procesos:

4.1

Desglose de operaciones por estilo, una vez aprobadas y tramitadas las ordenes de

produccioén, estas son desglosadas por operaciones a realizar por estilo resultando

un informe de las operaciones por estilo. informacion que es codificada y

almacenada en un archivo.
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4.4

45

4.6

51
Determinacion de Tiempo Standard, aqui es elaborado un informe de las
operaciones a rtealizar por estilo con tiempos standard. Informacién que es

codificada y almacenada en un archivo.

Determinacion de requerimientos de mano de obra y maquinaria, en este proceso
se planifica la cantidad de recursos que son necesarios para darle cumplimiento a
una orden de pedido, elabordandose un informe final de la planeacion de la

produccion por estilo, informacion que es almacenada en un archivo.

Fijacion del programa para cada orden, en este proceso se elabora un informe de las

fechas de inicio y finalizacion de las ordenes de pedido.

Relacion de programacion con otras ordenes, en este proceso, se elabora el informe
de secuencia de operaciones con tiempos programados, almacenandose dicha

informacidn en un archivo.

Asignacion de carga por maquinaria, en este proceso es elaborado el informe final
de la programacion de la produccion, y la hoja de orden de produccion de

confeccion por despacho. Almacenandose dicha informacion en un archivo.



EQ] Controles de Produccion, Inspeccion y Control de Calidad

Este proceso comprende una serie de actividades que se llevan a cabo en las fases
de produccion, inspeccion y control de calidad, estableciéndose los requerimientos de
materiales y avios, asi como la informacion de los egresos; ademas, en esta fase es

elaborada la Hoja de Control de Produccion diaria actualizada.

Informnes de Facturas Producto Cuentas por
AHances y Terminado Cobrar
verias

4 ) 4

. Detalle de Producto Carg
Avances_en Mercaderias Facturas Facturado a ro-
Produccion y averias descargar de |ducto
inventario Factu-

rado

TR N -

2.1 3. 3.3 5.4
Elaborac. Clasifi- Empaque .
Reporte cacion y —
ﬁa de de Pro- [Hoja calculo Hoda y Haja |Facturac. [Envio
en de] duccion J]de con| de Defec-|de con] = de in-
pro uc. { diaria trol trol {Limpieza Jventa-
de con- de pro de em- rio y
feccion duccion paque detalle de

por despacho diaria factura

Fig. 7.18



Comprende los siguientes procesos:

5.1

w
o

wn
[O%)

5.4

6.0

Elaboracion del Reporte de Produccion diaria, a este proceso es enviada la Hoja de
orden de produccion de confeccion por despacho, para elaborar la Hoja de control

de produccion diaria, almacenandose los avances de la produccion en un archivo.

Clasificacion del calculo de Defectos, en este proceso es detallado el total de
defectos encontrados en la produccion diaria, para elaborar la Hoja de control de

empaque. Almacenandose las averias en un archivo.

Empaque y Limpieza, en este proceso se elabora la Hoja de inventario y detalle de

la factura.

Facturacion, en este proceso es elaborada la factura, almacenandose dicha
informacién en un archivo de facturas, en el archivo de inventario se descargan los

productos y el saldo se almacena en el archivo de cuentas por cobrar.

Tramites de Exportacion

Este proceso incluye todos los tramites legales para la exportacion de los productos

terminados.
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Polizas Bodega_de _
Prod. Terminado
4 4
Datos para
Exportacion
Ingreso
de Poliza Despacho _de
de Mercaderia
Exportac.
a Sistema
Detalle
de Poliza
6.1 6.2
Licencia Revision
—M —
Factura y de Informe de nvio al
Documentos de Li- Cliente
Exportac. Jcencia | Exportac.
de Expor
tacion
Fig. 7.19

Comprende los siguientes procesos:

6.1

Licencia de exportacion, a este proceso es-enviada la factura y los documentos
necesarios para la exportacion de las prendas confeccionadas, elaborandose un

informe de las Licencias de exportacion.
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6.2  Revision de exportacién, aqui es verificado el tramite de exportacion, al ser
aceptable es enviado al cliente. esta informacion es descargada en los archivos de

mercaderias.



CAPITULO VIII
)DISENO DE LA SOLUCION PROPUESTA



CAPITULO VIII

DISENO DE LA SOLUCION PROPUESTA

Con la informacion resultante del Analisis de la Situacion Actual, se formula la
solucion propuesta, tomando en cuenta los recursos con que cuenta la empresa y

ampliaciones tecnoldgicas futuras relacionadas con el area de informatica.

8.1 Solucion Propuesta

Tomando como referencia los resultados obtenidos en el Analisis y el planteamiento
de las ventajas y desventajas del mismo, se ve la necesidad de proponer el desarrollo del
Sistema Armonizado dirigido a la gerencia y a los niveles productivos de la empresa
mencionados anteriormente, pretendiéndose ademas que este sistema sea un modelo
estandar dentro del sector maquila de ropa.

El Sistema Armonizado sera adaptable a empresas que cuenten con:

1) Controles de tipo administrativo y aduanal como:
a) Poliza de importacion y exportacion
b) Partidas arancelarias

56
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2) Controles de produccién relacionados con:

a) Entradas y salidas de la informacion acerca de Materia Prima y
Producto Terminado

b) Maquinaria

c) Control y emision de Facturas
d) Control en la compra de avios
e) Cuentas por cobrar

Estas caracteristicas ayudaran a agilizar los procedimientos involucrados en el
Sistema Armonizado, a fin de darle a la empresa el tiempo suficiente para planear y
mantener la competitividad en el campo de la industria textil.

El Sistema Armonizado cuenta con 6 opciones principales (Ver Capitulo [X), que
a su vez tiene varias sub-opciones las cuales se encargan de realizar los controles antes
mencionados y almacenar la informacion generada por estos en la base de datos que ha sido
disefiada de acuerdo a los requerimientos establecidos en los capitulos anteriores.

En elsta etapa se detallan los diagramas de flujo de datos propuestos, asi como el
diagrama Entidad Relacion, que es la guia con la que se disefio la base de datos que es
usada por el sistema que se detalla en la propuesta de solucion.

Ademas se proporciona informacion acerca del lenguaje en el cual se ha codificado

el sistema.
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8.2 Diagrama General del Sistema Propuesto

Este diagrama se plantea con la finalidad de dar a conocer en forma general la
funcion que realiza el Sistema Armonizado, siendo una solucion factible a la situacion
actual que vive el sector Maquila de Ropa para Exportacién. El diagrama muestra las
entradas de la informacion y sus correspondientes salidas después de la transformacion

sufrida por causa del proceso o procesos realizados por el Sistema Armonizado.

Cliente

Subcon-

Provee-
dores,

tratis- fiduanas Brokers

Y y
SISTEMA

ARMONIZADD

Maestro

I |
ProceTE.!dod Infornes
Actual izado Impresos

Fig. 8.1



8.3 Nuevos Diagramas de Flujos de Datos

ﬂﬁ Recepcion y Evaluacién de Orden de Pedido
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Tiempos por Ope- Ords.de Prod. Materia Prima Ordene:
1.1 racion y Estilos en Proceso y Accesorios Pedii
A F | f ) F 3 |
Recepcion
Envio de| de Tiempos Requerin.
Pedido y| Pedido predetern. de Materia
Muestra codificados Ordenes Prima y Orden
¥ide operacio  ¥|en Proceso fccesorios e .
por estilo Pedid
Lista de Feeloo--- -1
operacion Sy r'__‘\ Sy Ve Yy
por estilo 1.2 1.3 1.4 1.5 : 1.6 [
!
. Evaluac. | 1
Tona de ——#] Determi- |——¥ de capa- # Aprobac. 14 In rese |—
Tiempos |(Lista | nacion |Lista | cidad Orden | de Orden [Ordeni]|de Urden POrde
Prelimi- de de de disponi-] de |de Pedido [fipro-) al fipre
nar tiempol Precios jcostos! bie 'Pedldo hada l Sistema JIngr
por por Eva - al s
operacion operacion lvada 3 LT 4
y estilo y estile ficeptada
Fig. 8.2

Comprende los siguientes procesos:

1.1

elaborandose un listado de operaciones por estilo.

Significa el proceso que ha sido transformado por el Sistema Armonizado.

Recepcion de pedido, consiste en la recepcion del pedido y la muestra

2



1.2

1.4

1.5

1.6

6(
Toma de tiempos preliminar, se calculan los tiempos de elaboracion de cada etape
de confeccion de la prenda, elaborandose un listado de los tiempos por operacior

y estilo.

Determinacion de precios, este proceso genera una lista de costos por operacion y
estilo, ademas se codifican los tiempos predeterminados de operaciones por estilo,

siendo estos almacenados en un archivo.

Evaluacion de la capacidad disponible, etapa en que se analizan los recursos con
que cuenta la empresa y las ordenes que se encuentran en proceso, para establecer

la posibilidad de cumplir con la orden de pedido.

Digitacion para aprobacion de Orden. Una vez evaluada y aceptada, la informacion

es archivada y la orden de pedido es aprobada.

Ingreso de la Orden de Pedido al Sistema. Al ser aprobada la Orden, el sistema
establece los requerimientos de materia prima y accesorios para cumplirla y ésta es

archivada por el sistema.



y) @ Tramites de Importacion
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Comprende los siguientes procesos:

2.1

Ordenes de Materia Prima Polizas de Polizas
Pedido Yy Accesorios Importacion
F 3 f ) 4 4
Orden de — Informacion
Pedido de poliza
r Materia Poliza con rr* |
[ rina y . ] detalle de l 2.3 [
| [ ficceso- Materia Prima |orden e i
i Digitac. y Accesorios | Digitac.
paray 1{de Poliza
ifVerific. | 1| de Impor. |
1] en el §  Orden de M enel |
il Sistema §1 Pedido Datos de 1} Sistema )
i [ Peliza de I
LY Tttt Importaciont----------- 4
de Orden v
2.1 2.3 h ( 2.4
. Revision Elabora-
— M Recibe la —M de la ¥ cion de -
Orden |Orden con | Hoja | Materia }Infor-]Poliza de [Poliza de
fiprobadal Detalles | con Prima y fne de | Inporta- |Importacion
deta-| Accesor. Jingre-] cion
p— TN [ so de
Materia P. ateria P.
y Accesor. y Accesor.
Fig. 8.3

Recepcion de Orden con detalles, al aprobar la orden de pedido se elabora una Hoja

de detalle de materias primas y accesorios a utilizar.




22

)
(%

2.4

62
Digitacion para verificacion en el Sistema. Con el detalle de materias primas y

accesorios, ¢l Sistema efectia la verificacion para su posterior revision.

Revision de materias primas y accesorios, la Hoja de detalle de Materias y

accesorios es revisada contra la informacion proporcionada por el Sistema y luego

se elabora un informe de ingreso.

Elaboracion de Poliza de Importacion, una vez revisada la materia prima y avios a
importar se elabora la P6liza de Importacidn, archivandose la informacion de la
Poliza con el detalle de la orden de pedido y generando al sistema los datos de la

Poliza de Importacion.

Digitacion de la Poliza de lmportacion en el Sistema. Se almacenan los datos de la

Poliza de Importacion en el Sistema.
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M.P. y fccs. Materia Prima
en Bodega Y Accesorios 4—
Materia Prima
4 4 ficcesorios
Materia Prima odificados L.
y nccesorlos- ----- 1 Requeriniento
de Materia Materia Prima
) I Prima y Accs. y fAccesorios
Materia ' L.
Prima y_ Materia 1 Materia Modific.
ficcesorios Prima y_ 1} Ingreso Prima y . de
Accesorios! al ficces. biferen-
en Bodega '] Sistema Ingresa
I dos al .
! sistema Mat. Prima
E cces.
coh_errores orregidos
r de ingreso
- ™ 4 ™\ (J L‘\ 4 ™\
3.1 3.2 3.4 1.6 3.7
. Uerifica. .
—# Recepcion —# Ingreso ¥ de ingre. ¥ Regueri- —¥ Entrega |—
Poliza g yl de Mater. |Lista | de Mater. Deta— de Mater. Mater.] miento Hoja de nvio de
Orden de] Prima y |de ta | Prima y }lle de] Prima y |Prina de de Reguerl- Re?uerlnlentos
Pedido |Accesor. Mater.|fccesor. ater. ficcesor. y Produc. Vquue- miento ineas de
con el Prima Prima ficces. rin, Produccion
detalle y y ficces. 4 sin de Mat.
de Mat. ficcesor. ingresados errores Prima y
Prima y a nivel fog. . de fAccesorios
fccesor. . i ingreso
Materia Prima y Accesorios
Fig. 8.4

Comprende los siguientes procesos:

3.1

Recepcion de materias primas y accesorios, se recibe el detalle de la materia prima

y los accesorios tanto de la Pdliza de Importacion como de la Orden de Pedido y se

elabora un listado con todas las caracteristicas.
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Ingreso de Materias y Accesorios, el detalle de la materia prima y accesorios con
todas sus caracteristicas se ingresa a nivel [0gico en el archivo de materias primas

v accesorios en Bodega y se elabora un informe.

Ingreso al Sistema, el detalle de la materia prima y accesorios con todas sus
caracteristicas ingresa al Sistema y a los archivos de Materia Prima y Accesorios

del mismo.

Verificacion de ingreso de materias primas y accesorios, la informacion es
verificada, si se encuentran errores de ingreso estos se corrigen en el proceso

Modificacion de diferencias sino se elabora el Requerimiento de Produccion.

Modificacion de Diferencias, los errores existentes en el ingreso de materia prima

y accesorios son modificados y almacenados en los archivos correspondientes.

Requerimiento de Produccion, después de verificar el ingreso de las materias

primas y accesortios, se procede a elaborar la Hoja de Requerimientos de materias

primas y accesorios.

Entrega de requerimientos, en este proceso son envian los requerimientos a las

lineas de produccion.
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Tiempos por ope- Inforne Ordenes de Informe de
racion y estile de Planeacion Pedido rograna de
por estilo Brogucclon
f 4
Inforne Orden de .
Tiempos Final de Pedido Programacion
predetern. ?Ianeaclon de ingresada de otras Inforne Final
Y| codificados a produccion al sistema Y| ordenes de programa
de operacion por estilo de produccion
por estilo '
4.1 4.2 4.3 4.4 4.3
sgloce Determi- Detern. Fijacion Relacion Asignac.
Upera- M nacion # Requer. M del Prog. #] de Prog. ¥ de carga
iones |Infor-] _del Infor-] de Mano {Infor-} para Infor- con Infor- por
5 e de | tiempo e de | de Obra e Fi-] cada e de otras e de |Maquina-
stilo 'opera— estandar Jopera-{ y Mag. al del Orden [Jfechas| Ordenes jsecuen ria
ciones ciones Pla - . de cia de
por por neacion inicio opera-
estilo estilo de la, fina- ciones
con los produccion izacion .
tiempos por estilo de Informe Final
estandard ordenes de la Produc.
Hoja de
orden de
produccion
de confec-
cion por
despacho
Fig. 8.5

Comprende los siguientes procesos:

4.1

Desglose de operaciones por estilo, una vez aprobadas y tramitadas las ordenes de

produccion, estas son desglosadas por operaciones, resultando un informe de las

operaciones por estilo.
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Digitacion para verificacion en ¢l Sistema. Con el detalle de materias primas y

accesorios, €l Sistema efectua la verificacidn para su posterior revision.

Revision de materias primas y accesorios, la Hoja de detalle de Materias y
accesorios es revisada contra la informacion proporcionada por el Sistema y luego

se elabora un informe de ingreso.

Elaboracion de Poliza de Importacion, una vez revisada la materia prima y avios a
importar se elabora la Poliza de Importacion, archivandose la informacion de la
Poliza con el detalle de la orden de pedido y generando al sistema los datos de la

Péliza de Importacion.

Digitacion de la Poliza de Importacion en el Sistema. Se almacenan los datos de la

Péliza de Importacion en el Sistema.
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Prima y a nivel log. . de ficcesorios
ficcesor. i i ingreso
Materia Prima y Accesorios
Fig. 8.4

Comprende los siguientes procesos:

3.1 Recepcion de materias primas y accesorios, se recibe el detalle de la materia prima

y los accesorios tanto de la Poliza de Importacion como de la Orden de Pedido y se

elabora un listado con todas las caracteristicas.
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Determinacion de Tiempo Estandar, aqui es elaborado un informe de las
operaciones a realizar por estilo con tiempos standard. Informacion que es

comprobada y almacenada en el archivo de tiempos por operaciones y estilo.

Determinacion de requerimientos de mano de obra y maquinaria, en este proceso
se planifica la cantidad de recursos que son necesarios para darle cumplimiento a
una orden de pedido, elaborandose un informe final de la planeacion de la
produccion por estilo, informacion que es impresa en el informe final de planeacion

por estilo.

Fijacion del programa para cada orden, en este proceso se elabora un informe de las
fechas de inicio y finalizacién de las ordenes de pedido, en base a la informacion

de las Ordenes de Pedido del Sistema.

Relacion de programacion con otras ordenes, en este proceso, se elabora el informe
de secuencia de operaciones con tiempos programados, almacenando vy

corroborando la programacion de otras ordenes en el archivo de Ordenes de Pedido.

Asignacion de carga por maquinaria, se elabora el informe final de programacion

de produccion y la hoja de orden de produccion de confeccion por despacho.
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ﬂ Controles de Produccion, Inspeccion y Control de Calidad

Facturas Producto Cuentas por
Terminado Cohrar
A f 3 [ 4
Fo=sooooo--- 1
Ordenes en ! J Producto
Proceso I 5.3 I Terminado Producto Cargo de
| S Facturado a Producte
A 1] Ingreso | descargar de |[Facturado
Prod. en Procesola Sistema | inventario
Prod. en | Producto
J grocgsodg I Termninado
M Terninado )i
1 \. I
be---- Yo 4 Detalle de
Avances en Mercaderias |Facturas Fooooooooosn---- y
Produccion y averias l
g Al kel s B I Factura |
TR Ly ) Y | t 1} Impresa por |
3.1 3.2 3.4 ! 5.5 h M el Sistema
b o |
Elaborac. Clasifi- Enpaque I ot I
—— Reporte —¥# cacion y —b —M Facturac. p t--------|------ 4
Hoja de | de Pro- HMaja calculo [Hoja y oja '] en el
or ﬁn de ggccgon ge ?on de gefec- ge ?on Limpi de {n- Sistema |1 -
produc. iaria ro 0s ro inpieza Jventa- ! nvio
de con- de pro de en- (T T
feccion duccion paque detalle de--------- 4
por despacho diaria factura
Fig. 8.6

Comprende los siguientes procesos:

5.1

Elaboracion del Reporte de Produccion diaria, a este proceso es enviada la Hoja de

orden de produccion de confeccion por despacho, para elaborar la Hoja de control

de produccion diaria, especificando los avances en la produccion para introducirlos

al Sistema.
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Clasificacion y Calculo de Defectos, se detalla el total de defectos encontrados en
la produccion diania, para elaborar la Hoja de control de empaque. Se especifica el

total de mercaderias y averias para introducirlos al Sistema.

Ingreso al Sistema del Producto en Proceso y Terminado, entran al Sistema los
totales de mercaderia, averias y los avances en produccion a fin de actualizar los

archivos de Productos en Proceso y Producto Terminado.

Empaque y Limpieza, aqui se elabora la Hoja de inventario y el detalle de la factura.

Facturacion en el Sistema, se verifican los archivos de facturas y los productos
terminados para elaborar la factura impresa para su posterior envio, en el archivo
de inventario se descargan los productos facturados y el saldo se almacena en el

archivo de cuentas por cobrar.
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Prod. Terminado
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 r— —
6.1 6.2
Licencia . Revision
Factura y de Infotme' de Enyio al
Documentoss) de Li- liente
Expurtac.’cencla Exportac.
de Expor
tacion
Fig. 8.7

Comprende los siguientes procesos:

6.1

Licencias de exportacion.

69

Licencia de exportacion, se recibe la factura y los documentos necesarios para la

exportacion de las prendas confeccionadas, elaborandose un informe de las
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6.2 Revision de exportacion, aqui es verificado el tramite de exportacion, al ser

aceptable es enviado al cliente.

Esta informacion es descargada en los archivos de producto terminado, ademas el

detalle de la Poliza esta listo para ingresar al Sistema.

6.3 Ingreso de Poliza de Importacion al Sistema, los datos para exportacion reflejados

en la Poliza son almacenados en el archivo de Polizas.

8.4 Resultantes de la Situacion Propuesta

Las resultantes de la implementacion del disefio propuesto a nivel de ventajas y

restricciones son:

8.4.1 Ventajas a Alcanzar

a) Liberacion de la Administracion de las actividades rutinarias de

procesamiento de la informacion en forma manual.

b) Facilitar a través de la tecnologia de computadoras la presentacion de

informes y datos relevantes que sirven de base para la correcta toma de

decisiones.
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c) Disminucion de la posibilidad de error ocasionado por ¢l acceso de personas
no autorizadas, a través del uso de procesos de seguridad, control v

proteccion a la base de datos.

d) Actualizacion instantanea y simultanea de los archivos, para obtener

informacion precisa y veraz.
e) Estandarizacion de la informacion, con el objeto de reducir la redundancia
y la duplicidad en los archivos en el trabajo de programacion, manteniendo

la conststencia.

f) Permite el trabajo en Redes, haciendo posible a mas de un usuario accesar,

recuperar, actualizar o suprimir datos de la base comun.

g) Sensibilidad para la introduccion de modificaciones y cambios.

8.4.2 Restriccion que opera

Respecto a la restriccion por su implantacion, se identifica y detalla la siguiente:

- Resistencia al cambio por parte del personal involucrado directamente en

la utilizacion del Sistema Armonizado.



8.5 Requisitos para la Implantacion

Para que se desarrolle con éxito la solucion propuesta, es necesario que se cumplan

los siguientes requisitos:

a) Necesidad de definir los niveles de responsabilidad por parte de todos los

usuarios del Sistema Armonizado.

b) Necesidad de cooperacion por parte de los niveles gerencial y de direccion

de la empresa Confecciones Samour Bahaia S.A. de C.V. .

c) Necesidad de compromiso de la administracion con relacion al seguimiento

de las normas establecidas para el uso del Sistema Armonizado.
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(Ver Notacion en Anexo C)
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CAPITULO IX

SISTEMA ARMONIZADO

9.1 Definicion del SISARMO

Es un Sistema de Informacion de apoyo a la toma de decisiones que influyen en toda
la organizacion, proporcionando una amplia gama de informacion referente a una parte de

los aspectos productivos, administrativos y fiscales.

9.2 Capacidades del SISARMO

- Ser una herramienta de apoyo a nivel tactico y estratégico para la toma de
decisiones con un alto grado de complejidad, que contenga informacion suficiente
para determinar exactamente sus necesidades, tales como la formulacion de

nominas y la redaccion de informes a los accionistas y al Gobierno.

- Lograr la interrelacion, de los aspectos de produccion, inventario, comercializacion
y fiscal de los procesos manejados dentro de la empresa, a fin de uniformar la
informacion, obteniendo armonia en sus tareas, a partir de datos objetivos y
comprobables, dejando abierto los canales de comunicacion para que a futuro se

integren con los Subsistemas Mecanizados existentes.
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- Ser un Sistema de aplicacion que estandarice una parte de las actividades

administrativas, productivas y fiscales en las empresas del sector Maquila de Ropa.

9.3 Plataforma a Utilizar

Para escoger el lenguaje a utilizar para ¢l desarrollo del Sistema se tomaron en

cuenta diferentes aspectos:

b)

Tipo de equipo a utilizar.

La facilidad de trabajar el sistema tanto en Microcomputadoras de manera
individual como conectadas en red, permite la utilizacidon del Lenguaje
FOXPRO version 2.5, ya que este desarrolla Sistemas de Informacion
complejos en equipos con capacidades limitadas que son los que

generalmente se encuentran en las industrias maquiladoras de ropa para

exportacion.

Capacidad para el manejo de bases de datos relacionales.

La continua relacion de los datos que se generan en este tipo de empresas,
hace necesario que el lenguaje que se utiliza proporcione las herramientas
para consultar una base de datos en forma inmediata mediante un solo
comando, pudiendo presentar el resultado en pantalla, enviarlo a impresion

o guardarlo en un archivo.
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Todas estas caracteristicas pueden cubrirse mediante el uso del SQL
(Lenguaje de Consulta Estructurado), RQBE (Consulta relacional por medio
de ejemplos), que forman parte del lenguaje de cuarta generacion FOXPRO

Version 2.5.

c) Generacion de Reportes y Pantallas.
El Lenguaje FOXPRO version 2.5, proporciona herramientas para el
procesamiento y presentacion de los datos. El generador de Reportes
permite el disefio rapido de reportes complejos con gran flexibilidad y sin
necesidad de programar. El Generador de Pantallas, produce el programa a

partir de las especificaciones dadas por el disefiador.

d) Oferta de personal con experiencia en Lenguaje FOXPRO.
Por ser uno de los Lenguajes de cuarta generacion mas utilizados en la
actualidad para la gestion de bases de datos, existe una gran disponibilidad

de programadores con conocimientos de este lenguaje.

Por estas razones, se escogio como plataforma para el desarrollo de este Sistema al

lenguaje FOXPRO version 2.5, el cual puede desarrollarse en ambiente DOS, con opcion

de trabajo a nivel de Red.
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9.4 Areas que cubre el SISARMO

El SISARMO cuenta con el Menu Principal que se muestra a continuacion;

PROCESOS ESTADISTICAS MANTENIMIENTOS REPORTES UTILIDADES SALIR

Fig. | Menu Principal

y sus opciones son las siguientes:

L. PROCESOS: agrupa cada uno de los procesos administrativos fiscales que se

desarrollan en la Empresa, entre ellos estan:

PROCESOS ESTADISTICAS MANTENIMIENTOS REPORTES UTILIDADES SALIR

Pedidos

Sub-Contratos

Pdlizas de Importacion
Polizas de Exportacion
Producto en Proceso
Producto Terminado
Facturas

Cuentas por Cobrar
CoMpras

Maquinaria

Fig. 2 Opcion Procesos

Pedidos: maneja la informacion de Ordenes de Produccion y abarca Datos

de Produccion, Datos para exportacion y Contabilidad, Requerimiento de
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Accesorios, Introduccion de Pedido, Eliminacion de Pedido y Materia Prima
por Color.
Subcontratos: controla la entrega v recepcion de productos a
subcontratistas. Tiene opciones de ingreso, modificacion, controles y
traslados.
Polizas de Importacion: controla las Polizas de Importacién y tiene
opciones de Ingreso, Consulta/Modificacion, Ajustes v Liquidacion.
Polizas de Exportacion: controla las Polizas de Exportacion y tiene
opciones de Ingreso, Consulta/Modificacion.
Producto en Proceso: lleva un control del numero de prendas que se
encuentran en lineas de produccion, detalla el estilo, talla, namero de
pedido.
Producto Terminado: controla las cantidades de producto elaborado,
identificando el numero de prendas, estilo, marca, color.
Facturas: generacion, modificacion e impresion de facturas por pedido.
Cuentas por Cobrar: control de cuentas pendientes de cancelacion.
Compras: generacion de comprobantes de compra de tela y accesorios.
Magquinaria: controla la maquinaria y tiene opciones de Ingreso y

Consulta/Modificacion.
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2. ESTADISTICAS: Presenta datos que proporcionan apoyo para generar

proyecciones y toma de decisiones.

PROCESOS ESTADISTICAS MANTENIMIENTOS REPORTES UTILIDADES SALIR

Pedidos
Sub-Contratos
POlizas
Facturas
Cuentas por Cobrar
CoMpras
Fig. 3 Opcion Estadisticas

3. MANTENIMIENTOS: Bases de Datos que guardan informacion especifica acerca
de elementos del Sistema. Esta limitada para ser usado por usuarios autorizados,

con el objeto de mantener la seguridad y prevenir cualquier dafio a la informacion.

PROCESOS ESTADISTICAS MANTENIMIENTOS REPORTES UTILIDADES SALIR

Partidas Arancelarias
Materia Prima y Accesorios
Estructuracion de Codigos
Maquinaria

Clientes

Brokers (Intermediarios)
Transportistas
PRoveedores
Sub-Contratistas

ADuanas

Firmas Autorizadas
COlores

Usuarios

Fig. 4 Opcion Mantenimientos
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Partidas Arancelarias: en ellas estan registradas cada una de las
clasificaciones y descripciones a nivel internacional de la materia prima y
sus accesorios. Posee opciones de Mantenimiento.
Materia Prima y Accesorios: detalla informacion acerca de niamero de
piezas cortadas, tipo de tela, cantidad de yardas y peso, asi como los
accesortos utilizados para confeccion de las prendas de vestir.
Estructuracidon de Codigos: establece y detalla los codigos a ser utilizados
en las opciones de Materia Prima y Accesorios y Maquinaria.
Maquinaria: controla la maquinaria industrial existente en la empresa.
Clientes: es la Tabla que agrupa a todas las empresas o personas con las que
mantiene negocios la empresa maquiladora, va sean extranjeras o locales,
se detalla codigo, nombre, direccion, ciudad, pais, namero de teléfono, y el
nombre de la persona que ha hecho contacto con el cliente.
Brokers: es la Tabla de intermediarios con los que esta relacionada la
empresa, se detalla codigo, nombre, direccion, ciudad, pais, y el nombre de
la persona que ha hecho contacto con el intermediario.
Transportistas: es la Tabla de Datos de los encargados de importar por
diferentes vias de acceso las materias primas y accesorios y de exportar el
producto terminado. Se detalla direccion, codigo, nombre de la linea de
transporte, nimero de teléfono, y el nombre de la persona que ha hecho el

contacto con el transportista.
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Proveedores: es la Tabla que contiene todas aquellas empresas o personas
que proporcionan accesorios que se ocupan en la confeccion de prendas de
vestir. Detalla codigo, nombre, rubro, direccion, ciudad, pais, numero de
telefonoy nombre de la persona que ha hecho el contacto con el proveedor.
Subcontratistas: es la Tabla que agrupa todas aquellas personas o empresas
a quienes las empresas maquiladoras envian parte de la produccion de un
pedido determinado, a fin de entregarlo a tiempo. Se detalla codigo, nombre
del subcontratista, direccion, ciudad, nombre del propietario de la empresa
subcontratada, namero de teléfono y el nombre de la persona que ha hecho
contacto con el Subcontratista.
Aduanas: es la Tabla que contiene todas las aduanas donde entran tanto
materia prima y accesorios del extranjero y salen los producto terminados
para su reexportacion. Se detalla cddigo, nombre de la aduana, tipo de
aduana, direccion, ciudad, nimero de teléfono y el nombre de la persona
que hecho el contacto con la Aduana.
Firmas Autorizadas: es la Tabla que contiene los nombres y cargos de las
personas autorizadas para firmar las facturas generadas por el sistema.
Colores: es la Tabla que contiene la informacion acerca de los colores de
la Materia Prima.
Usuarios: es la Base de Datos que contiene la informacion pertinente del

usuario. Se detalla codigo de acceso a la Red, y el nombre del usuario.
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4. REPORTES: es el resultado impreso de las actividades realizadas por el Sistema.

PROCESOS ESTADISTICAS MANTENIMIENTOS REPORTES UTILIDADES SALIR
Pedidos
Subcontratos
Polizas
Producto en Proceso
Producto Terminado
Facturas
Cuentas por Cobrar

Compras
Maquinaria

Fig. 5 Opcion Reportes

Pedidos: informacion impresa referente a los Pedidos

Subcontratos: informacién impresa respecto a los Subcontratos

Polizas: informacion referente a las Polizas de Importacion y Exportacion
Producto en Proceso: detalle impreso de los Productos en Proceso
Producto Terminado: detalle de los Productos Terminados

Facturas: detalle de las facturas elaboradas por ¢l Sistema

Cuentas por Cobrar: reporte de Cuentas por Cobrar

Compras: detalle de las compras realizadas

Magquinaria: reporte de las Maquinarias propiedades de la empresa
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5. UTILIDADES: es el Sub-sistema que mantiene la seguridad de la informacion
existente en el Sistema v previene cualquier daiio y eventualidad a la misma, la cual

es de gran utilidad para el administrador de la red. Sus opciones son:

PROCESOS ESTADISTICAS MANTENIMIENTOS REPORTES UTILIDADES SALIR
Reindexado
Copias de Seguridad

REstauracion de Copias

Fig. 6 Opcion Utilidades

Reindexado: permite la reconstruccion de los indices de las tablas
involucradas en el sistema y el reordenamiento de la Base de Datos.
Copias de Seguridad: duplica la informacion a una copia de seguridad, la
cual se realiza en diskettes.

Restauracion de Copias: recupera la informacion proveniente de una copia

de seguridad.

6. SALIR: es la opcion del Menu Principal utilizada para salir del Sistema.

PROCESOS ESTADISTICAS MANTENIMIENTOS REPORTES UTILIDADES SALIR

Fig. 7 Opcion Salir
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CAPITULO X

RECOMENDACIONES

10.1 Dirigidas a la empresa Confecciones Samour Bahaia S.A. de C.V.

a) Que exista una persona que funja como administrador del SISARMO con el objeto

de controlar eficientemente la utilizacion de sus recursos.

b) Fundar la Unidad de Informatica, que se encargue de organizar y canalizar la
informacion que gira en torno a la empresa; ya que a pesar de contar con un buen

equipo computacional, no aprovecha su capacidad.

c) Contratar personal calificado para el manejo de sistemas computacionales, tanto los
ya existentes como el propuesto, para mejorar el desenvolvimiento de las

actividades diarias de la Unidad de Informatica.

10.2 Dirigidas al Sistema Armonizado

a) Realizar diariamente copias de seguridad de la Base de Datos a fin de proteger la

informacion que maneja el sistema y que es parte vital para el funcionamiento de

la empresa.
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b)

d)
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Realizar limpiezas de la Base de Datos cada seis meses, mediante archivos
comprimidos, a fin que esta informacion pueda ser consultada en ocasiones

posteriores.

Hacer revisiones periodicas de los procesos que realiza el SISARMO con el objeto

de establecer puntos en los cuales €ste puede sufrir ampliaciones.

Revisiones peniodicas al SISARMO, a fin de incluir las modificaciones necesarias,

para que conserve ¢l objetivo de ser una herramienta de apoyo a los niveles de

direccion.

Incorporar en una siguiente fase del SISARMO un Control del Producto Terminado
que entra y sale de la Seccion de Serigrafia, area en la que se estampan las prendas

confeccionadas y es susceptible al extravio de las mismas.

Integrar el SISARMO a los actuales sistemas computarizados que se encuentran

funcionando en la empresa, como son: Planillas y Produccion.
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INTRODUCCION

El objetivo del presente Manual del Usuario, es dar a conocer a los usuari
del SISARMO sus alcances, forma de operacion y beneficios de su uso, asi como ¢
caracteristicas principales y la composicidén de su Mend Principal y las diferent

opciones con las que éste cuenta.



DESCRIPCION DEL SISTEMA

E1l SISARMO estd dividido en 5 Opciones Principales que son descritas

continuacién de una manera breve:

PROCESOS:

Esta Opcidén muestra un listado de los procesos que el Sistema cubre
como lo son los aspectos administrativos-fiscales que incluyen 1la
Pedidos, Subcontratistas, Partidas Arancelarias, Ingreso y Egreso d

P6lizas de Importacidén y Exportacioén, Producto en Proceso y Terminado

Facturas, Cuentas por Cobrar y Compras de Avios.

ESTADISTICAS:
Esta Opcién presenta datos estadisticos que proporcionan apoyo en 1l:

generacién de proyecciones para la toma de decisiones.

MANTENIMIENTOS:

Esta Opcién se encarga de mantener actualizadas 1las tablas de
informacién por las que estd constituido el SISARMO. Incluye las tablas
de las areas bdsicas del Sistema: Clientes, Brokers, Transportistas,
Proveedores, Subcontratistas, Aduanas, Colores, Firma Autorizadas,

Partidas Arancelarias, Materia Prima, Accesorios y Maquinaria.



REPORTES:
Esta Opcién muestra en forma impresa o en pantalla la informac

resultante de los procesos del SISARMO y esta organizado en repor

de facil interpretacién.

UTILIDADES:

Este Subment se encarga de mantener la seguridad de la Base de Dat:
la reordenacion de la misma, la elaboracidn y restauracién de cop:
de seguridad y la creacidn de los usuarios autorizados para manejar

Sistema.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

- ACCESO << SI SARMO > -

USUARIO : LUIS

CLAVE DE ACCESO

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

CARGANDO ARCHIVOS DEL SISTEMA
Verificando: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT26000.DBF

Fecha : 17/05/95
Hora : 19:09:21

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados



MODO DE ACCESO AL SISTEMA

Para entrar al Sistema Armonizado, el primer paso es digitar el nombre del usuar
luego aparecerd el mensaje <Digite clave de usuario>, si esta palabra clave
aceptada por el Sistema, inmediatamente aparecerda el Menu Principal, el c
muestra las principales opciones que pueden seleccionarse a través de las tec
del cursor, una vez seleccionada la opcién deseada, aparecera otra pantalla con '
siguiente niveles y subniveles de las opciones, lo cual es mostrado a través
ventanas en cascada.

MODO DE SALIDA DEL SISTEMA

La forma de abandonar el Sistema es seleccionando la opcién SALIR del Me
Principal; en los casos de encontrarse dentro de las opciones del Mend Principe
la forma de salir de cada pantalla es mediante la tecla de funcidén de Salida
Escape<Esc>.



!IIIIIIIII!II!.II! SISTEMA ARMONIZADO
PROCESOS ESTADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] ILS. SALIR

SiSApmg

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

MENU PRINCIPAL

Al lograr el acceso al Sistema Armonizado la pantalla que se muestra arriba, en la
cual se presenta el Menud Principal.

De este mend se puede escoger cualquiera de las opciones posiciondndose con las
teclas cursores y presionando <ENTER> en la opcién deseada.



!!!5!!!!.!..!!!! SISTEMA ARMONTIZADDO

S ADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] . ALI
Pedidos
Sub-Contratos

P6lizas de Importacidn
Pélizas de Exportacién

PRoducto en Proceso
Producto Terminado

Facturas :
Cuentas por Cobrar
COmpras

Maquinaria

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcidén: PROGESOS

En esta pantalla se presenta el mend de PROCESOS, el cual posee las opcior
siguientes:

- Pedidos

- Sub-Contratos

- Pélizas de Importacidn
- P6lizas de Exportacién
- Producto en Proceso

- Producto Terminado

- Facturas

-~ Cuentas por Cobrar

- Compras

Estas opciones son descritas a profundidad en las siguientes paginas, en el ord
antes mostrado.
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!III!%!I!II!I!! SISTEMA ARMONIZADDO
PROCESOS ESTADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] UTILS. SALI
Pedidos Ingreso

Sub-Contratos
Datos de Produccidn

P6lizas de Importacién Requerimiento de Pedidos
Pélizas de Exportacién DAtos para Exportacion
PRoducto en Proceso Eliminacién de Pedidos

Producto Terminado

Facturas J
Cuentas por Cobrar
COmpras

Maquinaria

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: PEDIDOS

En esta pantalla se presenta el meni de PEDIDOS, el cual posee las opciones
siguientes:

Ingreso

Datos de Produccién
Requerimientos de Pedidos
Datos de Exportacién
Eliminacién

Cada una de estas opciones son descritos en las siguientes pdginas.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 -
[ <SAPQ01100>
sxssman FICHA MAESTRA DE PEDIDOS mmmmmsnm 17/05/95
DATOS GENERALES DE PRODUCCION

Programas
Nimero de Pedido : 91 Fecha de Ingreso|806 i
Fecha de Devoluc|807
Cédigo del Cliente: 15 CMT (Cut Make & Trims)
Nombre del Cliente: OCEAN PACIFIC CHILDRENS CP (Complete Packet)

Tipo de Programa

~-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 -
<SAP01100>
_Lamammnn FICHA MAESTRA DE PEDIDOS mwmmmmmnm 17/05/95
DATOS GENERALES DE PRODUCCION
Nimero de Pedido : 91 Fecha de Ingreso de Pedido: 17/05/95
Fecha de Devolucion : 17/07/95

Cédigo del Cliente: 15

Nombre del Cliente
DISTRIBUCION DE DOCENAS POR TALLAS
Tipo de Programa HA SIDO COMPLETADO
Estilo de Cliente
Distrib. «Continuar»
Des| Tallas|Docena
Top
S 4,000.00
Doc| L 4,000.00 ttom): 12,000.00
M 4,000.00
Docenas ——
[—_ 12,000.00
———L F2=Agregar ESC=Salird=—




Opcién: INTRODUCCION DE PEDIDO

ita opcioén permite adicionar pedidos a la base de datos, estos corresponden a 1z
Ficha Maestra ", inicialmente se pide el numero de ficha el cual es dnico. Le
mputadora verifica si la ficha con este nlmero ya existe, si es asi en via el
msaje "FICHA YA EXISTE", de lo contrario permite el acceso y pide el cédigo del
.ilente a quien corresponde la ficha. Si al introducir le cédigo no existe enviar:
nsaje "CLIENTE NO EXISTE", pero si el cliente es encontrado desplegard su nombre
un mend con los programas de confeccidn que se realizan en la empresa, el cual
be ser elegido mediante la pulsaciodn de la tecla <ENTER»>.



-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.

Desea introducir mds Requerimientos (S/N)

Lsmsmumm FICHA MAESTRA DE PEDIDOS ammmmmm 17/05/95——_|
i DATOS GENERALES DE PRODUCCION
INGRESOS REQUERIMIENTOS
Codigo T. Color Docenas
MKITROO1 L AZUL 4,000.00 Cédigo: MKITROO1
MKITROO1 M AZUL 4,000.00
MKITR001 S AZUL 4,000.00 Descripcidn:
KNIT INTER LOCK ALGODON
Top/Bottom : B
Cédigo Color : 3
Color : AZUL
Talla : S
Factor de Conversién : 1.00
Docs. a Confec. : 4,000.00
Cantidad : 48,000.00 YDA
TOTAL POR INGRESO
MKITROO1 12,000.00 Docs

-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.

Lagzannn FICHA MAESTRA DE PEDIDOS umsummm

Ir

INGRESOS

Cédigo T
MKITRO01 L
MKITROO1 M
MKITROO1 S
ACBOT001 L
ACBOTO01 M
ACBOTO001 S

Color
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL
AZUL

TOTAL

ACBOT001

Desea introducir mds Requerimientos (S/N)

17/05/95—— |
DATOS GENERALES DE PRODUCCION
REQUERIMIENTOS
Docenas
4,000.00 Codigo: ACBOTO001
4,000.00
4,000.00 Descripcién:
4,000.00 BOTON 4 AGUJEROS
4,000.00 Top/Bottom : B
4,000.00 Cdédigo Color : 3
Color : AZUL
Talla : S
Consumo/Unidad : 1.00
Docs. a Confec. : 4,000.00
Cantidad : 48,000.00

POR INGRESO
12,000.00 Docs




..... Continuacién

esta pantalla dentro de la opcién de Introduccién de Pedidos, aparece la ventana
Requerimiento de Accesorios en la cual se pide el cédigo del accesorio o de la
teria Prima, este cédigo serd verificado, de no encontrarlo enviard el mensaje
ACCESORIO NO EXISTE " o "MATERIA PRIMA NO EXISTE", de lo contrario desplegard el
mbre del accesorio o la materia prima y pedird los datos que completen esta
cidén.

to serd realizado hasta que ya no existan accesorios o materia prima que
troducir en el pedido.



~-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 -
<SAP01100>
.amuunen FICHA MAESTRA DE PEDIDOS wuwmanmm 17/05/95

DATOS GENERALES DE PRODUCCION
REQUERIMIENTOS ————
Nimero de Pedido : 91 Fecha || ¢ =
DATOS PARA EXPORTACION

Cédigo d
Nombre d||Cédigo de Broker: 1

Tipo de Descripcidn: M. I. F.

Estilo d|| Puerto de Entrada: 11

Puerto de Entrada: AEROPUERTO INTER. COMALAPA
Descrip.| Ship to : OCEAN PACIFIC CHILDRENS

Top/Bott
Descripcidén Bottom : KNIT SHORT BOYS 100 % COTTON
Docenas Precio Fact. Bottom: 4.50
..... Continuacioén

Después de introducir los accesorios y la materia prima, se desplegard de nuevo

mendi en el cual se deberd completar los datos referentes a Exportacién
Contabilidad para mantener la consistencia de los datos del pedido.

En esta pantalla se solicitard inicialmente el cédigo del Broker o Intermediari
el cual serd verificado, si no existe enviard el mensaje " BROKER NO EXISTE ",

lo contrario desplegard el nombre del Broker y solicitara los datos g

complementen estd opcidn.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 -
[ <SAP01100>
wansnen FICHA MAESTRA DE PEDIDOS ssmaman 17/05/95
DATOS GENERALES DE PRODUCCION
Nimero de Pedido : 91 Fecha de Ingreso de Pedido: 17/05/95
Fecha de Devolucion : 17/07/95

Coédigo del Cliente: 15

Nombre del Cliente
DISTRIBUCICN DE DOCENAS POR TALLAS
Tipo de Programa HA SIDO COMPLETADO
Estilo de Cliente
Distrib. «Continuar»
Des| Tallas|Docena
Top
S 4,000.00
Doc| L 4,000.00 ttom): 12,000.00
M | 4,000.00
Docenas ——
J [_— 12,000.00
L F2=Agregar ESC=Salir{—

Opcidén: DATOS GENERALES DE PRODUCCION

ta es la opcién nimero 2 del menti de Pedidos, en el cual se pedird el ndmero de
cha, el cual serd verificado, de no encontrarse enviarda el mensaje " FICHA N(
‘ISTE ", de lo contrario desplegard toda la informacién referente a esta opcién,

cual quedard dispuesta a efectuar cualquier modificacidén, al terminar Il:
dificacién se preguntard si los cambios son aceptados. Si la respuesta es
irmativa, la Base de Datos serd actualizada, de lo contrario no se efectuar:

ngun cambio.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 -
[—— <SAP01400>
mnasREQUERIMIENTOS DE PEDIDOSmumm 17/05/95
Estile : FT-101
Pedido No.: 91 Programa: 806

Docenas : 12,000.00
MATERIA PRIMA Y ACCESORIOS

Codigo |[Descripcién T.|Color|Nombre Con.Uni. |F.
ACBOTOO1 |BOTON 4 AGUJEROS L 3|AZUL 1.00) 0.
ACBOTOO01 |BOTON 4 AGUJEROS M 31AZUL 1.00| 0.
ACBOTO001|BOTON 4 AGUJEROS S 31AZUL 1.00f 0.
MKITROO1 |[KNIT INTER LOCK ALGODON |L 31AZUL 0.00| 1.
MKITROO1 |KNIT INTER LOCK ALGODON (M 3|AZUL 0.00] 1.
MKITROOL |KNIT INTER LOCK ALGODON |S 3]AZUL 0.00}) 1.
[F2] Agregat ———— [F3] Borrar ——— [ESC] Salir ———8 ——
ESC=Salir

Opcién: REQUERIMIENTO DE PEDIDOS

Esta es la opcién nimero 3 del meni de Pedidos, la cual solicitard el ndmero

Orden de Pedido, siendo verificado, si no es encontrado enviard el mensaje " ORD
NO EXISTE ", de lo contrario desplegard los campos de informacién referentes a es
opcién, los cuales quedardan disponibles para efectuar cualquier modificaciéd
mediante teclas de Funcién definidas, al terminar la modificacién se preguntara

los cambios son aceptados. Si la respuesta es afirmativa, la Base de Datos se
actualizada, de lo contrario no se efectuard ningin cambio.



A-18

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A.

DE C.V.

SISARMO Ver. 1.0
<SAP01300>
17/05/95

[ll DATOS PARA EXPORTACION m=m

Numero de Pedido: 91

Estilo
Programa:

FT-101
806

Cédigo de Broker: 1

Descripcion Bottom :
Precio Fact. Bottom:

Descripcién: M. I. F.

Puerto de Entrada: 11

Puerto de Entrada: AEROPUERTO INTER. COMALAPA
Ship to : OCEAN PACIFIC CHILDRENS

KNIT SHORT BOYS 100 % COTTON

4.50

Esc=Salir

Opcién: DATOS PARA EXPORTACION

:a es la opcidén numero 4 del mend de Pedidos, la cual solicitard el numero de
len de Pedido, siendo verificado, si no es encontrado enviard el mensaje " ORDEN
EXISTE ", de lo contrario desplegard los campos de informacidn referentes a esta
'ién, los cuales quedardn disponibles para efectuar cualquier modificacién, al

‘minar la modificacidén se preguntard si los cambios son aceptados.

Si 1la

ijpuesta es afirmativa, la Base de Datos serd actualizada, de lo contrario no se

ictuard ningun cambio.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 -
L <SAP01600>
snmaELIMINACION DE PEDIDOSmmmm 17/05/95
ESTA ES UNA OPERACION MUY DELICADA
DESEA REALIZARLA ?
«Si» <No>
ESC=Salir
CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 -
[__ <SAP(01600>
aaanELIMINACION DE PEDIDOSamanm 17/05/95

Pedido No.: 88

PEDIDO ELIMINADO !!!

«Continuar» < Salir >

ESC=Salir




Opcién: ELIMINACION DE PEDIDO

sta opcién es la niumero 5 del meni de Pedidos, en esta opcidén se desplegard en 1
intalla una ventana en la cual se pedird la clave de acceso para la eliminacié
» pedido, la cual no serd visible a los ojos del usuario.

iego se despliega otra ventana en la cual se pedird el nimero de pedido a se
liminado, una vez completado éste se buscard en la Base de Datos, si no exist
wiara mensaje " PEDIDO NO EXISTE " de lo contrario procederd a eliminar el ndmer
:leccionado de pedido.

1ego de haber presionado <Enter> y haber aceptado la eliminacién de Pedid

»arecerd en la pantalla el mensaje " PEDIDO ELIMINADO " y se hard efectivo dentr
» la Base de Datos.
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CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: SUBCONTRATOS

En esta pantalla se presenta el meni de SUBCONTRATOS, el cual posee las opcion

siguientes:

1

Algunas de estas opciones

Ingreso
Consulta/Modificacion
Control de Subcontratistas
Eliminacién de Subcontratos

poseen submenu y se describen en las siguientes pdgina



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.———— SISTEMA ARMONIZADO

L <SAP02100>
mumuss INGRESO SUBCONTRATOS ssmmax 17/05/95

Nimero de Orden: 1 Estilo: V7P801

Subcontratista : 3

Confecciones y Ensambles S.A. de C.V. Tipo de Programa : 806

Fecha de Entrega: 23/07/94 Fecha de Devolucién: 23/08/94

REQUERIMIENTOS
Cédigo Descripcidn Color Docenas
MCIRT001 Inter Lock 043 100
MCLYCQ01 Lycra 201 100
MECINOO1 Cinta para decorado 098 100
ACHATO001 Hang Tag 100
AEBOL002 Bolsa para empaque 100
AECAJ004 Cajas mediana para embarque 100
ESC=Salir

Opcién: INGRESO

Esta es la opcidon 1 del mend de Subcontratos, en la cual se pedira el nimero del
Subcontrato, el cual serd verificado, si no es encontrado presentard el mensaje "
SUBCONTRATO NO EXISTE ", de lo contrario desplegara los campos correspondientes,
pidiendo el cédigo del subcontratista, el cual también serd verificado a fin de
presentar los datos de éste, luego se pedird el estilo del cliente y el programa
en el que serd confeccionada la prenda, junto a la fecha de entrega del trabajo al
subcontratista y fecha de devolucidén. A continuacidén serd desplegado un recuadro,
en el cual se captura la informacidén del Requerimientos, dando ingreso a estos
mediante el uso de Teclas de Funcidn.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DEC.V.—— ___ SISTEMA ARMONIZADO

{ <SAP02200> ‘

man CONSULTA/MODIF. DE SUBCONTRATQOS mmm 17/05/95

Nimero de Orden: 1 Estilo: V7P801

Subcontratista : 3

Confecciones y Ensambles S.A. de C.V. Tipo de Programa : 806

Fecha de Entrega: 23/07/94 Fecha de Devolucién: 23/08/94

REQUERIMIENTOS
Cédigo Descripciédn Color Docenas
MCIRT001 Inter Lock 043 100
MCLYCQ01 Lycra 201 100
MECINOO1l Cinta para decorado 098 100
ACHATO01 Hang Tag 100
AEBOL002 Bolsa para empaque 100
AECAJ004 Cajas mediana para embarque 100
ESC=Salir

Opcién: CONSULTA/MODIFICACION

Esta es la opcidén 2 del meni de Subcontratos, inicialmente se solicita el nume
de Orden para su verificacién, si no se encuentra envia el mensaje " ORDEN
EXISTE ", de lo contrario despliega toda la informacidén referente a esta Orde
haciendo efectivo el acceso a cualquiera de sus campos para su modificacidén; en
recuadro de Requerimientos y la modificacién se hardn de acuerdo a Teclas
Funcién definidas, al terminar la modificacién se preguntard si los cambios ¢

aceptados. Si la respuesta es afirmativa, la Base de Datos serd actualizada, de
contrario no se efectuard ningiin cambio.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.

SISARMO Ver.

Opcién: CONTROL DE SUBCONTRATISTAS

1.0

a

L <SAP02300
asenen CONTROL SUBCONTRATISTAS ummmum 17/05/95
Subcontratista No.: 12
Subcontratista : SUMMER INDUSTRIES
Docenas Pendientes de Entrega: 1,400.00
Estilo Prog. |Docenas Salida Devol. Dev.Real.
25KP2 806 400.00|12/12/95/09/02/96 / /
1,000.00{01/05/95{29/06/95 / /
ESC=Salir
ESC=Salir

Esta es la opcién 3 del mend de Subcontratos, en la cual inicialmente se solicita
el cédigo del subcontratista para su verificacién, si no se encuentra envia el
mensaje " SUBCONTRATISTA NO EXISTE ", de lo contrario despliega la informacién de
los diferentes campos del subcontratista y muestra en una ventana el estilo, tipo,
cantidad (en docenas), el programa y la fecha de devolucién de cada subcontrato.
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CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: POLIZAS DE IMPORTACION

Estas son las opciones mend de POLIZAS DE IMPORTACION, el cual posee la siguien:
opciones:

- Ingreso
Consulta/Modificacion
- Control '
Liquidacién

Las cuales son descritos a continuacién.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0
[__ <SAP03100> l
m® INGRESO POLIZAS DE IMPORTACION mm 17/05/95
Poliza No. : 12 Insumos
Pedido No. : 91 OCEAN | Codigo |Descripcion docenas !
Aduana : AEROPUERTO I
Procedencia : U.S.A. ACBOTO001 |BOTON 4 AGUJEROS 4,000.00
Transportista: TACA INTERNA| MKITROO1l|KNIT INTER LOCK ALGODON 4,000.00
AWB: TLVS-75657 MKITROOL1 [KNIT INTER LOCK ALGODON 4,000.00
MKITROOL1 [KNIT INTER LOCK ALGODON 4,000.00
Pdas. Descripcidn
7777.10.33 | TELAS COTTON 1
Enter=Elegir

F2=Agregar END=Grabar ESC=Salir
ESC=Salir

Opcidén: INGRESO

Es la opcién 1 del mend IMPORTACION, se solicita el numero de péliza de
importacidn, el cual es verificado puesto que si ya existe no se puede volver a
ingresar, también se solicita datos sobre la aduana de entrada, el pais de
procedencia, el transportista, la fecha de ingreso y el AWB en el caso de ser via
aérea o el B/L y Container en el caso de ser via maritima, luego aparece un
recuadro que deberd ser llenado con los nimeros de partidas arancelarias que la
poliza ampara, la descripcién de cada partida, la cantidad, las unidades, el
impuesto y el valor de cada una de ellas.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0

{ <SAP03200>

mm MODIFICACION DE POLIZAS DE IMPORTACION mm 17/05/95

Poliza No. : 12

Pedido No. : 91 OCEAN PACIFIC CHILDRENS Estilo: FT-101
Aduana : AEROPUERTO INTER. COMALAPA Fecha de Ingreso: 17/05/95
Procedencia : U.S.A.

Transportista: TACA INTERNATIONAL AIRLINES
AWB: TLVS-75657

Pdas. Descripcién Cantidad Uni|Valor

7777 .10.33|TELAS COTTON 100% 144,000.00 YDA 10,000.00
ESC=Salir
ESC=Salir

Opcidén: CONSULTA/MODIFICACION

Es la opcién 2 del mend de IMPORTACION, inicialmente se solicita el ndmero
ingreso, el cual es verificado, si no existe envia el mensaje " INGRESO NO EXIS
", de lo contrario despliega cada uno de los campos de informacién del ingres
ésta queda sujeta a modificaciones asi como la informacién que se muestra en
recuadro mediante Teclas de Funcién definidas, al terminar la modificacidn
preguntard si los cambios son aceptados. Si la respuesta es afirmativa, la Base

Datos sera actualizada, de lo contrario no se efectuard ningun cambio.



~-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 -
<SAP03300>
L_msm CONTROL POLIZAS DE IMPORTACION mnm=m 17/05/95
Poliza |Ped.|Cliente Aduana Procedencia |F. Ingr.
1 12 |THE PACIFIC SUN LAS CHINAMAS UsSa 12/03/95
2 48 | THE PACIFIC SUN LAS CHINAMAS U.S.A. 24/05/95
3 90| GARAN CORPORATION |AERQPUERTO INTER. |USA 04/05/95
10 12 |APPAREL PROGRAMS AEROPUERTO INTER. {USA 01/01/95
11 12| APPAREL PROGRAMS AEROPUERTO INTER. |USA 01/01/95
12 91|0CEAN PACIFIC CHIL|AEROPUERTO INTER. |U.S.A. 17/05/95
88 88 | APPAREL PROGRAMS AEROPUERTO INTER. |USA 01/05/95
ESC=Salir
ESC=Salir

Opcién: GONTROL

Es la opcién 3 del mend de IMPORTACION, en la cual se muestran todas las pélizacs
de importacién elaboradas en un periodo determinado.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.

SISTEMA ARMONIZADO

[l LIQUIDACION DE POLIZA DE IMPORTACION =

<SAP03400>
17/05/95

Numero de ingreso: 1 Fecha de Liquidacidén: 12/08/94
Poliza de Importacién N2: 353

Aduana: AEREA COMALAPA Fecha de Ingreso: 23/07/94

Procedencia: U.S.A. Transportista : Taca Airlines

AWB # 002-4536-987 J.E.P.E.

PCLIZA LIQUIDADA !!!

Pdas. Descripc Imp. Valor
7698.10.90 Tejidos de punto ..... 2000 Docs. 30% 1,500
5503.21.80 Camisas, Camisetas y .. 1000 Docs. 20% 1,000

ESC=Salir

Opcién: LIQUIDACION

Es la opcién ndmero 4 del meni de IMPORTACICN, inicialmente se solicita el nume
de ingreso, el cual es verificado, si no se encuentra envia el mensaje "INGRESO
EXISTE", de lo contrario despliega la informacién de cada uno de los campos ¢
ingreso, quedando lista para efectuar la liquidacién en el recuadro inferior
través de Teclas de Funcién definidas, al terminar la liquidacién se preguntard
esta es aceptada. Si la respuesta es afirmativa, la Base de Datos serd actualizac

de lo contrario no se efectuard ningdn cambio.
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CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: POLIZAS DE EXPORTACION

Estas son las opciones del mentu de POLIZAS DE EXPORTACION, el cual posee la
siguientes opciones:
- Ingreso

- Consulta/Modificacién
- Control

Las cuales son descritos a continuacion.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.—— SISTEMA ARMONIZADO
[ <SAP04100> .
mm INGRESO DE POLIZA DE EXPORTACION unm 17/05/95
Numero de ingreso: 1
Poliza de Exportacién NQ: 353
Aduana: AEREA COMALAPA Fecha de Salida: 23/07/94
Destino: U.S.A. Transportista : Taca Airlines
AWB # 002-4536-987
Pdas. Descripcion Cantidad Unid. Valor
7698.10.90 Shorts para hombre y... 2000 Docs. 1,500
5503.21.80 Camisas para nifios y .. 1000 Docs. 1,000
ESC=Salir

Opcién: INGRESO

Es la opcidén 1 del mendi EXPORTACION, tiene un orden correlativo, el cual
automdtico, se solicita el ndimero de pdliza de exportacidn, el cual es verifice
puesto que si ya existe no se puede volver a ingresar, también se solicita da
sobre la aduana de salida, el pais de destino, el transportista, la fecha de sal:
y el AWB en el caso de ser via aérea o el B/L y Container en el caso de ser
maritima, luego aparece un recuadro que deberd. ser llenado con los ntmeros
partidas arancelarias que la pdéliza ampara, la descripcion de cada partida,
cantidad, las unidades y el valor de cada una de ellas.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.————__ SISTEMA ARMONIZADO
[ <SAP04200>
s MODIFICACION DE POLIZA DE EXPORTACION = 17/05/95
Numero de ingreso: 1
Poliza de Exportacién N2: 353
Aduana: AEREA COMALAPA Fecha de Salida: 23/07/94
Destino: U.S.A. Transportista : Taca Airlines
AWB # 002-4536-987
Pdas. Descripcién Cantidad Unid. Valor
7698.10.90 Shorts para hombre y... 2000 Docs. 1,500
5503.21.80 Camisas para nifiecs y .. 1000 Docs. 1,000

ESC=Salir

Opcién: CONSULTA/MODIFICACION

la opcién 2 del mend de EXPORTACION, inicialmente se solicita el ndmero de
greso, el cual es verificado, si no existe envia el mensaje " INGRESO NO EXISTE

de lo contrario despliega cada uno de los campos de informacién del ingreso,
ta queda sujeta a modificaciones asi como la informacién que se muestra en el
cuadro mediante Teclas de Funcién definidas, al terminar la modificacién se
eguntard si los cambios son aceptados. Si la respuesta es afirmativa, la Base de
tos sera actualizada, de lo contrario no se efectuard ningin cambio.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DEC.V,— SISTEMA ARMONIZADO
[ <SAP04300> ‘
a8 CONTROL DE POLIZA DE EXPORTACION mm 17/05/95
Pol. Aduana Destino F. Sal. Monto AWb o B/L  Container
342 Comalapa L.A., USA 12/05/94 2,000 002-398476
521 Acajutla N.Y., USA 22/05/94 3,000 SNLV-0098 SLVC-91U8
523 Comalapa L.A., USA 24/05/94 4,500 023-98798
527 Comalapa Fl., USA 30/05/94 2,000 040-223903

ESC=Salir

Opcién: CONTROL

Es la opcidén 3 del mend de EXPORTACION, en la cual se muestran todas las pdliz
de exportacidén elaboradas en un periodo determinado.



A-3¢

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0
L <SAP05000>
ammann PRODUCTO EN PROCESO mmmmanm 17/05/95
Pedido No.: 90 Cliente : GARAN CORPORATION & CIA
Estilo : 221-777 Programa : CMT
Total de Docenas : 400.00
Docenas en Proceso: 400.00
Subcontratista Docenas Devol.
CONFECCIONES GAMA 200.00117/05/95
PLANTA SANTA LUCIA 200.00|29/05/95
ESC=Salir
ESC=Salir

Opcién: PRODUCTO EN PROCESO

Es la opcidén nimero 5 del mend de PROCESOS, donde se solicita el nimero de pedido
y es verificado, si no es encontrado envia el mensaje "PEDIDO NC EXISTE", de lo
contrario despliega los campos de informacién que representan el estado de los
productos correspondientes a ese pedido. Ademds en un recuadro se presenta el
detalle del Producto en Proceso, especificando la ubicacidén, la cantidad y la fecha

de devolucién del producto.
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CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcidén: PRODUCTO TERMINADO

Estas son las opciones del mend de PRODUCTO TERMINADO, el cual posee la siguient
opciones:

- Recepcidén/Revisién de Producto Terminado
- Consulta/Modificacién
- Control de Producto Terminado

Las cuales son descritos a continuacién.



A-3¢

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. Esta Correcto S/N _
[__lll RECEPCION DE PRODUCTO TERMINADQO mmm 17/05/95———————:]
Subcontrato No.: 10 Pedido No.: 90 Estilo : 221-777

Programa: CMT
Subcontratista : 10
Fecha de Entrega: 07/05/95 Fecha de Devolucidn: 17/05/95
Fecha Real de Devolucién de Subcontrato: /
Averias (Docenas): 0.00
Docenas e 200.00:

ESC=Salir

Opcién: RECEPCION/REVISION DE PRODUCTO TERMINADO

Es la opcién nuimero 1 del mend de PRODUCTO TERMINADO, inicialmente se solicita el
nimero de pedido para su verificacién, si no se encuentra envia el mensaje "PEDIDO
NO EXISTE", de lo contrario despliega la informacién acerca del producto terminado,

su ubicacion, cantidad y la fecha de devolucidn.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. Esta Correcto S/N :
[__-- CONSULTA/MODIF. DE PRODUCTO TERMINADO um 17/05/95
Subcontrato No.: 10 Pedido No.: 90 Estilo : 221-777
Subcontratista : 10 Frograma: CHT
Fecha de Entrega: 07/05/95 Fecha de Devolucidn: 17/05/95
Fecha Real de Devolucién de Subcontrato: /7
Averias (Docenas): 0.00
Docenas e 200.00:

ESC=Salir

Opcién: CONSULTA/MODIFICACION DE PRODUCTO TERMINADO

Es la opcién ndmero 2 del mend de PRODUCTO TERMINADQO, inicialmente se solicita
nimero de pedido para su verificacién, si no se encuentra envia el mensaje "PEDI
NO EXISTE", de lo contrario despliega la informacidn acerca del producto terminad
su ubicacidén, cantidad y la fecha de devolucién.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0
L <SAP06300> '
xmm CONTROL DE PRODUCTO TERMINADO =mm 17/05/95
Pedido No.: 90 Cliente : GARAN CORPORATION & CIA
Estilo : 221-777 Programa : CMT
Total de Docenas 400.00
Docenas Correctas: 0.00 Averias: 0.00
Subcontratista Docenas Averias
ESC=Salir
ESC=Salir

Opcidén: CONTROL DE PRODUCTO TERMINADO

Es la opcién ndmero 3 del mend de PRODUCTO TERMINADO, inicialmente se solicita el
nimero de pedido para su verificacidén, si no se encuentra envia el mensaje "PEDIDO
NO EXISTE", de lo contrario despliega la informacidn acerca del producto terminado,
por subcontratista, su ubicacién, cantidad y la fecha de devoluciédn.
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CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: FACTURAS
Es la opcién 7 del menti de PROCESQS, y posee las opciones siguientes:
- Generacién

Esta es descrita en las siguientes pdginas.



~-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 —
<SAPQ7100>

|__snxs GENERACION DE FACTURAS mmnm 17/05/95

Export Invoice N2: 20 Date: 17/05/95

Sold To: 15 Ship To: 15 Notify: 1

OCEAN PACIFIC CHILDRENS OCEAN PACIFIC CHILDRENS M. I. F.

Shipping Date: From: To:

17/05/95 EL SALVADOR U.S.A.

Line: 1 TACA INTERNATIONAL AIRLINES AWB #: TLVS-75684
Docenas Estilo TiDescripcion PrecioTotal

0.00

Opcién: GENERACION

Es la opcién nimero 1 del mentd de FACTURAS, al ser invocada despliega la estructu
de una factura comercial, conteniendo campos acerca de cliente, fecha de embarqu
linea de transporte, intermediario, direccién, ademds del detalle, estil
cantidad, descripcién y precio del producto despachado.



SISTEMA ARMONIZADO
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CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcidén: CUENTAS POR COBRAR
Es la opcidn ntmero 8 del meni de PROCESOS, y posee las opciones siguientes:

- Abonos
- Saldos

Algunas de estas poseen submend y son descritos en las siguientes paginas.



!I!!!!IE!FIIH!‘! SISTEMA ARMONIZADO
P S STADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] . A

Pedidos
Sub-Contratos

Pélizas de Importacidn
Pélizas de Exportacion

PRoducto en Proceso ‘

Producto Terminado i

Facturas .
Cuentas por Cobrar Abonos Ingreso
COmpras Saldos COntrol

Maquinaria

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: ABONOS

Es la opcién numero 1 del mend de CUENTAS POR COBRAR, y posee las opciones
siguientes:

- Ingreso
- Control

istas son descritas en las siguientes pdginas.



~CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. Abonos —
Vuelve a la ficha
(1 1] 1] ABONOS amame —
Realizar Abono —
Factura : [ ] Modificar Abono
Cliente [ 1 I Borrar Abono
Fecha L /7 /7 1 Busca Factura
Documento: [ / / ]
Concepto : [ ] Ir al Menu Principal
Valor [ 0.00 ]
F10=MENU

Opcidén: INGRESO

Es la opcién ntmero 1 del mendi de ABONOS, en esta se captura en un recuadro
informacién que disminuya los saldos de las cuentas de los distintos clientes
la empresa, detallando el nimero de comprobante, concepto, fecha y valor del mism



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.———— __ SISTEMA ARMONIZADO
L <SAP07210>
suuns CONTROL DE ABONOS mmmmm 17/04/95
Cuenta o Factura: 2 Cliente: RSK INDUSTRIES, INC.
Fecha Documento Monto Saldo
19/06/94 354647-5 660.00 1,800.00
21/06/94 343535-9 1,400.00 400.00

Opcién: CONTROL

Es la opcidén numero 2 del mend de ABONOS, y presenta un detalle por cliente de los
abonos efectuados en un periodo determinado, asi como la actualizacién de los
saldos que estos poseen.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.

SISTEMA ARMONIZADO

L—Illll SALDOS wmmmm

Cliente: RSK INDUSTRIES, INC.

<SAP07200>
17/05/95

Factura Fecha
1903 12/01/94
2001 03/03/94

Monto

1,600.00
3,400.00

Saldo

800.00
500.00

Opcidén: SALDOS

Es la opcién ndmero 2 del meni de CUENTAS POR COBRAR, y presenta un detalle de 1
montos y saldos actuales por clientes, este se actualiza mediante los document

procesados en un periodo determinado.
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CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c¢) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: COMPRAS
Es la opcidén numero 9 del mend de PROCESOS, y posee las opciones siguientes:
- Ingreso
- Consulta/Modificacién

-~ Eliminacién de Compras

Estas son descritas en las siguientes pdginas.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.Vie——__ SISTEMA ARMONIZADO

[__ <SAP02100>
saumnn INGRESO DE COMPRAS mmmmmnm 17/05/95

Nimero de Orden: 1 Estilo: V7P801

Subcontratista : 3

Confecciones y Ensambles S.A. de C.V. Tipo de Programa : 806

Fecha de Entrega: 23/07/94 Fecha de Devolucidén: 23/08/94

REQUERIMIENTOS
Cédigo Descripcién Color Docenas
MCIRT001 Inter Lock 043 100
MCLYC001 Lycra 201 100
MECINOOl Cinta para decorado 098 100
ACHAT001 Hang Tag 100
AEBOLO0O2 Bolsa para empaque 100
AECAJ004 Cajas mediana para embarque 100
ESC=Salir

Opcidén: INGRESO

Es la opcién nimero 1 del mend de COMPRAS, se solicita el numero de orden de comg
para su verificacidén, si existe envia el mensaje "INGRESO YA EXISTE", de

contrario, pedird los campos de estilo, proveedor y tipo de programa, que deber
ser llenados junto a la informacién de los recuadros de Materia Prima y Accesori
mediante Teclas de Funcidén definidas, para su almacenamiento.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.——— SISTEMA ARMONIZADO

[ <SAP02200>

snm CONSULTA/MODIF. DE COMPRAS mmm 17/05/95

Nimero de Orden: 1 Estilo: V7P801

Subcontratista : 3

Confecciones y Ensambles S.A. de C.V. Tipo de Programa : 806

Fecha de Entrega: 23/07/94 Fecha de Devolucién: 23/08/94

REQUERIMIENTOS
Cédigo Descripciédn Color Docenas
MCIRT001 Inter Lock 043 100
MCLYC001 Lycra 201 100
MECINOOl Cinta para decorado 098 100
ACHAT001 Hang Tag 100
AEBOLOO2 Bolsa para empaque 100
AECAJ004 Cajas mediana para embarque 100
ESC=Salir

Opcién: CONSULTA/MODIFICACION

Es la opcién ndmero 2 del mend de COMPRAS, inicialmente se solicita el ndmero de
orden, el cual es verificado, si no existe envia el mensaje " ORDEN NO EXISTE ",
de lo contrario despliega cada uno de los campos de informacién del ingreso, ésta
jueda sujeta a modificaciones asi como la informacién que se muestra en los 2
recuadro mediante Teclas de Funcidon definidas, al terminar la modificacién se
>reguntard si los cambios son aceptados. Si la respuesta es afirmativa, la Base de
dJatos serd actualizada, de lo contrario no se efectuard ningin cambio.



!!|||||!!|!||| SISTEMNA ARMONIZADO
ROCESOS] [ESTADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] [UTILS.] [SALLR

Pedidos
Sub-Contratos

P6lizas de Importacidn
P6lizas de Exportacion

PRoducto en Proceso ‘

Producto Terminado

Facturas

Cuentas por Cobrar
COmpras

Maquinaria Ingreso de Maquinaria
Consulta/Modificaciédn
COntrol de Maquinaria
CONFEC . DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opci6n: MAQUINARIA

Estas son las opciones del meni de MAQUINARIA, y posee las opciones siguientes
- Ingreso de Maquinaria
- Consulta/Modificaciodn
- Control de Maquinaria

Estas son descritas en las siguientes pdginas.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0
{__ <SAP10100>
summnn INGRESO DE MAQUINARIA sumsum 17/05/95
Fecha de Ingreso: 21/03/94
Planta : RABIDA Seccién : CONFECCION
MAQUINARIA
Codigo :
Serie
ESC=Salir
F2=Agregar F4=Salir
ESC=Salir

Opcién: INGRESO DE MAQUINARIA

Es la opcidén nimero 1 del mend de MAQUINARIA, se solicita el cédigo de la maquina
para su verificacidén, si existe envia el mensaje "MAQUINA YA EXISTE", de lo
contrario, pedird la informacidén referente a la maquina que se ingrese; mediante
Teclas de Funcién definidas, se realiza su almacenamiento.



SISARMO Ver. 1.0 -

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.

[__ <SAP10200>
ssm CONSULTA/MODIF. DE MAQUINARIA =mm 17/05/95
Fecha de Ingreso: 12/03/94
MAQUINARIA
Codigo |Serie Des_produc Marca Mode
PLA3H002|21347YTET PLANA 3 HILOS WILLCOX 232WE

F2=Borrar —  F3=Recuperar ——— ESC=Salir
ESC=Salir

Opcién: CONSULTA/MODIFICACION DE MAQUINARIA

Es la opcién nimero 2 del mend de MAQUINARIA, se solicita la fecha de ingreso
la maquina para su verificacién, si no existe envia el mensaje "NO HAY INGRESO

MAQUINAS PARA ESTA FECHA", de lo contrario, pedird la informacidn referente a
maquina que se desea modificar; mediante Teclas de Funcién definidas, se reali

su almacenamiento.



!I!!H!IIIFIIF!!! SISTEMA ARMONIZADO

PROCESOS ESTADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] LS. SALIR
Pedidos
Sub-Contratos

POlizas

Facturas
Cuentas por Cobra
CoMpras

—-Armo

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: ESTADISTICAS

'n esta pantalla se presenta el mend de ESTADISTICAS, el cual posee las opciones
iiguientes:

- Pedidos

- Sub-Contratos

- Pélizas

- Facturas

- Cuentas por Cobrar
- Compras

lgunas de estas opciones poseen submend y son descritas en las siguientes péaginas,
n el orden antes mostrado.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.——— SISTEMA ARMONIZADO
[_ <SAE01000>
mam ESTADISTICAS DE PEDIDOS mmm 17/05/95

Correspondiente al mes de: FEBRERO 1994
Nimero de Pedidos = 3
PRODUCTO EN TOTAL = 35,000 Docs.

Cliente Estilo Docenas F. Ingr. F. Devol.
R.S.K. INDUSTRIES, INC. V7P821 10,000 02/02/94 26/03/94
MID TOWN TEE, INC. B7K687 15,000 04/02/94 30/03/94
R.S.K. INDUSTRIES, INC. B6K901 10,000 05/02/94 05/03/94

Opcién: PEDIDOS

Es la opcién ndmero 1 del mend de ESTADISTICAS, y presenta al informacidn acer
del nimero de pedido y de producto total trabajado en un periodo determinado.
un recuadro se detallan el nombre del cliente, estilo y cantidad trabajada.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DEC.V.——— SISTEMA ARMONIZADO
L <SAE02000>AJ
wam ESTADISTICAS DE SUBCONTRATOS mmm 17/05/95

Correspondiente al mes de: FEBRERO 1994

Numero de Subcontratos = 4

PRODUCTO EN TOTAL EN SUBCONTRATOS = 10,000 Docs.
Subcontratista Estilo Docenas F. Ingr. F. Devol.
KOPOS, S.A. DE C.V. V7P821 2,000 05/02/94 17/03/94
MABELCA, S.A. DE C.V. B7K687 1,500 06/02/94 12/03/94
TEXSA, S.A. DE C.V. B6K901 2,500 08/02/94 01/03/94
S EXPORTA, S.A. DE C.V. B6K901 4,000 08/02/94 03/03/94

Opcién: SUBCONTRATOS

Es la opcidn numero 2 del mend de ESTADISTICAS, y presenta al informacidén acerca
del ntmero de subcontrato y de producto total en subcontrato trabajado en un
periodo determinado. En un recuadro se detallan el nombre del subcontratista,

estilo y cantidad trabajada.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DEC.V.—— SISTEMA ARMONIZADO
L <SAE03000>
nnmaear ESTADISTICAS POLIZAS smmmmm 17/05/95
Correspondiente al mes de: MARZO 1994
P6lizas de Importacién = 3 P6lizas de Exportacidén = 2
Importacién
No Fecha Aduana Linea
352 03/03/94 Comalapa Taca Airlines
431 05/03/94 Acajutla Sea Board Marine
587 09/03/94 Comalapa Aero Puma
Exportacién
NQ Fecha Aduana Linea
232 03/04/94 Comalapa Taca Airlines
241 04/04/94 Comalapa Aero Puma

Opcién: POLIZAS

Es la opcién nimero 3 del mend de ESTADISTICAS, detalla tanto el numero de péliz
de importacidén y exportacidén trabajadas en un periodo determinado. Los recuad:
de importacidn y exportacién detallan el nimero de la péliza, la aduana y el nomt

del transportista.



A-5¢

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DEC.V.—— SISTEMA ARMONIZADO
L <SAE04000>——-J
ssemm ESTADISTICAS DE FACTURAS wummm 17/05/95
Correspondiente al mes de: FEBRERO 1994
Nimero de Facturas = 4
No Cliente Estilo Docenas Monto (US$)
1234 R.S.K. INDUSTRIES, INC. V7P803 2,200 10,543.00
1235 MID TOWN TEE, INC. B7K687 5,000 7,543.80
1236 R.S.K. INDUSTRIES, INC. B6K901 10,000 15,600.40
1237 SURF STYLE, INC. FP101 5,000 7,562.75

Opcién: FACTURAS

Es la opcidn numero 4 del meni de ESTADISTICAS, presenta un detalle del ndmero de
facturas elaboradas en un periodo determinado. En el recuadro especifica en nombre
del cliente, numero de la factura, el estilo, la cantidad y el total en ddélares.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.

SISTEMA ARMONIZADO
<SAE05000>

[lll ESTADISTICAS DE CUENTAS POR COBRAR umm

Correspondiente al mes de: MARZO 1994
Total en el mes: $ 20,400.00

17/05/95

No Cliente Fecha
2453 R.S.K. INDUSTRIES, INC. 14/03/94
3452 SURF STYLE, INC. 16/03/94
4363 MID TOWN TEE, INC. 20/03/94

Monto (US$)

7,000.00
8,000.00
5,400.00

Opcidén: CUENTAS POR COBRAR

Es la opcidén ndmero 5 del menti de ESTADISTICAS, detalla el total en dblares que
adeuda a la empresa en un periodo determinado. En el recuadro se especifica
nombre del cliente, la fecha de inicio de la cuenta y el monto actual que ade

en délares.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.——— SISTEMA ARMONIZADO
L <SAE06000>
mem ESTADISTICAS DE COMPRAS mam 17/05/95

Correspondiente al mes de: MARZO 1994

Nimero de Compras = 3

No Proveedor Descrip. Cantidad Monto (¢)
2453 CAJAS Y BOLSAS BOLSAS 4 1/3 2,200 543.00
34521 MULTICINTAS CINTA ADH. 1 PULG. 1,000 1,100.80
71436 CAJAS Y BOLSAS CAJAS 3x4x4 PULGS. 300 900.35

Opcidon: COMPRAS

Es la opcién nlmero 6 del ment de ESTADISTICAS, y detalla el numero de compra;
efectuadas en un periodo determinado. En el recuadro se especifica el nombre de
proveedor, la descripcién del insumo, la cantidad y el total en colones.



!!!!II'II!!IIIF!I! SISTEMA ARMONIZADO
OCESO STADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] T . SA

Partidas Arancelarias

Materia Prima y Accesorios
Estruc. Cédigos Mat. Prima y Accs.
MAquinaria

Clientes
Brokers {(Intermediarios)
l Transportistas

PRoveedores
Sub-Contratistas
ADuanas

Firmas Autorizadas
COlores

Usuarios

CONFECCI

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: MANTENIMIENTOS

En esta pantalla se presenta el menu de MANTENIMIENTOS, el cual posee las opcior
siguientes:

- Partidas Arancelarias

- Materia Pima y Accesorios
- Maquinaria

- Estructuracidén de Cddigos
- Clientes :

- Brokers (Intermediarios)
- Transportistas

- Proveedores

- Sub-Contratistas

- Aduanas

- Firmas Autorizadas

- Colores

- Usuarios

Estas son descritos en las siguientes pdginas.



rCONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.— —_ Pdas. Arancelarias —.
Vuelve a la ficha
L _mmmmm PARTIDAS ARANCELARIAS umums

Adiciona una ficha
SAC [ o] Modifica una ficha
Borra una ficha

Descrip.
Busca por Nombre
Busca por Cédigo

Reporte Individual
Reporte Global

Ir al Menu Principal

F10=MENU

Opcién: PARTIDAS ARANCELARIAS

Es la opcién 1 del menti de MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega la codificaci
y descripcién de las partidas arancelarias autorizadas para la empresa y que pos
un meni que puede ser accesado mediante la tecla de funcién F10, dicho me
contiene opciones de adicién, modificacién y eliminacidén de una partida, asi cc
opciones de bisqueda y emisién de reportes.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DEC.V.—  SISTEMA ARMONIZADO
MANTENIMIENTO DE <SAM02000>
MATERIA PRIMA Y ACCESORIOS 17/05/95

Introduzca Cdédigo: MKITR

Descripcidn : MATERIA PRIMA KNIT INTER LOCK

MATERIA PRIMA
Cédigo |Pda. Aranc.|Descripcién

[F2] Agregar

[F3] Modificar
[F4] Borrar

[F10] Descripcién

[ESC] Salir

Opcién: MATERIA PRIMA Y ACCESORIOS

Es la opcién ntmero 2 del mend de MANTENIMIENTOS, inicialmente se solicita
cédigo del articulo, éste se va formando conforme se digiten las letras que
componen a la vez se van desplegando las descripciones de cada una de ellas, lue
aparece un recuadro en el cual se visualizan los cédigos afines y descripcic
también se presenta otro recuadro de opciones a través de Tecla de Func:
definidas mediante las cuales se realiza el mantenimiento.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.—— SISTEMA ARMONIZADO
<SAMO03000> I
MANTENIMIENTC DE MAQUINARIA 17/05/95

Introduzca Coédigo: PLAS

Descripcidn : PLANA 5 HILOS COSTO $340,000
Cddigo Descripciodn Cantidad
[F2] Agregar
PLASPEQL PLANA DE 5 HILOS PEGASUS 90
PLASPEC2  PLANA DE 5 HILOS SIRUBA 105 [F3] Modificar
PLASPEQ3 PLANA DE 5 HILOS JUKY 100
[F4] Borrar
———————— [F10] Descripcidn
TOTAL 295
=====z== [ESC] Salir

Opcién: MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA

; la opcién numero 3 del meni de MANTENIMIENTOS, inicialmente se solicita e
ydigo de la maquinaria, éste se va formando conforme se digiten las letras que l¢
ymponen a la vez se van desplegando las descripciones de cada una de ellas, luege
jarece un recuadro en el cual se visualizan los cédigos afines y descripcidn
imbién se presenta otro recuadro de opciones a través de Tecla de Funcid
finidas mediante las cuales se realiza el mantenimiento.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.— . = SISTEMA ARMONIZADO
ESTRUCTURACION DE CODIGOS <SAM04000> '
MATERIA PRIMA Y ACCESORIOS 17/05/95

Codigo
Insumo : (M=Materia Prima/A=Accesorio)
Tipo
Abreviatura:
Descripcidn:
A=Adic M=Mant Esc=Selec

Opcién: ESTRUCTURACION DE CODIGOS

Es la opcién numero 4 del mend de INVENTARIO, éste se va formando conforme
digiten las letras correspondiente al insumo, tipo y una abreviatura especific
asi como la descripcién de la misma, luego se presenta un recuadro que solicita
aprobacidn del cédigo estructurado, si la respuesta es afirmativa, este cédigo
almacenado en la Base de Datos, de lo contrario es desechado.



-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISTEMA ARMONIZADO -

<SAM05000>

seuns CLIENTE S uunnn 17/05/95
Cédigo : [10 ]
Cliente : [GITANO ]
Direccién: [NEW YORK ]
Ciudad : [NEW YORK ] Estado : [NY ]
Pais : {U.S.A. ] ZipCode: [ ]
Telefono : [232-2222 ] Fax : [(503)-32432 ]
Broker 0]
Contactol: [ ]
Contacto2: [ ]

F10=MENU

Opcién: CLIENTES

Es la opcién nimero 5 del ment MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega 1le
codificacién, descripcidén y datos generales de los clientes Qe la empresa y que
posee un mend que puede ser accesado mediante la tecla de funciédn ?10, dlchg ment
contiene opciones de adicién, modificacién y eliminacién de un cliente, asi comc

opciones de blisqueda y emisidén de reportes.



SISTEMA ARMONIZADO -

~-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.
<SAM06000>
L _msemems BROKERS amnnmn 17/05/95
Coédigo : [1 ]
Nombre : [M. I. F. ]
Direccidén: [1801 N.W. 82ND AVENUE ]
Cigdad : [MIAMI ] Estado : [FLA ]
Pais : [U.S.A. ] ZipCode: [33126-~1]
Teléfono : [ ] Fax [ ]
Contactol: [ANA SUAREZ ]
Contacto2: [ 1
F10=MENU

Opcién: BROKERS

Es la opcién nimero 6 del mend MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega
codificacién, descripcién y datos generales de los brokers de la empresa y «
posee un ment que puede ser accesado mediante la tecla de funcidn F10, dicho me
contiene opciones de adicién, modificacién y eliminacién de un broker, asi c

opciones de blsqueda y emisién de reportes.



~CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISTEMA ARMONIZADO -
<SAMQ7000>
snnsm TRANSPORTISTAS umumm 17/05/95
Cédigo :[1 ] Tipo de Linea: [A] (A=aerea / M=Maritima)
Nombre : [TACA INTERNATIONAL AIRLINES ]
Teléfono : [ - ] Fax [ - ]
Contactol: [ 1
Contacto2: [ ]
F10=MENU

Opcién: TRANSPORTISTAS

la opcién nimero 8 del mend MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega la
jificacién, descripcién y datos generales de los transportistas de la empresa y
3 posee un mend que puede ser accesado mediante la tecla de funcién F10, dicho
14 contiene opciones de adicién, modificacién y eliminacién de un transportista,
{ como opciones de bisqueda y emisidén de reportes.



rCONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISTEMA ARMONIZADO -
<SAM08000>
L _mmawuw PROVEEDORES wmmam 17/05/95
Cédigo : [1 ]
Nombre : [MULTICINTAS ]
Rubro : [CINTAS COMER. ]
Direccidén : [BOULEVARD DE LOS HEROES 675 ]
Ciudad : [SAN SALVADOR 1 Estado : [SAN SALVADOR ]
Pais : [EL SALVADOR ] ZipCode : [9280-03]
Teléfono : [503-21-9308 ] Fax : [503-21-3452 ]
Contactol : [ROBERTO FERNANDEZ ]
Contacto2 : [SONIA DE MARTINEZ ]
Tipo Prov.: [L} ( L=local / F=Foraneo )
F10=MENU

Opcién: PROVEEDORES

Es la opcién nimero 9 del mend MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega
codificacién, descripcién y datos generales de los proveedores de la empresa y ¢
posee un mend que puede ser accesado mediante la tecla de funcidén F10, dicho me
contiene opciones de adicién, modificacién y eliminacién de un proveedor, asi c«
opciones de blisqueda y emisidén de reportes.



~CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISTEMA ARMONIZADO -
_ <SAMQ9000>
aneme SUBCONTRATISTAS mammm 17/05/95
Cdédigo [10 ]
Nombre [GITANO
Direccidén: [NEW YORK
Ciudad [NEW YORK ]
Propiet. [
Telefono [232-2222 Fax [(503)-32432 ]
Contactol: [ ]
Contacto2: [ ]
F10=MENU

Opcién: SUBCONTRATISTAS

Es la opcién ntmero 10 del mend MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega 1l
codificacién, descripcién y datos generales de los subcontratistas de la empres:
y que posee un menu que puede ser accesado mediante la tecla de funcidn F10, dichc
mend contiene opciones de adicién, modificacién y eliminacidn de un subcontratista,
asi como opciones de bisqueda y emisién de reportes.



SISTEMA ARMONIZADO -

~-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.
<SAM10000>
L mumEm ADUANAS sasann 17/05/95
Cdédigo : [10 ]
Tipo : [TERRESTRE ]
Nombre : [LAS CHINAMAS ]
Direccién: [FRONTERA AHUACHAPAN ]
Ciudad : [AHUACHAPAN ]
Telefono : [64-2089 ] Fax [ ]
Contactol: [SR.ROBERTO CERNA ]
Contacto2: [ ]
F10=MENU

Opcidn: ADUANAS

Es la opcién numero 11 del mend MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega
codificacién, descripcién y datos generales de las aduanas que utiliza la empre
y que posee un mend que puede ser accesado mediante la tecla de funcién F10, dic

-

nend contiene opciones de adicién, modificacién y eliminacién de una aduana, &
como opciones de bisqueda y emisidén de reportes.



~-CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISTEMA ARMONIZADO |
<SAM11000>

___mum FIRMAS AUTORIZADAS mmm 17/05/95

Cédigo : [1]
Nombre : [ROGELIO FIDEL SAMOUR ]
Cargo : [GENERAL MANAGER ]

F10=MENU

Opcién: FIRMAS AUTORIZADAS

; la opcién nimero 12 del ment MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega L
ydificacién, nombre y cargos de las personas autorizadas para firmar las facturas
ysee un meni que puede ser accesado mediante la tecla de funcién F10, dicho men
ntiene opciones de adicién, modificacién y eliminacidn de una persona autorizada
;i como opciones de bdsqueda y emisién de reportes.



rCONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. Colores
Vuelve a la ficha
L —ammems C 0O L ORE S nmuanmn _
Adiciona una ficha —
Modifica una ficha
Borra una ficha

Cédigo : [125)
Busca por Nombre
Nombre : [CELESTE ] Busca por Cédigo

Reporte Individual
Reporte Global

Ir al Menu Principal

F10=MENU

Opcidén: COLORES

Esta es la opcidén numero 13 del mend MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega
codificacién y nombre de los colores de materia prima del Sistema y que posee
ment que puede ser accesado mediante la tecla de funcidén F10, dicho ment contie
opciones de adicién, modificacién y eliminacién de un color, asi como opciones
bisqueda y emisidén de reportes.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.

Usuarios

Vuelve a la ficha

smnene U S UARIOS wumanm

Usuario : [ELVER ]

Cédigo : [}mive%T]]

Adiciona una ficha
Borra una ficha

Busca por Nombre
Busca por Cdédigo

Reporte Individual
Reporte Global

Ir al Menu Principal

F10=MENU

Opcién: USUARIOS

Esta es la opcién numero 14 del mend MANTENIMIENTOS, en la cual se despliega 1
codificacidén y clave de acceso de los usuarios del Sistema y que posee un mend qu
puede ser accesado mediante la tecla de funcién F10, dicho mend contiene opc%one
de adicién y eliminacién de un usuario, asi como opciones de bisqueda y emision d

reportes.



SISTEMA ARMONTIZADO
PROCESO STADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] LS. ALT

Pedidos
Subcontratos

POlizas

Producto en PRoceso
Producto Terminado
Facturas

Cuentas por Cobrar

ComprAs

Maquinaria

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcién: REPORTES

En esta pantalla se presenta el meni de REPORTES, el cual posee las opcior
siguientes:

- Pedidos

- Sub-Contratos

- Polizas

- Producto en Proceso
- Producto Terminado
- Facturas

- Cuentas por Cobrar
- Compras

- Maquinaria

Estas opciones son descritas en las siguientes pdginas, en el orden antes mostrac



!!II!!II!II!!I. SISTEMA ARMONIZADO
OCESOS STADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] i

oisp,

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA,

Reporte de Ordenes de Pedido Pedidos
Reporte de Requerimientos por Pedido Subcontratos
POlizas

Producto en PRoceso
Producto Terminado

Facturas
Cuentas por Cobrar
ComprAs

Maquinaria

S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

SISTEMA ARMONIZADO !III!!I!II!!IIII!
°ROCESOS ESTADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] UTILS. ALIR

Pedidos
Subcontratos

Polizas de Importacién
Polizas de Exportaciodn
Liquidacién de Polizas de Importacién

q..IIﬂHI-

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA,
Copyright (c) 1995 Derechos Reservados

Version 1.0

POlizas

Producto en PRoceso
Producto Terminado

Facturas
Cuentas por Cobrar
ComprAs

Maquinaria

S.A. DE C.V.

ALT



mSISTEMA ARMONIZADO
PROCESOS STADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] . A

Pedidos
Subcontratos
. POlizas
Producto en PRoceso
Producto Terminado
Impresidén de Facturas Facturas
'Il Listado de Facturas por Cliente Cuentas por Cobrar
Facturas Morosas ComprAs
. - - Maqguinaria

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

SISTEMA ARMONIZADO !Illlll!ll!!!!!ﬂ!!
PROCESOS ESTADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] UTILS. A

Pedidos
Subcontratos
n POlizas

Producto en PRoceso
Producto Terminado
Facturas

Abonos por Cuenta Cuentas por Cobrar

Cuentas por Clientes ComprAs

Saldos por Cliente
Maquinaria

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0




|||||!l!!!ll!!l! SISTEMA ARMONIZADO
PROCES STADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] . SALIR
Reindexado

Copias de Seguridad
REstauracién de Copias

SiSArmg

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcidén: UTILITARIOS

esta pantalla se presenta el mend de UTILITARIOS, el cual posee las opciones
juientes:

- Reindexado
- Copias de Seguridad
- Restauracion de Copias

:as opciones son descritas en las siguientes pdginas, en el orden antes mostrado.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V. SISARMO Ver. 1.0 ———

[j_ <SAUQ1000>
samEn REINDEXADO nmmmmm 17/05/85
Indexando Tablas
5% 50% 75%

Opcién: REINDEXADO

Es la opcién ndmero 1 del mend UTILITARIOS, este es un proceso interno realiz:
por la computadora con el fin de reordenar Ia informacién que se encuentra en
Base de Datos, mientras éste se efectie aparecerd un mensaje en pantalla, el ci
desaparecerd en el momento en que el proceso sea terminado.



<<< COPIA DE SEGURIDAD »>>>

Fecha de Copia de Seguridad: 17/05/95

[ESC] TERMINAR

Opci6én: COPIA DE SEGURIDAD

Es la opcién ntmero 2 del mend UTILITARIOS, esta opcidén crea una copia de los
archivos existentes dentro de la computadora con el fin de proteger la informacidn
que en ella se encuentra. Mientras este proceso se esté realizando aparecerd ur
mensaje en pantalla, el cual desaparecerd en el momento en que el proceso ses

terminado.



——<<< RESTAURACION DE COPIAS DE SEGURIDAD >>>—

Introduzca Disco # 1 de la Copia
de Seguridad en el drive <A>

( ) Continuar

[ESC] TERMINAR

Opcién: RESTAURACION DE COPIAS

Esta es la opcién nimero 3 del mend UTILITARIOS, su funcidn es la de restaurar
copias de seguridad que hayan sido ejecutadas por la orden anterior. Mientras
este ejecutando este proceso aparecerd un mensaje en pantalla.



!IIIIIII!II!III SISTEMA ARMONIZADO
PROCESOS ESTADISTICAS] [MANTENIMIENTOS] [REPORTES] ILS. ALIR

SISArmg

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

Copyright (c) 1995 Derechos Reservados
Version 1.0

Opcidén: SALIR

Es la pantalla que presenta la Salida del Sistema, al activarla retornard a le
linea de comandos del Sistema Operativo.



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
REPORTE DE PEDIDOS POR MES

No. Pedido CLIENTE ESTILO CANTIDAD FECHA

1 R.S.K. INDUSTRIES INC. V7P542 100 docs. 04/01/94



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
REPORTE DE REQUERIMIENTOS DE ACCESORIOS POR ESTILO

ESTILO:

Coédigo Descripcidn Cantidad P/Prenda Total

KTBOLOO1 Botones Forrados 10 unid. 500



A-8:C

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
REPORTE DE TRASLADOS A SUBCONTRATISTAS

SUBCONTRATISTA:

Tipo Coédigo Descripcidn Estilo Cantidad Fecha Programa

MP NKT11 Licra 34TK25 10 Yds. 02/03/94 806



No.

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA,

S.A.

DE C.V.

REPORTE DE POLIZAS DE IMPORTACION

Fecha Procedencia Aduana

Transportista

Monto

10

10/04/94 U.S.A.

Comalapa TACA Airlines

$ 5,000



No.

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA,

S.A.

DE C.V.

REPORTE DE POLIZAS DE EXPORTACION

Fecha Destino Aduana

Transportista

Monto

15

20/05/94 U.S.A. Comalapa

TACA Airlines

$ 5,000



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
REPORTE DE POLIZAS LIQUIDADAS POR MES

No.P6liza Fecha No.Péliza Fecha
Importacidn Entrada Cliente Exportacioén Salida

10 10/04/94 R.S.K. INDUSTRIES 15 20/05/94



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
REPORTE DE ACCESORIOS EN INVENTARIO

Cdédigo Descripcién Cantidad Proveedor

KTBOLOQOO1 Botones Forrados 10,000 R.S.K. INDUSTRIES



vdigo

CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
REPORTE DE MATERIA PRIMA EN INVENTARIO

Descripcidn Cantidad Proveedor

[KT11

Licra 5,000 yds. R.S.K. INDUSTRIES



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
REPORTE DE PRODUCTOS EN PROCESO

Cdédigo Descripcidén Estilo Cantidad Etapa

KTTSC011l Knit Top T-Shirt B7P842 1,000 docs. Corte



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
REPORTE DE ABREVIATURAS
Abreviatura Tipo(T,B,S) Descripcién Insumo(MP, ACC)
NKT11 B Licra MP



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.
REPORTE DE ABREVIATURAS

Abreviatura Tipo(T,B,S) Descripcién Insumo(MP,ACC)

NKT11 B Licra MP



ANEXO B



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA S.A. DE C.V.

SISTEMA ARMONIZADO
MANUAL TECNICO

ABRIL, 1995
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ARBOL DEL SISTEMA

istema Armonizado Manval Técnico



SACLAVE . PRG
———SAPANCLA.PRG
—SACARSIS
SAT01000
SAT11000
SAT13000
SAT14000
SAT15000
SAT17000
SAT19000
SAT20000
SAT28000

SAT38000

SAT40000

—SAMENU.MPR

SAT12000.
.DBF
.DBF
.DBF
SAT16000.
.DBF
SAT18000.
.DBF
.DBF
SAT26000.
SAT27000.
.DBF
SAT29000.
SAT35000.
.DBF
SAT39000.
.DBF
L ENCRIP (procedure in SAM13000.PRG)

SISTEMA ARMONIZADO

ARBOL DEL SISTEMA

SAT26000.DBF (database)

(procedure in SACLAVE.PRG)

.DBF
.DBF

DBF

DBF

DBF

DBF

DBF

DBF
DBF

DBF

| QY40Z7ZDZ
| SAP01100.

PRG

(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)

(procedure in SAMENU.MPR)

SAT01000
SAT03000

SAT13000
SAT17000
SAT35000

———BUSCLI
- REQUEACC

_——BUS
- MAPRICOL

L——BUS
L___DAEXCON
—BUS

SAT12000.
SAT19000.
SAT20000.

SAT38000.

.DBF
.DBF
DBF
DBF
DBF
.DBF
.DBF
.DBF
DBF

(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)

(procedure in SAC01000.PRG)

———BUSACC

COL

| — BUSMAT
COL...

BRO

L—BUSADU

(procedure in
(procedure
(procedure

(procedure in

(procedure
(procedure in SAC01000.PRG)

(procedure in SAP01100.PRG)

SAP01100.PRG)
in SAC01000.PRG)
in SAC01000.PRG)
SAP01100.PRG)
in SAC01000.PRG)

(procedure in SAC01000.PRG)
(procedure in SAC01000.PRG)

Sistema Armonizado

Manual Técnico



L SAP01200.PRG

SAT01000
SAT12000
L BUSCLI...

L SAP01300.PRG

SAT01000
SAT03000
SAT12000
SAT13000
SAT17000
——BUSBRO. ..
L BUSADU...

L SAP01400.PRG

SAT01000
SAT19000
SAT35000
SAT38000
————AGREGA

L NOGRABAR

L SAP01500.PRG

SAT01000
SAT20000
SAT35000
SAT38000

—AGREGA. ..

SAT01000.
SAT16000.
SAT38000
SAT39000
SAT19000
SAT20000
SAT35000
SAT40000
TEMP .DBF
——BUSSUC

L AGREGA. ..
- GRABAR

SAT01000
SAT16000
SAT38000
SAT39000
SAT19000
SAT20000
SAT35000
SAT40000
TEMP .DBF

.DBF
.DBF

.DBF
.DBF
.DBF
.DBF
.DBF

.DBF
.DBF
.DBF
.DBF

(database)
(database)
(procedure in SAC01000.PRG)

(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(procedure in SAC01000.PRG)
(procedure in SAC01000.PRG)

(database)
(database)
(database)
(database)

(procedure in SAP01400.PRG)

.DBF
.DBF
.DBF
.DBF

L NOGRABAR..
| — SAP02100.PRG

DBF
DBF

.DBF
.DBF
.DBF
.DBF
.DBF
.DBF

(procedure in SAP01400.PRG)

(database)
(database)
(database)
(database)
(procedure in SAP01400.PRG)
(procedure in SAP01400.PRG)

(database)
database)
database)
database)

)
database)
)

)

database
(database

(
(
(
(database
(
(

(database)
(procedure in SAC01000.PRG)

(procedure in SAP01400.PRG)

(procedure in SAP02100.PRG)

.DBF
.DBF
.DBF
.DBF
.DBF
.DBF
.DBF
.DBF

TEMP.DBF (database)
L__NOGRABAR..
| SAP02200.PRG

(procedure in SAP01400.PRG)

(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)

(database)

l Sistema Armonizado

Manual Técnico



——SAE02000

— SAE04000
r————SAEOSOOO
——SAE06000
- SAM01000

|—BUSSUC. ..
| AGREGA...
| — GRABAR. ..
L NOGRABAR. .
I SAP02300.
SAT01000.DBF (
SAT16000.DBF (
SAT38000.DBF (
SAT39000.DBF (database
SAT19000.DBF (
SAT20000.DBF (
SAT35000.DBF (
SAT40000.DBF (database
(database)
(procedure in SAC01000.PRG)
(procedure in SAP01400.PRG)
(procedure in SAP02100.PRG)
(procedure in SAP01400.PRG)

TEMP .DBF
. BOUSSUC...
L _AGREGA. ..
L GRABAR...
L NOGRABAR...
L SAE01000.
.PRG
[ — SAE03000.
.PRG
.PRG
.PRG
.PRG
SAT11000.DBF (database)
{— FORMAPAN (

| FICHAENT (

t__ FICHASAL (

L XCODI()

——TIPOS
- TIPOS1
- NUECOD
L MODI
L —BORR
L SAM04000.
SAT18000.DBF (database)
PRINCIPAL
— —ADIC

PRG

PRG

PRG

)
)
)
)
database)
)
)
)

database
database
database

database
database

procedure in
procedure in
procedure in
(function in

L FICHAENT...

L ENCRIP...
IMPREIND
IMPREGLO
- SAM02000.
L CODIGOS

PRG

SAM13000.PRG
SAM13000.PRG
SAM13000.PRG
SAM13000.PRG

(procedure in SAM13000.PRG)
(procedure in SAM13000.PRG)

(procedure in SAM01000.PRG)
(procedure in SAM01000.PRG)

(procedure in SAM02000.PRG)

SAT18000.DBF (database)
SAT19000.DBF (database)
SAT20000.DBF (database)

PRG

PRINCIPAL...

F——-—MODIC

(procedure in SAC01000.PRG)

(procedure in SAP01400.PRG)

(procedure in SAP02100.PRG)
(procedure in SAP01400.PRG)

)
)
)
)

(procedure in SAM02000.PRG)
(procedure in SAM02000.PRG)
(procedure in SAM02000.PRG)

(procedure in SAM02000.PRG)
(procedure in SAM02000.PRG)

(procedure in SAM04000.PRG)
(procedure in SAMO4000.PRG)
(procedure in SAM04000.PRG)

[::::MANTE (procedure in SAM04000.PRG)
(procedure in SAM04000.PRG)
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L SAMO05000.PRG
SAT12000.DBF (database)
| FORMAPAN. ..
- FICHAENT..
| _FICHASAL...
L __IMPREIND...
L IMPREGLO..
I _SAM06000.PRG

SAT13000

SAT14000

SAT15000

SAT16000

SAT17000

SAT27000

—

L MANTE...

MANTE. ..

.DBF
_ FORMAPAN. .
| FICHAENT...
 FICHASAL...
| IMPREIND...
L IMPREGLO...
__ SAM07000.PRG
.DBF
| FORMAPAN. ..
__ FICHAENT...
__ FICHASAL..
| IMPREIND...
L IMPREGLO...
____SAM08000.PRG
.DBF
_ FORMAPAN...
___ FICHAENT..
| FICHASAL...
____IMPREIND...
[___IMPREGLO...
L SAM09000.PRG
.DBF
| FORMAPAN. ..
FICHAENT. ..
| FICHASAL...
| IMPREIND..
____IMPREGLO..
| _SAM10000.PRG
.DBF
| FORMAPAN...
| FICHAENT...
| FICHASAL...
| IMPREIND...
| IMPREGLO...
| _SAM11000.PRG
.DBF
|____FORMAPAN. .
FICHAENT...
| FICHASAL...
|____IMPREIND...
L IMPREGLO..

(procedure
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure

(database)
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure

(database)
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure

(database)
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure

(database)
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure

(database)
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure

{database)
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure

(procedure in SAM04000.PRG)

in
in
in
in
in

in
in
in
in
in

in
in
in
in
in

in
in
in
in
in

in
in
in
in
in

in
in
in
in
in

in
in
in
in
in

SAM13000.
SAM13000.
SAM13000.
SAM01000.
SAM01000.

SAM13000.
SAM13000.
SAM13000.
SAM01000.
SAM01000.

SAM13000.
SAM13000.
SAM13000.
SAM01000.
SAM01000.

SAM13000.
SAM13000.
SAM13000.
SAM01000.
SAM01000.

SAM13000.
SAM13000.
SAM13000.
SAM01000.
SAM01000.

SAM13000.
SAM13000.
SAM13000.
SAM01000.
SAM01000.

SAM13000.
SAM13000.
SAM13000.
SAM01000.
SAM01000.

(procedure in SAM04000.PRG)
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| SAM12000.PRG
SAT35000.DBF
- FORMAPAN. .
- FICHAENT...
———FICHASAL. ..
- IMPREIND...
L IMPREGLO...
I SAM13000.PRG

SAT26000

SAT01000
SAT11000

SAT12000.
SAT13000.
.DBF
.DBF

SAT14000
SAT15000

SAT16000.
.DBF

SAT17000

SAT18000.
.DBF

SAT19000

SAT20000.
SAT26000.
.DBF

SAT27000

SAT28000.
.DBF

SAT29000

SAT35000.
.DBF
.DBF
.DBF

SAT38000
SAT39000
SAT40000

L SAPANMEN.
L SAU02000.PRG
L SAPANMEN.
L SAU03000.PRG
L SAPANMEN.
L _—SAPANMEN.PRG...

.DBF
.DBF

DBF

DBF

DBF

DBF

DBF
DBF

DBF

DBF

PRG

(database)
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure

.DBF (database)
| —FORMAPAN. ..
| FICHAENT...
| FICHASAL...
———IMPREIND. .

L IMPREGLO...
| — SAR01000.PRG
| — SAR02000.PRG
L SAR03000.PRG
| SAR04000.PRG
| —SAU01000.PRG

(procedure
(procedure
(procedure
(procedure
(procedure

(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)
(database)

PRG. ..

PRG...

in
in
in
in
in

in
in
in
in
in

SAM13000.
SAM13000.
SAM13000.
SAM01000.
SAM01000.

SAM13000.
SAM13000.
SAM13000.
SAM01000.
SAM01000.
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DISENO DE
ARCHIVOS
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ESTRUCTURA DE p
ARCHIVOS v
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ESTRUCTURA DE ARCHIVOS

40 databases in the system
SAT26000.DBF
SAT01000.DBF
SAT12000.DBF
SAT13000.DBF
SAT14000.DBF
SAT15000.DBF
SAT16000.DBF
SAT17000.DBF
SAT18000.DBF
SAT19000.DBF
SAT20000.DBF
SAT27000.DBF
SAT28000.DBF
SAT29000.DBF
SAT35000.DBF
SAT38000.DBF
SAT39000.DBF
SAT40000.DBF
SAT41000.DBF
SAT44000.DBF
SAT42000.DBF
SAT43000.DBF
SAT05000.DBF
SAT07000.DBF
SAT33000.DBF
SAT25000.DBF
SAT03000.DBF
TEMPTA .DBF
TEMCOD .DBF
TEMP .DBF
SAT11000.DBF
SAT06000.DBF
TEMPPI .DBF
SAT08000.DBF
TEMPPE.DBF
SAT37000.DBF
TEMPF .DBF
SAT45000.DBF
TEMPC.DBF
CTRLREC.DBF



Structure for database SAT26000.DBF

Number of data records : 8
Last updated 04/27/95 at 18:50

Field Field name Type Width Dec Start End
1 USUARIO Character 10 1 10
2 CODIGO Character 8 11 18
3 GRUPO Numeric 1 19 19
** Total *+* 20

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPROZ5\RSACSB\SAT26001.IDX (USUARIO)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACLAVE.PRG
: SAM13000.PRG
: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)

SAU01000.PRG

Structure for database SAT01000.DBF Alias: PEDIDOS

Number of data records : 94
Last updated 05/17/95 at 19:17

Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMORDMAES Numeric 4 1 4
2 CODCLI Character 5 5 9
3 TIPOPROG Character 3 10 12
4 NUMESTCLI Character 8 13 20
5 DESC_PROD Character 30 21 50
6 T _B_S Character 1 51 51
7 CUPROGTOP Numeric 4 2 52 55
8 CUPROGBOT Numeric 4 2 56 59
9 FECHINGR Date 8 60 67
10 NUMDOCTOP Numeric 9 2 68 76
11 NUMDOCBOT Numeric 9 2 77 85
12 FECHDEVO Date 8 86 93

*% Total ** 94

This database appears to be associated with index file/tag(s):

: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT(01001.IDX (NUMORDMAES)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS {procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAR04100.PRG
: SAR05100.PRG
SAR01100.PRG
: SAR01200.PRG
: SAR03300.PRG
: SAPO05000.PRG



Field

VOJOUIdbdWNR

10
11
12

" €4 ae ss g0

SAP01100.PRG
SAP01200.PRG
SAP01400.PRG
SAP01300.PRG
SAP01600.PRG
SAP02100.PRG
SAP02200.PRG
SAP02300.PRG
SAP02400.PRG
SAP03100.PRG
SAP03200.PRG
SAP03400.PRG
SAP04100.PRG
SAP04200.PRG
SAP06100.PRG
SAP06200.PRG
SAP06300.PRG
SAP07100.PRG
SAP09100.PRG
SAP09200.PRG
SAP09300.PRG
SAE(01100.PRG
SAE01200.PRG
SAE02100.PRG
SAU01000.PRG
ALIAS.PRG

Structure for database

SAT12000.DBF

Number of data records
Last updated

Field name Type

CODI Character
NOMBRE Character
DIRECCION Character
CIUDAD Character
ESTADO Character
BROCKER Character
ZIPCODE Character
PAIS Character
TELEFONO Character
FAX Character
CONTACTO1 Character
CONTACTOZ2 Character

*% Total **

21

05/02/95 at

Width
5
23
23
23
15
2

7
15
12
12
20
20
178

Alias: CLIENTES

8:30

Dec Start
1

6
29
52
75
90
92
99
114
126
138
158

End
5
28
51
74
89
91
98
113
125
137
157
177

This database appears to be associated with index file/tag(s):

: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT12001.IDX
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT12002.1DX

(VAL(CODI))

(ALLTRIM(NOMBRE) )

This database appears to be associated with report form(s):



: SARO3100.FRX

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG'
: SAR01100.PRG
: SAR03100.PRG

SAR03300.PRG
SAR06100.PRG
SAR06200.PRG
SAR06310.PRG
: SAR07100.PRG
: SAR07200.PRG
: SAR07300.PRG
: SAP05000.PRG
: SAPO01100.PRG
: SAP01200.PRG
: SAP01300.PRG
SAP02100.PRG
SAP02200.PRG
SAP03100.PRG
SAP03200.PRG
SAP03300.PRG
SAP03400.PRG
SAP04100.PRG
SAP04200.PRG
SAP04300.PRG
SAP06300.PRG
SAP07100.PRG
SAP08100.PRG
: SAE01100.PRG
: SAE01200.PRG
: SAMO05000.PRG
: SAU01000.PRG

Structure for database : SAT13000.DBF

Number of data records : 7
Last updated : 03/22/95 at 11:04
Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODIGO Character 2 1 2
2 NOMBRE Character 23 3 25
3 DIRECCION Character 23 26 48
4 CIUDAD Character 23 49 71
5 ESTADO Character 15 72 86
6 ZIPCODE Character 7 87 93
7 PAIS Character 15 94 108
8 TELEFONO Character 12 109 120
9 FAX Character 12 121 132
10 CONTACTOl1 Character 20 133 152
11 CONTACTO2 Character 20 153 172
*% Total *%* 173

This database appears to be associated with index file/tag(s):



: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT13001.IDX (VAL(CODIGO))
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT13002.IDX (NOMBRE)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAP01100.PRG
: SAP01300.PRG
: SAP07100.PRG
: SAMO06000.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database : SAT14000.DBF Alias: TRANSPOR
Number of data records : 10
Last updated : 05/02/95 at 8:45

Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODIGO Character 2 1 2
2 NOMBRE Character 35 3 37
3 TIPO Character 1 38 38
4 TELEFONO Character 7 39 45
5 FAX Character 7 46 52
6 CONTACTO1l Character 20 53 72
7 CONTACTO2 Character 20 73 92

**% Total ** 93

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT14001.IDX (VAL(CODIGO))
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT14002.IDX (NOMBRE)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAR03100.PRG
: SAR03200.PRG
SAP03100.PRG
: SAP03200.PRG
: SAP04100.PRG
SAP04200.PRG
SAP07100.PRG
SAM07000.PRG
SAU01000.PRG

* ev se o0

Structure for database : SAT15000.DBF Alias: PROVEEDORES

Number of data records : 6
Last updated : 05/02/95 at 8:36



Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODIGO Character 2 1 2
2 NOMBRE Character 25 3 27
3 RUBRO Character 15 28 42
4 DIRECCION Character 30 43 72
5 PAIS Character 15 73 87
6 CIUDAD Character 15 88 102
7 ESTADO Character 15 103 117
8 ZIPCODE Character 7 118 124
9 TELEFONO Character 12 125 136
10 FAX Character 12 137 148
11 CONTACTOl1 Character 20 149 168
12 CONTACTOZ2 Character 20 169 188
13 TIPOPROV Character 1 189 189
*% Total ** 190

This database appears to be associated with index file/tag(s):

C:\FOXPROZ5\RSACSB\SAT15001.IDX
C:\FOXPROZ25\RSACSB\SAT15002.1IDX

(NOMBRE)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS
: SAP09100.PRG
SAP09200.PRG

: SAM08000.PRG
: SAU01000.PRG

Structure for database :

ALIAS.PRG

(procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)

SAT16000.DBF

Alias: SUBCONTRATISTAS

(VAL(CODIGO))

Number of data records : 8
Last updated : 05/02/95 at 8:43

Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODI Character 5 1 5
2 NOMBRE Character 30 6 35
3 DIRECCION Character 30 36 65
4 CIUDAD Character 20 66 85
5 PROPIE Character 30 86 115
6 TELEFONO Character 12 116 127
7 FAX Character 12 128 139
8 CONTACTO1 Character 20 140 159
9 CONTACTO2 Character 20 160 179

*% Total ** 180

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT16001.IDX (VAL(CODI))
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT16002.IDX (ALLTRIM(NOMBRE))

FoxDoc did not find any associated report forms



Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAR02100.PRG
SAR04100.PRG
SAR05100.PRG
: SAP05000.PRG
: SAP02100.PRG
: SAP02200.PRG
SAP02300.PRG
SAP06100.PRG
SAP06200.PRG
: SAP06300.PRG
: SAE02100.PRG
: SAM09000.PRG
: SAU01000.PRG
ALIAS.PRG

Structure for database : SAT17000.DBF Alias: ADUANAS

Number of data records : 4
Last updated : 02/28/95 at 14:14
Start End

Field Field name Type Width Dec
1 CoDI Character 5 1 5
2 TIPO Character 10 6 15
3 NOMBRE Character 30 16 45
4 DIRECCION Character 30 46 75
5 CIUDAD Character 20 76 95
6 TELEFONO Character 12 96 107
7 FAX Character 12 108 119
8 CONTACTO1 Character 20 120 139
9 CONTACTOZ2 Character 20 140 159

*% Total *%* 160

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT17001.IDX (VAL(CODI))
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT17002.IDX (ALLTRIM(NOMBRE))

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAR03100.PRG
SAR03200.PRG
SAP01100.PRG
: SAP01300.PRG
: SAP03100.PRG
: SAP03200.PRG
: SAP03300.PRG
: SAP03400.PRG
: SAP04100.PRG
: SAP04200.PRG
: SAP04300.PRG
: SAM10000.PRG



SAU01000.PRG

Structure for database : SAT18000.DBF

Number of data records : 37
Last updated : 04/27/95 at 19:12

Field Field name Type Width Dec Start End
1 INSUMO Character 1 1 1
2 TIPO Character 1 2 2
3 ABREVIA Character 3 3 5
4 DESCRIP Character 15 6 20

**% Total ** 21

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT18001.IDX (INSUMO+TIPO+ABREVIA)
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT18002.IDX (ABREVIA)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAM04000.PRG

: SAU01000.PRG
: CODIGOS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SAM02000.PRG)

Structure for database : SAT19000.DBF Alias: ACCESORIOS
Number of data records : 14
Last updated : 05/17/95 at 19:17

Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODACC Character 8 1 8
2 DESCRIP Character 25 9 33
3 UNIMED Character 3 34 36
4 COLOR Numeric 3 37 39
5 CONTENIDO Character 25 40 64
6 MEDIDA Character 10 65 74
7 SALDO Numeric 10 2 75 84
8 SAC Character i0 85 94
9 TIPO Character 1 95 95

*% Total ** 96

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT19001.IDX (CODACC)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)

: SAR08100.PRG
: SAR01200.PRG



SAP01100.PRG
SAP01400.PRG
: SAP01600.PRG
: SAP02100.PRG
: SAP02200.PRG
: SAP(02400.PRG
: SAP03100.PRG
: SAP03200.PRG
: SAP04100.PRG
: SAP04200.PRG
SAP09100.PRG
SAP0S9200.PRG
SAP09300.PRG

: SAU01000.PRG
: CODIGOS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SAM02000.PRG)

ALIAS.PRG
Structure for database : SAT20000.DBF Alias: MATEPRIMA
Number of data records : 10
Last updated : 05/17/95 at 19:17
Field Field name Type ' Width Dec Start End
1 CODMAT Character 8 1 8
2 DESCRIP Character 25 . 9 33
3 PESO_CARAC Numeric 3 34 36
4 UNIMED Character 3 37 39
5 CONT_FIBRA Character 25 40 64
6 ANCHO Numeric 2 65 66
7 TUB_ABI Character 1 67 67
8 FACTOR_CON Numeric 5 2 68 72
9 SALDO Numeric 10 2 73 82
10 SAC Character 10 83 92
11 TIPO Character 1 93 93
*% Total *% 94

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT20001.IDX (CODMAT)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAR08100.PRG
: SAR01200.PRG
: SAP01100.PRG

SAP01400.PRG
SAP01600.PRG
: SAP02100.PRG
: SAP02200.PRG
: SAP02400.PRG
SAP03100.PRG
SAP03200.PRG



: SAP04100.PRG
: SAP04200.PRG
SAP09100.PRG
SAP09200.PRG
SAP09300.PRG
: SAUO1000.PRG
: CODIGOS {procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SAM02000.PRG)
: ALIAS.PRG

Structure for database : SAT27000.DBF

Number of data records : 3
Last updated : 02/28/95 at 14:15
Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODRES Character 1 1 1
2 NOMBRE Character 30 2 31
3 CARGO Character 20 32 51
*% Total *%* 52

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT27001.IDX (CODRES)
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT27002.IDX (NOMBRE)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAP07100.PRG
: SAM11000.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database : SAT28000.DBF

Number of data records : 3
Last updated : 04/20/95 at 15:15

Field Field name Type wWidth Dec Start End
1 FACT Character 7 1 7
2 FECH Date 8 8 15
3 CODCLI Character 5 16 20
4 CODBRO Character 2 21 22
5 CODTRA Character 2 23 24
6 CODEMB Character 5 25 29
7 SHIPTO Character 92 30 121
8 FECHAEMB Date 8 122 129
9 AWB Character 23 130 152



10 BL Character 23 153 175

11 CNTR Character 23 176 198
12 TCARTON Numeric 5 199 203
13 DE Character 23 204 226
14 A Character 23 227 249
15 FIRMA Character 30 250 279
16 CARGO Character 20 280 299
17 TOTAL Numeric 10 2 300 309
** Total *%* 310

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT28001.IDX (VAL(FACT))
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT28002.IDX (FACT+CODCLI)

This database appears to be associated with report form(s):
: SARO6100.FRX
SAR06310.FRX

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAR06100.PRG
SAR06200.PRG
SAR06310.PRG
SAR07300.PRG
SAP07100.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database : SAT29000.DBF

Number of data records : 8
Last updated : 04/20/95 at 15:15

Field Field name Type Width Dec Start End
1 FACT Character 7 1 7
2 DOCENAS Numeric 7 2 8 14
3 ESTILO Character 8 15 22
4 TIPO Character 1 23 23
5 PRECIO Numeric 5 2 24 28

** Total ** 29

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT29001.1IDX (FACT+ESTILO+TIPO)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAP07100.PRG
: SAU01000.PRG

Structure for database : SAT35000.DBF Alias: COLORES



Number of data records : 15
Last updated : 05/02/95 at 8:52

Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODIGO Numeric 3 1 3
2 NOMBRE Character 25 4 28
** Total ** 29

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT35001.IDX (CODIGO)
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT35002.IDX (NOMBRE)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAR01200.PRG
SAP05000.PRG
SAP01100.PRG
SAP01400.PRG
SAP01600.PRG
SAP02100.PRG
SAP02200.PRG
SAP02300.PRG
SAP06300.PRG
SAP09100.PRG
SAP09200.PRG
SAM12000.PRG
SAU01000.PRG

® 64 06 a6 44 ee 4e ae €0 ae se e @

ALIAS.PRG
Structure for database : SAT38000.DBF Alias: SALIDAS
Number of data records : 184

Last updated : 05/17/95 at 19:20

Field name Type Start End
CODART Character 8 1 8
FECHINGR Date 8 9 16
CANTIDAD Numeric 10 17 26
TALLA Character 2 27 28
NUMORDMAES Numeric 4 29 32
CONUNI Numeric 5 33 37
FACTOR_CON Numeric 5 38 42
CODCOL Numeric 3 43 45
TOP_BOT Character 1 46 46
DOCENAS Numeric 9 47 55
11 SALDO Numeric 9 56 64
12 INGRESO Character 1 65 65
13 NUMCOMPRA Numeric 6 66 71
** Total *%* 72

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT38001.IDX (CODART+STR(NUMORDMAES))



FoxDoc did not find any associated report forms

 Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAR01100.PRG
: SAR01200.PRG
SAP05000.PRG
SAP01100.PRG
SAP01400.PRG
: SAP01600.PRG
: SAP02100.PRG
: SAP02200.PRG
SAP02300.PRG
SAP02400.PRG
SAP03100.PRG
SAP03200.PRG
SAP04100.PRG
: SAP04200.PRG
: SAP06300.PRG
: SAP09100.PRG
SAP09200.PRG
SAP09300.PRG

: SAU0O1000.PRG
: CODIGOS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SAM02000.PRG)

ALIAS.PRG
Structure for database : SAT39000.DBF Alias: ENSUBCON
Number of data records : 15
Last updated : 05/02/95 at 13:24
Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMSUBCON Numeric 6 1 6
2 CODSUB Character 5 7 11
3 FECHSALI Date 8 12 19
4 FECHDEVO Date 8 20 27
5 NUMORDMAES Numeric 4 28 31
6 FEREDEVO Date 8 32 39
7 DOCENAS Numeric 9 2 40 48
8 T_B_ S Character 1 49 49
**% Total *%* 50

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT39001.IDX (NUMSUBCON)

This database appears to be associated with report form(s):
SAR02100.FRX
SAR04100.FRX
SAR03300.FRX

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPROZ25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
SAR02100.PRG
SAR04100.PRG
SAR05100.PRG
: SAR03300.PRG



SAP05000.PRG
: SAP01600.PRG
: SAP02100.PRG
: SAP02200.PRG
: SAP02300.PRG
SAP02400.PRG
SAP06100.PRG
SAP06200.PRG
SAP06300.PRG
SAE(02100.PRG
: SAU01000.PRG
ALIAS.PRG

Structure for database : SAT40000.DBF Alias: DESUBCON
Number of data records : 96
Last updated : 05/02/95 at 13:24

Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODART Character 8 1 8
2 NUMSUBCON Numeric 6 9 14
3 CANTIDAD Numeric 10 2 15 24
4 TALLA Character 2 25 26
5 CODCOL Numeric 3 27 29
6 NUMORDMAES Numeric 4 30 33
7 DOCENAS Numeric 9 2 34 42

% Total ** 43

I'his database appears to be associated with index file/tag(s):
:\FOXPROZ25\RSACSB\SAT40001.1IDX

(CODART+STR(NUMORDMAES)+STR(NUMSUBCON))
*oxDoc did not find any associated report forms

Jsed by SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
SAR04100.PRG
SAR05100.PRG
SAP0O5000.PRG
SAP01600.PRG
SAP02100.PRG

: SAP02200.PRG

: SAP02300.PRG

: SAP02400.PRG
SAP06100.PRG
SAP06200.PRG
SAU01000.PRG
ALIAS.PRG

vtructure for database : SAT41000.DBF



Number of data records : 8
Last updated : 04/20/95 at 16:26

Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODIGO Character 8 1 8
2 DES_PRODUC Character 40 9 48
3 MARCA Character 15 49 63
4 MODELO Character 15 64 78
5 SERIE Character 15 79 93
6 FECHA_ENT Date 8 94 101
7 PLANTA Character 15 102 116
8 SECCION Character 15 117 131
9 PRE_UNIT Numeric 10 2 132 141

*%* Total ** 142

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT41001.IDX (CODIGO)
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT41002.IDX (ALLTRIM(DES_PRODUC))
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT41003.IDX (CODIGO+SERIE)

This database appears to be associated with report form(s):
SAR09100.FRX

Used by: SACARSIS (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SACLAVE.PRG)
: SAR09100.PRG
: SAP10100.PRG
: SAP10200.PRG
SAM03000.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database : SAT44000.DBF Alias: PT
Number of data records : 0
Last updated : 04/28/95 at 5:15

Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMORDMAES Numeric 4 1 4
2 NUMESTCLI Character 8 5 12
3 DOCENAS Numeric 9 2 13 21
4 AVERIAS Numeric 9 2 22 30
5 NUMSUBCON Numeric 6 31 36
6 FEREDEVO Date 8 37 44
7 SALIDA Character 1 45 45
8 T_B_S Character 1 46 46
9 TALLA Character 2 47 48

**% Total ** 49

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT44001.IDX (NUMORDMAES)
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT44002.1IDX (NUMESTCLI+T_B_S)

This database appears to be associated with report form(s):



SAR05100.FRX

Used by: SAR05100.PRG
: SAR03300.PRG
SAP02400.PRG
SAP04100.PRG
SAP04200.PRG
SAP06100.PRG
SAP06200.PRG
SAP06300.PRG
SAP07100.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database : SAT42000.DBF Alias: ENCOMPRAS
Number of data records : 5
Last updated : 05/17/95 at 19:25
Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMCOMPRA Numeric 6 1 6
2 CODPRO Character 5 7 11
3 FECHCOMP Date 8 12 19
4 NUMORDMAES Numeric 4 20 23
*%* Total ** 24

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT42001.IDX (NUMCOMPRA)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAR08100.PRG
: SAP09100.PRG
SAP09200.PRG
SAP09300.PRG

: SAU01000.PRG
ALIAS.PRG

Structure for database : SAT43000.DBF Alias: DECOMPRAS
Number of data records : 2
Last updated : 04/20/95 at 16:27

Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODART Character 8 1 8
2 NUMCOMPRA Numeric 6 9 14
3 CANTIDAD Numeric 10 2 15 24
4 TALLA Character 2 25 26
5 CODCOL Numeric 3 27 29
6 NUMORDMAES Numeric 4 30 33
7 DOCENAS Numeric 9 2 34 42

*%* Total ** 43



This database appears to be associated with index file/tag(s):

:\FOXPROZ25\RSACSB\SAT43001.1IDX
(CODART+STR(NUMORDMAES)+STR(NUMCOMPRA))
FoxDoc did not find any associated report forms
Used by: SAR08100.PRG
SAUO1000.PRG
ALIAS.PRG
Structure for database SAT05000.DBF Alias: POLIMP
Number of data records : 7
Last updated : 05/17/95 at 19:20
Field Field name Type Width Dec Start End
1 CORRPOLIMP Numeric 4 1 4
2 NUMPOLIMP Numeric 7 5 11
3 FECHAING Date 8 12 19
4 FECHALIQ Date 8 20 27
5 PROCE Character 20 28 47
6 ADUANA Character 5 48 52
7 AWB Character 23 53 75
8 BL Character 23 76 98
9 CNTR Character 23 99 121
10 CODTRA Character 2 122 123
11 CODCLI Character 5 124 128
12 NUMORDMAES Numeric 4 129 132
*% Total ** 133

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPROZS\RSACSB\SATOS001 IDX (STR(NUMPOLIMP))
: :\FOXPRO25\RSACSB\SATO05002.

(STR(NUMPOLIMP)+STR(NUMORDMAES))

IDX

This database appears to be associated with report form(s):
SAR03200.FRX

Used by: SAR03100.PRG
SAR03200.PRG
SAR03300.PRG
SAP02100.PRG
SAP03100.PRG
: SAP03200.PRG
: SAP03300.PRG
: SAP03400.PRG
SAP04100.PRG
SAP04200.PRG
SAU01000.PRG

o« ee o



Structure for database SATO07000.DBF Alias: POLIMP
Number of data records : 0
Last updated : 03/23/95 at 1:20
Field Field name Type Width Dec Start End
1 CORRPOLEXP Numeric 4 1 4
2 NUMPOLEXP Numeric 7 5 11
3 NUMPOLIMP Numeric 7 12 18
4 ADUANA Character 5 19 23
5 DESTINO Character 20 24 43
6 AWB Character 10 44 53
7 BL Character 10 54 63
8 CNTR Character 10 64 73
9 FECHAEGR Date 8 74 81
10 CODTRA Character 2 82 83
** Total ** 84

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C: \FOXPROZ5\RSACSB\SAT07001 IDX (STR(NUMPOLEXP))

:\FOXPRO25\RSACSB\SATO07002.1IDX
(STR(NUMPOLEXP)+STR(NUMPOLIMP))
FoxDoc did not find any associated report forms
Used by: SAR03200.PRG
: SAR03300.PRG
: SAP04100.PRG
: SAP04200.PRG
: SAP04300.PRG
: SAUO01000.PRG
Structure for database : SAT33000.DBF
Number of data records : 0
Last updated 04/20/95 at 15:16
Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMCUE Character 7 1 7
2 CODCLI Character 5 8 12
3 FECHA Date 8 13 20
4 DOCUMENT Character 20 21 40
5 CONCEPTO Character 25 41 65
6 VALOR Numeric 8 2 66 73
*% Total ** 74

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT33001.IDX (NUMCUE)



C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT33002.IDX

(NUMCUE+CODCLTI)

FoxDoc did not find any associated report forms

. PRG
. PRG

Used by: SAR07100
: SAR07200

: SAR07300.PRG
SAP08100.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database SAT25000.DBF Alias: TALLAS
Number of data records : 74
Last updated : 05/17/95 at 19:17
Field Field name Type wWidth Dec Start End
1 NUMORDMAES Numeric 4 1 4
2 TALLA Character 2 5 6
3 NUMDOC Numeric 9 2 7 15
4 NUDOSA Numeric 9 2 16 24
5 INGRETAL Character 1 25 25
** Total ** 26

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT25001.IDX

(STR(NUMORDMAES ) +TALLA)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAP01100.PRG
: SAP01200.PRG

: SAP01400.PRG
SAP01600.PRG
SAP09100.PRG
SAP0S9200.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database : SAT03000.DBF Alias: DAEXPOR
Number of data records 30
Last updated 05/17/95 at 19:17

Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMORDMAES Numeric 4 1 4
2 CODBRO Character 2 5 6
3 PUERTOQENT Character 5 7 11
4 SHIPTO Character 2 12 13
5 PREFAC_TOP Numeric 6 2 14 19
6 PREFAC_BOT Numeric 6 2 20 25
7 DESFAC_TOP Character 35 26 60
8 DESFAC_BOT Character 35 61 95
9 NUMESTCLI Character 8 96 103

**% Total *%* 104



This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT03001.IDX (NUMORDMAES)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAP01100.PRG
: SAPO01300.PRG
: SAP01600.PRG
: SAP07100.PRG
: SAUO01000.PRG

Structure for database : TEMPTA.DBF Alias: DETALLAS
Number of data records : 63
Last updated : 05/17/95 at 19:15
Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMORDMAES Numeric 4 1 4
2 TALLA Character 2 5 6
3 NUMDOC Numeric 9 2 7 15
4 NUDOSA Numeric 9 2 16 24
** Total ** 25

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\TEMPTA1.IDX (STR(NUMORDMAES)+TALLA)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAP01100.PRG
: SAU01000.PRG

Structure for database : TEMCOD.DBF

Number of data records : 73
Last updated : 04/23/95 at 1:49
Field Field name Type wWidth Dec Start End
1 CODIGO Character 8 1 8
*% Total ** 9

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\TEMCOD1.IDX (CODIGO)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAP01100.PRG
: SAU01000.PRG



Structure for database : TEMP.DBF Alias: TEMDESUCO

Number of data records : 0
Last updated : 05/02/95 at 13:24
Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODART Character 8 1 8
2 NUMSUBCON Numeric 6 9 14
3 CANTIDAD Numeric 10 2 15 24
4 TALLA Character 2 25 26
5 CODCOL Numeric 3 27 29
6 NUMORDMAES Numeric 4 30 33
7 DOCENAS Numeric 9 2 34 42
*% Total #** 43

This database appears to be associated with index file/tag(s):
\FOXPRO25\RSACSB\TEMP1.1IDX

(CODART+STR(NUMORDMAES)+STR(NUMSUBCON))

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAP02100.PRG
: SAU01000.PRG

: GRABAR (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SAP02100.PRG)
ALIAS.PRG
Structure for database : SAT11000.DBF Alias: PARARA
Number of data records : 16
Last updated : 05/02/95 at 8:49
Field Field name Type Width Dec Start End
1 SAC Character 10 1 10
2 IMPPAR Numeric 3 11 13
3 DESCRIP1 Character 250 14 263
4 DESCRIP2 Character 250 264 513
** Total ** 514

T'his database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT11001.IDX (SAC)

FoxDoc did not find any associated report forms



Used by: SAP03100.PRG

: SAP03200.PRG
SAP03400.PRG
SAP04100.PRG
SAP04200.PRG
SAM01000.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database : SAT06000.DBF Alias: DEPOLIMP

Number of data records : 16
Last updated 05/17/95 at 19:20

Field Field name Type width Dec Start End
1 NUMPOLIMP Numeric 7 1 7
2 CORRPOLIMP Numeric 4 8 11
3 SAC Character 10 12 21
4 CANTIDAD Numeric 10 2 22 31
5 VALOR Numeric 12 2 32 43
6 UNIMED Character 3 44 46
7 CODART Character 8 47 54
8 SALIDAS Numeric 10 2 55 64

** Total ** 65

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT06001.IDX (STR(NUMPOLIMP)+SAC)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAP03100.PRG

: SAP03200.PRG
SAP03400.PRG
SAP04100.PRG
SAP04200.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database : TEMPPI.DBF Alias: TEMDEPOLIMP

Number of data records : 55
Last updated 05/17/95 at 19:20

Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMPOLIMP Numeric 7 1 7
2 CORRPOLIMP Numeric 4 8 11
3 SAC Character 10 12 21
4 CANTIDAD Numeric 9 2 22 30
5 VALOR Numeric 12 2 31 42
6 UNIMED Character 3 43 45
7 CODART Character 8 46 53
54

** Total **

This database appears to be associated with index file/tag(s):



: C:\FOXPROZ5\RSACSB\TEMPPI1.IDX (STR(NUMPOLIMP)+SAC)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAP03100.PRG
: SAP03200.PRG
: SAU01000.PRG

: GRABAR (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SAP02100.PRG)
Structure for database : SAT08000.DBF Alias: DEPOLEXP
Number of data records : 0

Last updated : 04/20/95 at 11:13

Field Field name Type Width Dec Start End
1 CORRPOLEXP Numeric 4 1 4
2 NUMPOLEXP Numeric 7 5 11
3 SAC Character 10 12 21
4 CANTIDAD Numeric 10 2 22 31
5 VALOR Numeric 12 2 32 43
6 NUMESTCLI Character 8 44 51

*% Total *%* 52

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT08001.IDX (STR(NUMPOLEXP)+SAC)

FoxDoc did not find any associated report forms
Used by: SAP04100.PRG

SAP04200.PRG
SAU01000.PRG

Structure for database : TEMPPE.DBF Alias: TEMDEPOLEXP
Number of data records : 7
Last updated : 04/20/95 at 12:07

Field Field name Type wWidth Dec Start End
1 CORRPOLEXP Numeric 4 1 4
2 NUMPOLEXP Numeric 7 5 11
3 SAC Character 10 12 21
4 CANTIDAD Numeric 9 2 22 30
5 VALOR Numeric 12 2 31 42
6 NUMESTCLI Character 8 43 50

*% Total ** 51

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\TEMPPE1.IDX (STR(NUMPOLEXP)+SAC)



FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAP04100.PRG
: SAP04200.PRG

: SAUO01000.PRG
: GRABAR (procedure in C:\FOXPRO25\RSACSB\SAP02100.PRG)

Structure for database : SAT37000.DBF

Number of data records : 0
Last updated : 02/22/95 at 11:50

Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMORMAES Numeric 4 1 4
2 ESTILO Character 8 5 12
3 DOCENAS Numeric 11 2 13 23
4 AVERIAS Numeric 6 2 24 29
5 TALLA Character 2 30 31
6 TIPO Character 1 32 32

*% Total *%* 33

FoxDoc did not find any associated index files
FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAP07100.PRG

Structure for database : TEMPF.DBF

Number of data records : 11
Last updated : 05/02/95 at 14:29

Field Field name Type width Dec Start End
1 FACT Character 7 1 7
2 DOCENAS Numeric 7 2 8 14
3 ESTILO Character 8 15 22
4 TIPO Character 1 23 23
5 PRECIO Numeric 5 2 24 28

*% Total #*%* 29

This database appears to be associated with index file/tag(s):
C:\FOXPRO25\RSACSB\TEMPF1.IDX (FACT+ESTILO+TIPO)

FoxDoc did not find any associated report forms



Used by: SAP07100.PRG
: SAU01000.PRG

Structure for database : SAT45000.DBF

Number of data records : 0
Last updated : 04/10/95 at 0:58
Field Field name Type Width Dec Start End
1 NUMORDMAES Numeric 4 1 4
2 CODART Character 8 5 12
3 CONUNI Numeric 9 2 13 21
4 TIPO_T_B_S Character 1 22 22
*% Total *%* 23

This database appears to be associated with index file/tag(s):
: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT45001.IDX (NUMORDMAES)

: C:\FOXPRO25\RSACSB\SAT45002.IDX (CODART)

FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAU01000.PRG

Structure for database : TEMPC.DBF Alias: TEMDECOMPRAS
Number of data records : 0
Last updated : 05/02/95 at 9:28

Field Field name Type Width Dec Start End
1 CODART Character 8 1 8
2 NUMCOMPRA Numeric 6 9 14
3 CANTIDAD Numeric 10 2 15 24
4 TALLA Character 2 25 26
5 CODCOL Numeric 3 27 29
6 NUMORDMAES Numeric 4 30 33
7 DOCENAS Numeric 9 2 34 42

*%* Total #** 43

This database appears to be associated with index file/tag(s):
\FOXPRO25\RSACSB\NTEMPC1.IDX

(CODART+STR(NUMORDMAES)+STR(NUMCOMPRA))




FoxDoc did not find any associated report forms

Used by: SAU01000.PRG
ALIAS.PRG

Structure for database : CTRLREC.DBF

Number of data records

10

Last updated : 05/17/95 at

Field Field name Type

1 LLAVE Character
2 NODO Numeric
3 USUARIO Character

** Total *%

Used by: NETREC.PRG

Width
25

2

38

66

19:15
Dec

Start
1

26

28

End
25
27
65
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INVENTARIO DE REPORTES

NOMBRE DEL SISTEMA:
SISTEMA ARMONIZADO.

NOMBRE DEL REPORTE No. Frecuen Destino
Copias cia
Reporte de Pedidos por Mes 3 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
Reporte de Requerimientos 3 30 dias 1 Ger.Gral.
por Estilo 1 Ger.Produc.
1 Enc.Bodega
Reporte de Traslados a 3 30 dias 1 Ger. Gral.
Subcontratistas 1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
Reporte de Pélizas de 3 30 dias 1 Ger. Gral.
Importacién 1 Ger.Produc.
1 Enc.Fiscal
Reporte de Pélizas de 3 30 dias 1 Ger. Gral.
Exportacién 1 Ger.Produc.
1 Enc. Fiscal
Reporte de Liquidacidn de 3 30 dias 1 Ger. Gral.
Pélizas 1 Ger.Produc.
1 Enc. Fiscal
Listado de Accesorios 3 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Enc. Bodega
Listado de Materia Prima 3 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Enc. Bodega
Listado de Productos en Proceso 3 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
Listado de Maquinaria 3 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
Listado de Impresidn de 3 30 dias 1 Ger. Gral.
Facturas por mes 1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
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NOMBRE DEL SISTEMA:
SISTEMA ARMONIZADO.

Listado de Facturas por Cliente 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
Listado de Compras 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
Listado de Abonos por Cuenta 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
Listado de Cuentas por Cliente 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
Reporte de Saldos por Cliente 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger.Produc.
1 Contabilid.
Reporte de Firmas Autorizadas 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Contabilid.
Listado de Partidas Arancelarias 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger. Prod.
1 Enc. Fiscal
1 Contabilid.
Listado de Clientes 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger. Prod.
1 Enc. Fiscal
1 Contabilid.
Listado de Brokers 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger. Prod.
1 Enc. Fiscal
1 Contabilid.
Listado de Transportistas 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger. Prod.
1 Enc. Fiscal
1 Contabilid.
Listado de Proveedores 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger. Prod.
1 Enc. Fiscal
1 Contabilid.
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NOMBRE DEL SISTEMA:
SISTEMA ARMONIZADO.

Listado de Subcontratistas 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger. Prod.
1 Enc. Fiscal
1 Contabilid.
Listado de Aduanas 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger. Prod.
1 Enc. Fiscal
1 Contabilid.
Listado de Colores 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Ger. Prod.
1 Enc. Fiscal
1 Contabilid.
Listado de Usuarios del Sistema 30 dias 1 Ger. Gral.
1 Jefe Person.
1 Enc. Ctro.
Cémputo.
Estadisticas Generales Mensual 1 Ger. Gral.
1 Ger. Produc.
1 Enc. Fiscal
1 Enc. Bodega
1 Enc. Ctro.
Cémputo
1 Contabilid.
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Reporte de Ordenes de Pedido del mes de: 14:

‘liente F.Ingreso Estilo Descripcién Doce
07/03/95 25KP2 CHUMPA PARA MUJER 250

TANO 07/03/95 25KP2 CHUMPA PARA MUJER 2
03/03/95 WR300 OVERALL 100% 500

'EAN PACIFIC CHILDRENS 03/03/95 WR300 OVERALL 100% 500
10/03/95 MNVFG34 PANTS LADY 25

.LCYON INTERNATIONAL C 10/03/95 MNVFG34 PANTS LADY 85
Y. CLASSIFIED INC. 23/03/95 BP101 SHORT BASIC 100% 40
'PAREL PROGRAMS 23/03/95 BP101 SHORT BASIC 100% 400
ISTA CARRIDGE 23/03/95 BP101 SHORT BASIC 100 % 33
Y. CLASSIFIED INC. 23/03/95 BP101 SHORT 300
ELSEN HORATE 23/03/95 AHSGTR65 BLUSA DE SEDA DE 50
Y. CLASSIFIED INC. 23/03/95 MTYU56 PANTALONES 35
PAREL PROGRAMS 23/03/95 MNG76UT CAMISETA 68
Y. CLASSIFIED INC. 23/03/95 BP101 SHORT BASIC 90
Y. CLASSIFIED INC. 24/03/95 JK110 PLAYERA 100% COTTON 95
MEN AMERICA 24/03/95 BFGO010 T-SHIRT 350
EAN PACIFIC CHILDRENS 24/03/95 VK601 T-SHIRT 960
LGRIM TOO SPORTWEAR I 24/03/95 VP123 T-SHIRT 240
K INDUSTRIES, INC. 24/03/95 VK120 T-SHIRT 189
LGRIM TOO SPORTWEAR I 24/03/95 VB102 T-SHIRT 156!
LGRIM TOO SPORTWEAR I 24/03/95 VB1l20 CAMISETA 100% 253
PAREL PROGRAMS 25/03/95 LP302 T-SHIRT 500

5123t



Confecciones Samour Bahaia S. A. de C. V.
Reporte de Requerimientos por Pedido

o de Orden: 12 Estilo:BP101 Prenda:SHORT BASIC 100% CO1
o] Descripcién Color Docenas Consu
002 BOTON 2 AGUJEROS AZUL 60.00 12.0
002 BOTON 2 AGUJEROS AZUL 70.00 1.0
001 KNIT INTER LOCK ALGODON AZUL 550.00 15.0
001 WOVEN LONA AZUL 350.00 10.0

1030.00



Confecciones Samour Bahaia S. A. de C. V. 02/
Reporte de Pdlizas de Importacidn 14:

Fecha Aduana Cliente Procedencia Transpo

12/03/95 LAS CHINAMAS THE PACIFIC SUN USA TACA



Confecciones Samour Bahaia S. A. de C. V.

Reporte de Compras del mes de: Marzo
Fecha NGmero
Compra Pedido Articulo Cantidad

02/03/95 1 7.00



T— Confecciones Samour Bahaia S. A. de C. V. 0:

Reporte de Subcontratos 1¢

to Subcontratista Docenas Entrega Devc
CONFECSA 300.00 12/03/95 23/
SUMMER INDUSTRIES 400.00 12/12/95 09/

5000.00 10/02/95 25/

10000.00 05/03/95 22/

500.00 02/04/95 01/

S&C APPAREL 5000.00 03/01/95 13/
CONFECSA 1000.00 12/02/95 13/

22200.00



Confecciones Samour Bahaia
Reporte de Producto en Proceso

S. A. de C. V.

0
1

Fecha de Fe
Estilo Subcontratista Cantidad Entrega Dev
105SP CONFECSA 300.00 12/03/95 23
25KP2 SUMMER INDUSTRIES 400.00 12/12/95 08
BFG010 5000.00 10/02/95 25
MN100 10000.00 05/03/95 22
BFGO10 500.00 02/04/95 01
EDTR675 S&C APPAREL 5000.00 03/01/95 13
EDTR675 CONFECSA 1000.00 12/02/95 13

22200.00
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Confecciones Samour Bahaia S. A. de C. V.
Reporte de Facturas por Cliente

te: GITANO
cién: NEW YORK
Nuimero Factura Fecha Factura Total Fact
12 04/11/93 719
15 04/11/93 205

924



e
e

Reporte de Saldos por Cliente

N.Y. CLASSIFIED INC.

Fecha Total Fecha Total

1 Factura Factura Abono Abono Abono
04/11/93 1049.00 / / 0.00
1049.00 0.00



Repégié de Méquinaria Industrial

o Marca F.Ingreso Descripcion Plant
25 UNION SPECIAL 12/03/95 MAQUINA DE ATRAQUE RABID
23 UNION SPECIAL 12/03/95 COLLARETERA RABID
LA JUKY 12/03/95 CORTADORA PLANA 5" RABID
485 EPSON 12/12/94 COMPUTADOR PERSONAL SANTA
002 WILLCOX 12/03/94 PLANA 3 HILOS RABID
001 PEGASUS 12/03/95 PLANA 5 HILOS BOULE
002 PEGASUS 12/03/95 RANA 3 HILOS RABID
001 JUKY 23/03/95 RANA 5 HILOS SANTA
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INVENTARIO DE PROGRAMAS

NOMBRE DEL SISTEMA: SISTEMA ARMONIZADO

NOMBRE DEL PROGRAMA DESCRIPCION
SACLAVE CLAVE DE ACCESO AL SISTEMA ARMONIZADO
SAPANCLA FORMATO DE PANTALLA DEL MENU PRINCIPAL
SAMENU MENU PRINCIPAL DEL SISTEMA ARMONIZADO
SAP01100 PROCESO INGRESO DE PEDIDOS
SAP(01200 PROCESO DATOS GENERALES DE PRODUCCION
SAP01300 PROCESO DATOS PARA EXPORTACION
SAP01400 PROCESO REQUERIMIENTO DE ACCESORIOS
SAP01500 PROCESO MATERIA PRIMA POR COLOR
SAP02100 PROCESO INGRESO SUBCONTRATOS
SAP02200 PROCESO CONSULTA MODIFICACION SUBCONTRATOS
SAP02300 PROCESO CONTROL SUBCONTRATOS
SAP02400 PROCESO ELIMINACION DE SUBCONTRATOS
SAP03100 PROCESO INGRESO POLIZA DE INMPORTACION
SAP03200 CONSULTA MODIFICACION POLIZA DE IMPORTACION
SAP03300 PROCESO AJUSTES POLIZA DE INPORTACION
SAP03400 PROCESO CONTROL DE POLIZAS DE IMPORTACION

Sistema Armonizado
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SAP03500 PROCESO LIQUIDACION DE POLIZAS DE IMPORTACION
SAP04100 PROCESO INGRESO POLIZA DE EXPORTACION
SAP04200 CONSULTA MODIFICACION POLIZA DE EXPORTACION
SAP04300 PROCESO CONTROL DE POLIZAS DE EXPORTACION
SAP05100 RECEPCION Y REVISION DE PRODUCTO EN PROCESOQ
SAP05200 CONSULTA MODIFICACION PRODUCTO EN PROCESO
SAP05300 PROCESO CONTROL DE PRODUCTO EN PROCESO
SAP06000 PROCESO PRODUCTO TERMINADO
SAP07100 PROCESO GENERACION DE FACTURAS
SAP07200 CONSULTA MODIFICACION DE FACTURAS
SAP08110 PROCESO INGRESO ABONO A CUENTAS POR COBRAR
SAP08120 CONSULTA MODIFICACION ABONO A CUENTAS

POR COBRAR
SAP(08130 PROCESO ELIMINAGCION ABONO A CUENTAS POR COBRAR
SAP(08140 PROCESO CONTROL ABONO A CUENTAS POR COBRAR
SAP08200 PROCESO SALDOS DE CUENTAS POR COBRAR
SAP09100 PROCESO INGRESO DE COMPRAS
SAP0S200 PROCESO CONSULTA MODIFICACION DE COMPRAS
SAP0S300 PROCESO ELIMINACION DE COMPRAS
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SAP10100 PROCESO INGRESO DE MOVIMIENTOS

SAP10200 CONSULTA MODIFICACION DE MOVIMIENTOS
SAP10300 PROCESO ELIMINACION DE MOVIMIENTOS
SAE01000 ESTADISTICAS DE PEDIDOS

SAE02000 ESTADISTICAS DE SUBCONTRATOS

SAE(Q3000 ESTADISTICAS DE POLIZAS

SAE04000 ESTADISTICAS DE FACTURAS

SAE05000 ESTADISTICAS DE CUENTAS POR COBRAR
SAE06000 ESTADISTICAS DE COMPRAS

SAMO01000 MANTENIMIENTO DE PARTIDAS ARANCELARIAS
SAM02000 MANTENIMIENTO DE MATERIA PRIMA Y ACCESORIOS
SAM03000 MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA

SAM04000 MANTENIMIENTO DE ESTRUCTURACION DE CODIGOS
SAMO05000 MANTENIMIENTO DE CLIENTES

SAM06000 MANTENIMIENTO DE BROKERS

SAMQ7000 MANTENIMIENTO DE TRANSPORTISTAS

SAMO08000 MANTENIMIENTO DE PROVEEDORES

SAM09000 MANTENIMIENTO DE SUBCONTRATISTAS

SAM10000 MANTENIMIENTO DE ADUANAS
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SAM11000 MANTENIMIENTO DE FIRMAS AUTORIZADAS
SAM12000 MANTENIMIENTO DE COLORES
SAM13000 MANTENIMIENTO DE USUARIOS
SAR01000 LISTADO DE PEDIDOS

SAR02000 REQUERIMIENTOS POR ESTILO
SAR03000 TRASLADO A SUBCONTRATISTAS
SAR04000 POLIZAS DE IMPORTACION

SAR05000 POLIZAS DE EXPORTACION

SAR06000 LIQUIDACION DE POLIZAS

SAR07000 LISTADO DE ACCESORIOS

SAR08000 LISTADO DE MATERIA PRIMA
SAR09000 LISTADO DE PRODUCTOS EN PROCESO
SAR10000 REPORTE DE MAQUINARIA

SAR11000 REPORTE DE IMPRESION DE FACTURAS
SAR12000 LISTADO DE FACTURAS POR CLIENTE
SAR13000 LISTADO DE COMPRAS

SAR14000 LISTADO DE ABONOS POR CUENTA
SAR15000 LISTADO DE CUENTAS POR CLIENTE
SAR16000 LISTADO DE SALDOS POR CLIENTE
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SAR17000 LISTADO DE FIRMAS AUTORIZADAS
SAR18000 LISTADO DE PARTIDAS ARANCELARIAS
SAR19000 LISTADO DE CLIENTES

SAR20000 LISTADO DE BROKERS

SAR21000 LISTADO DE TRANSPORTISTAS
SAR22000 LISTADO DE PROVEEDORES

SAR23000 LISTADO DE SUBCONTRATISTAS
SAR24000 LISTADO DE ADUANAS

SAR25000 LISTADO DE COLORES

SAR26000 LISTADO DE USUARIOS

SAU01000 UTILIDAD DE REINDEXADO

SAU02000 UTILIDAD DE COPIAS DE SEGURIDAD
SAU03000 UTILIDAD RESTAURACION DE COPIAS DE SEGURIDAD
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ANEXO C

TERMINOLOGIA

MAQUILADORA: Unidad econdmica de produccion que manufactura, procesa
o ensambla materias primas, importadas temporalmente, para su posterior

reexportacion®.

MAQUILA: Forma de produccion conjunta o compartida, al mismo tiempo que
una relacion de subcontratacion internacional, dado que el producto final se destina
a una empresa extranjera que ha contratado a la empresa local aportandole las
caracteristicas que ha de tener el producto final (calidad y disefio)'®;, es una fuente
generadora de divisas y empleo, ya que su riqueza principal es la mano de obra

barata y su produccion es exportada totalmente.

EXPORTACION DE MAQUILA: Es aquella operacion contratada por una
persona natural o juridica domiciliada en el extranjero, con un exportador
salvadorefio, a quien suministrara en los términos y condiciones convenidos, las

materias primas, partes, piezas, componentes o elementos que el exportador

Folleto: Banco Central de Reserva de El Salvador (BCR), "GUIA DEL EXPORTADOR", Glosario

Tesis: Universidad Centroamericana José Simedn Caiias (UCA), "DESARROLLO DE UN SISTEMA

DE [NTORMACION ORIENTADO A LA TOMA DE DECISIONES PARA LA INDUSTRIA DE ENSAMBLE
PARA CONFECCION DE ROPA PARA EXPORTACION", Septiembre 1992, Marco Conceptual pag. 6.
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salvadorefio ensamblara por cuenta del contratante, quien sera el consignatario de

los bienes o quien €l designe'”.

MATERIA PRIMA: Son todas la telas, locales o extranjeras, que se utilizan para

confeccionar una prenda de vestir.

ACCESORIO: Son todos los insumos que se utilizan para ensamblar y

confeccionar una prenda de vestir (hilos, encajes, botones, adornos, broches, etc.)

SUBCONTRATACION: Es aquella operacion contratada por una unidad
maquiladora nacional con empresas externas a €sta para que elabore un porcentaje
de la produccion total; a fin de cumplir con un pedido que a la primera le ha hecho

una persona natural o juridica domiciliada en el extranjero.

POLIZA TMPORTACION/EXPORTACION: Es el documento legal que

elaboran las oficinas de Aduanas en el que se describe la entrada o salida de

productos o insumos al pais.

17. Folleto: Banco Central de Reserva de El Salvador (BCR), "GUIA DEL EXPORTADOR", Parte I
EXPORTACIONES, Capitulo I TRAMITES EN EL BANCO CENTRAL DE RESERVA pag. 25.
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VALOR AGREGADO: Diferencia entre los ingresos totales de la empresa y los

costos de compra de materias primas, servicios y componentes'®.

VALOR F O B : Valuacion de bienes hasta el punto de embarque'.

VALOR C IF : Valuacion incluyendo los costos de transporte y seguros hasta el

lugar de destino de la mercancia®.

BANDEO: consiste en distribuir la tela cortada en el proceso de maquila para que

sea colocada en bultos.

18. Folleto: Banco Central de Reserva de El Salvador (BCR), "GUIA DEL EXPORTADOR", Glosario pag.
293.

19. Folleto: Banco Central de Reserva de El Salvador (BCR), "GUIA DEL EXPORTADOR", Glosario pag.
292.

20. Folleto: Banco Central de Reserva de El Salvador (BCR), "GUIA DEL EXPORTADOR", Glosario pag,
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NOTACION DEL DIAGRAMA ENTIDAD RELACION
Las lineas sencillas entre los objetos indican que existe alguna relacion importante
Si en el extremo es una conexion simple (1:1), la linea lleva una barra ~ -----=------
St en el extremo es una conexion multiple (1:muchos), aparece ¢l simbolo de triple
bifurcacion ------eeue--
Si la conexién es obligada (0:1), se afiade otra barra vertical =~ -----—--—---

Si la conexion es opcional (0,muchos), se afiade un circulo  —~---meeeeeo
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ANEXO D

PLAN DE IMPLANTACION DEL SISARMO

En el proceso de implantacion del SISARMO, el primer paso consiste en la
instalacion de la Red de Computadoras que brinde la plataforma de Hardware y Software
operativo de comunicaciones y de desarrollo de sistemas.

Esta ya se encuentra en funcionamiento, a cargo de un administrador, cubriendo las
areas de: Gerencia General, Sub-Gerencia, Produccion, Fiscal, Ingenieria, Personal y
Serigrafia.

La topologia con que esta disefiada la red es ETHERNET (consistente en varios
nodos de trabajo, conectados en linea compartiendo un cable BUS comun, conocido como
Linea Troncal), con protocolo CSMA CD (Carrier Sense Multiple Acces with Collition
Detection), con esta topologia cada nodo monitorea constantemente la linea comun,
esperando que el bus €ste libre para que el nodo pueda transmitir.

Si otro nodo envia la sefial al mismo tiempo, ocurre una colision. Debido a que el
nodo sigue monitoreando; sabe cuando ha ocurrido una colision (Deteccion de Colisiones),
y prueba de nuevo.

Algunas de las ventajas que ofrece este tipode red son:

- Utilizacién de menor cantidad de cable.

- Topologia de menor precio en el mercado.
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Las especificaciones Técnicas del Hardware y Software de la Red son:

HARDWARE

1 Servidor Procesador 80486, 32 Mb. en memoria RAM, Disco Duro de 1.2
Gb., dos drives de 3.5" y 5.25" velocidad de 66 Mhz.

7 Estaciones 5 con Procesador 80386, 8Mb. en memoria RAM y un drive de 3.5".
1 con Procesador 80386, 2Mb. en memoria RAM, Disco Duro de
80 Mb., dos drives de 3.5" y 5.25", velocidad de 25 Mhz.
1 con Procesador 80486, 8Mb. en memoria RAM, Disco Duro de
210 Mb., dos drives de 3.5" vy 5.25", velocidad de 33 Mhz.

SOFTWARE

NOVELL 3.11, Sistema Operativo MS-DOS 6.2, Hojas de Electronicas y Procesadores de

Texto.

1. Instalacion del Sistema en la Red.
- Objetivo: Colocar los programas y la Base de Datos del Sistema en el

Servidor de la Red, a fin que la informacion sea accesada

por los usuarios autorizados.



- Responsable:
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El administrador de la Red en coordinacion con el

administrador de la Base de Datos.

2. Creacion de Grupos y Usuarios del SISARMO en la Red.

- Obyetivo:

- Responsable:

Proveer a los usuarios de la identificacion (nombre), palabra
clave y nivel de acceso (derechos de usuario).

El administrador de la Red (quien guarda y digita los
registros de cada usuario) en coordinacion con el
administrador de la Base de Datos (quien define los

derechos de usuario).

3. Capacitacion en la Operaciéon del SISARMO

- Objetivo:

- Estretegia:

Entrenar a los usuarios para que conozcan el Sistema y

sepan emplearlo con el fin de sacar el maximo provecho del

entendimiento y utilizacion de las distintas tareas que
desarrolla el SISARMO.

a) Presentacion del SISARMO: datos generales,
objetivos, ventajas, limitaciones, funciones que
contiene y capacidades.

b) Entrenamiento en la estaciones de trabajo:

- Forma de ingreso a la Red.



4.

- Responsable:
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- Forma de Acceso y operacion de los modulos del
SISARMO.
- Operacion de Programas de Mantenimiento y
Procesos comunes del SISARMO.
c) ldentificacion de posibles fallas: como detectarlas v
que pasos seguir cuando esta surjan.
El administrador de la Base de Datos y el administrador de

la Red.

Pruebas del SISARMO

- Obyetivo:

- Responsable:

Puesta en Marcha

- Objetivo:

- Responsable:

Verificar que la ejecucion del Sistema produce los

resultados deseados.
Integrantes del grupo de tesis en coordinacion con la

administracion general y el administrador de la Red.

Poner a trabajar el SISARMO para su utilizacion en las
actividades diarias de la empresa.

El administrador de la Red.



CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES DE LA IMPLANTACION DEL’
SISTEMA ARMONIZADO EN LA EMPRESA
CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA

Actividades \  Semanas 1 2 3 a 5 6 7 g
Instalacion del SiSARNO en Red |  |7)7///)///0/)
— »
: : LILIIIIILIII111111111177111711
Creacion de Grupos de Usuarios | 1770777/ i17777777777017777
i t
o LILI11I1111711]
Capacitacion TITIIIII1117777
Prueba de SISARMD 7
f
Puesta en Marcha de! SiSARNO Y
7/
/77
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CARACTERISTICAS DE LOS USUARIOS

Los comentarios, observaciones, necesidades y recomendaciones de los usuarios de
los sistemas son tomados a consideracion, tanto en las etapas de analisis y disefio, como en
las etapas de implantacion y mantenimiento de los sistemas, ya que sus opinionesdan la
pauta para obtener el producto idoneo que servira a la empresa como apoyo a la toma de
decisiones.

A continuacion se los diferentes niveles de usuarios que particioan en esta actividad:
Usuarios a Nivel Estrategico: (Directivos, Gerente y Sub-Gerente General) Observan los
resultados finales, teniendo por lo tanto acceso a todas las opciones del SISARMO. El
encargado de los procesos de facturacion y de Cuentas por Cobrar es el gerente General.
Usuarios a Nivel Tactico:(Jefe y Sub-Jefe de Departamento) Observa la informacion de
su area en especifico, teniedo acceso a las opciones que corresponden especialmente a su
area.

Usuarios a Nivel Operativo: (Operadores y Digitadores) Ingresan, Consultan y Modifican

Datos, en base a los derechos asignados a estos por el administrador de la Base de Datos.
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CUESTIONARIO DIRIGIDO A LAS EMPRESAS MAQUILADORAS DE ROPA

INDICACIONES: Por favor conteste brevemente cada una de las
siguientes preguntas y marque una 'X' donde sea necesario.

1. Nombre de la Empresa:
2. Cargo que desempena:
3. Tiempo de servicio en la empresa:
4. Que tamafio tiene la empresa:
No. Maquinas No. Empleados
1-100 1- 75
100-200 76-150
200-300 151-225
300-400 226-300
400-500 301-375
500-600 376-450
600-Mas 451-Mas
5. Nuimero de prendas elaboradas semanalmente (en docenas):
0- 500
501-1000
1001-1500
1501-2000
2001-2500
2501-3000
3001-3500
3501-4000
4001-4500
4501-5000
5000-Mas




(Existe alguna asociacién que brinde asesoria, capacitacién y

que requle las actividades del sector de maquilado de ropa?
Dé su opinidn.

7. Tipos de programas de produccidén que desarrolla:

L1 so06 L]
[ 1 so7 [ ]
1 otros

Especifique:

CMT (Cut, Make and Trim)

CP (Complete Packet)

Que tipos de sistemas computarizados poseen en la empresa
actualmente:

[ 1 contabilidad (1]

Inventario y Facturacidn

E:j Planilla de Personal E:j Control Fiscal
E:] Produccidn [:] Otros
Especifique:

9.4 Quetipos de problemas enfrenta la empresa:

E:] Logisticos [::] Fiscales

E:] Administrativos E:] Recursos Humanos
E:] Productivos [:] Otros
Especifique:

10./ ¢En  que porcentaje considera que la mecanizacidon de _sus
controles a través de computadoras, aumentaria la produccioén?

[ 1 100
L1 80
(I Y

o\0
o\®

L1 40
]

oe

20

o°

oe



11.

12.

13.

14.

15.

¢En que porcentaje considera que su empresa alcanza las metas
y objetivos trazados?

oo

100 % 1 40
]

80 3 20

o\

000

60 %
¢Es necesaria la utilizacién de subcontratistas para cumplir

con la entrega de ordenes de pedido?

¢Que porcentaje del proceso de produccidén realiza el(los)
subcontratista(s) para cumplir la orden de pedido?

1] 100 3 1] 40 %
C ] g0 1 50 ¢
I Y

¢Cuantas ordenes de pedido en promedio recibe y despacha
mensualmente?

o\

Ordenes Recibidas O;denes Despachadas
1- 3 1- 3
4- 6 4- 6
7- 9 7- 9

10-12 10-12

13-15 13-15

16-Mas 16-Mas

éQue tipos de controles fiscales posee su empresa?
E:] Control de Partidas Arancelarias

[:] Control de Pélizas de Importacién y Exportacidn
[ 1 Liquidacién de P6lizas

I:I Otros

Especifique:




CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DEC.V.
ORDEN DE PEDIDO

DATOS GENERALES DE LA ORDEN DE PEDIDO

fecha:02/05/95
No. Ficha Cliente Programa T/B/S Tallas
90 Garan Corporation & cia CMT TOP 200 S, 200 M
Docenas Descripcion Estilo fecha devoluc. Color
400 __Knit top T-Shirt 100% Cotton 221-777 02/05/95 Blanco, Rosado

DATOS GENERALES DE EXPORTACION

Brocker M.ILF.
Puerto
de Entrada Aerea Comalapa
Ship to Garan Corporation & cia
Descripcion
T/B/S Knit top T-Shirt 100% Cotton
Preclo Fact. $6.00




REQUERIMIENTO DE ACCESORIOS Pag. 2de 2
Talla Nombre Accesorio Color Consumo/ Cantidad Docenas
Unitario
small Hilo Nylon blanco 0.40 1920 400
small Botones 4 agujeros blanco 4 9600 200
small Bolsa 1/4" blanco 1 2400 200
medium Botones 4 agujeros Rosado 6 14400 ° 200
medium Bolsas de 1/2" Rosado 1 2400 200
REQUERIMIENTO DE MATERIA PRIMA
Talla Nombre Materia Prima Color Factor de Cantidad Docenas
Conversion (ydas)
small Knit 100% COTTON blanco 1.00 2000 200
medium Knit 1009% COTTON Rosado 1.25 3000 200
Mirian de Tok

Responsabl



CONFECCIONES SAMOUR BAHAI S.A. DE C.V.
PROFORMA DE DATOS DE LA POLIZA DE IMPORTACION

No. Ingreso No.Poliza Aduana Procedencia AWB No.

3 90 Aerea Comalapa US.A 001-3217-987
No.Partida Fecha Ingreso Descripcion Cantidad Unidad
7777-10-33 04/05/95 Telas de COTTON 100% 5000 Yardas

Transportista Impuesto Valor '
‘A
Aviateca 15% $ 16,000.00
Juan Sol

Responsable




CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DEC.V.
FORMULARIO DE COMPRAS

DATOS GENERALES

Fecha: 05/05/95

No.Compra| Orden No. Estilo Programa Proveedor T/B/S
3 90 221-777 CMT RAYONES DE EL SALVADOR, S.A. DEC. Top
DETALLE DE COMPRAS
codigo Color Cantidad Descripcion
ACHILOO1 Blanco 1920 Hilo nylon ‘4
ACBOTO01 Blanco 9600 Botones 4 agujeros
ACBOLO001 Blanco 2400 Bolsa plastica 1/4"
ACBOTOO1 Rosado 14400 Botones 4 agujeros
ACBOLO02 Rosado 2400 BOLSA DE 1/2"

RAL e b T o0



DA;FOS GENERALES DEL SUBCONTRATO

Fecha Entrega Fecha Devoluc.
07/05/95 | 17/05/95
No.Ficha Subcontratista Docenas Tallas estilo
2 S & C APPAREL 200 100 S, 100 M 221-777
INSUMOS ENTREGADOS
Tipo Nombre Talla Color Docenas Cantidad
Insumo

ACHIL001 | Hilo nylon small blanco ‘4 200 720 |
ACBOTO001 Botones 4 agujeros small blanco 100 4800 |
ACBOLO001 Bolsas de 1/4" small blanco 100 2400
ACBOTO001 Botones 4 agujeros Medium Rosado 100 7200
ACBOL002 Bolsas de 1/2" Medium Rosado 100 2400

Mirian de Tobar



CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA, S.A. DE C.V.

CONTROL DE CUENTAS POR COBRAR

Fecha

Cliente

No.Factura

valor

Saldo

21/04/95

Garan Corporation & Cia.

2460111

$28,800.00

$20,000.00




CONFECCIONES SAMOUR BAHAI S.A. DEC.V.

PROFORMA DE DATOS DE LA POLIZA DE EXPORTACION

No. Ingreso No.Poliza Aduana Destino AWB No.

1 121 Aerea Comalapa US.A. 031-413-177
No.Partida Fecha Salida Descripcion Cantidad Unidad
7303-10-002 20/04/95 Camisas COTTON 100% 400 Docenas

Transportista Impuesto
Transportes C.A. 30% b
Juan Sol

Responsable




CONFECCIONES SAMOUR BAHAIA,

S.A. DE C.V.

29 Calle Oriente 7 16a. Avenida Norte, ©ol. La Rabida San Salvador, El Salvador, C.A.

yice No. 9995

by

| to:

03/17/95

INDUSTRIES,
BROADWAY
YORK, NY

ping Date:
03/17/95

—
—
1 .
Ship to:
INC, RSK INDUSTRIES, INC.
1333 BROADWAY
NEW YORK, NY
—J L
1 —

From:
EL SALVADQR
L )

TACA INTERNATIONAL AIRLINES

Telefonas: (503) 26-9936  (503) 25-9266  Fax: (503) 26-9923  (503) 25-0663

1 -
Notify

M.I.F.

23TH ST. APT. 5-C
NEW YORK, NEW. YORK

- =

- —
To:

NEW YORK
- =

AWB #: 1254-58947

ROGELIO FIDEL SAMOUR
GENERAL MANAGER

TOTAL CARTONS: 120

rens Style Description Price Total US
t.00 B5P101 BOYS KNIT SHIRT 50% COTTON 50% POLY 4.20 50.
.00 B5P101 BOYS KNIT SHORT 60% COTTON 40% POLY 4,00 48 .
.00 B5P102 BOYS KNIT SHIRT 60% COTTON 40% POLY 4.80 230
.00 B5P102 BOYS WOVEN SHORT 100% COTTON 4,59 220.

549,

U.S. DOLLARS: FIVE HUNDRED FORTY NINE & 12/100
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ICIOS DE ADUANAS
.A REPUBLICA DE
EL SALVADOR

lus mercoderias que se encuentran en ese Aduana,

POLIZA DE EXPORTACION VIA AEREA PRODUCTOS VARIOS No.=<2/%_

seseR acwinisTRADOR__ADUANA AEREA COMALAPA

__suscrito_S

remitente.

CONFECCIONES SAMOUR BAHALA,S.A

Cenforae g lo solicitud adjunte, debe registrarse y despacharse for cuenta de. los

seqin delolles abojo expresados, cuyos gravé

serdn pagod:

. HNosbte dal 2esitsate O

confarme a la Ley.

v.

NIT 0614 211232 002 §
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A fecng L1 deBiEro de 1995 7

Jde

Sandera /
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